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Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH
Wernher-von-Braun-Stral3e 7
Industriegebiet Nord

92224 Amberg, Germany

Telefon +49 9621 679-0
Fax +49 9621 679444
e-mail KKV-Amberg@kerbkonus.de

Weboldal  www.kerbkonus.de

A KerbKonus kétési technoldgiait vilagszerte sikerrel alkal-
mazzak az ipar legkiilonbozdbb tertiletein,

A legmodernebb gyartokapacitasaink biztositjak tigyteleink-
nek a megfeleld mindséget és a meghizhato kiszallitast, vala-
mint sajat kutatasi-fejlesztesi osztalyunk segitsegével képesek
vagyunk minden elképzelhetd teriileten akar bonyolult kitési
megoldasok alkalmazdsara is.

Szoros egyiittmiikideés, a tapasztalatok, és a szaktudas nemzet-
kozi szintit cseréje biztositja, hogy vallalatunk a technologiai
fejlodes elvonalaban halad.

A vilag szamos orszagaban mikodd fiiggetlen fickvallalatok és
igynokségek segitségével meghizhatd partnerek vagyvunk a
biztonsagos kotési technologiak terén.

... termékeink és szolgaltatisaink

Az anvagtol és a sziikséges rogzitési modszertdl fliggden a
KerbKonus a kivetkezé menetbetéteket ajanlja:

* Onmetszo menetbetétek fémhez, fahoz és muanyagekhoz,
* Menetbetétek hideg beagyazashoz,

* Menetbetétek meleg, vagy ultrahangos beagyvazashoz,

¢ Menetbetétek belsd menetbe torténd becsavarashoz,

* Menetbetétek szegecseléshez,

A menetbetéetek nagy multa és kiprobalt széles valasztekan tul
a KerbKonus a kétési technologiakhoz kapesolodo termékeket
és szolgaltatasokat is ajanl:

* Lyukaszi6 szegecs-rendszert, vekony ontvényekhez
* Csavarbiztosité megoldasokat

* Menetszigeteld rendszereket

* Szigeteld mianyag bevonatokat

Barmilyen problémaja is akad a rigzités-technologiaval kap-
csolatosan - a KerbKonus gazdag szakmai hatterével és széles-
kirii termékvalasztékaval kindl megoldasokat Onnek.

Vallalatunk termekeinkrol tovabbi informaciot talal a honla-
punkon: www.kerbkonus.de

Ha miiszaki adatokra van sziiksége, kérjilk, latogasson el hon-
lapunk letdltési portaljara, ahol tébbféle formatumban - a
CAD formatumot is beleértve - letéltheti a keresett termek
adatait.
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Menetbetétek vékony fémlemez-alkatrészekhez ...

A KerbKonus menetbetétei ...

Kiprobalt mindseg; tesztmodszerek
Anchor - Alkalmazasi teriilet és termékjellemzok

Anchor® szegecshiively

M2 - M16

Szabvany
valtozat

Anchor® beépités

Szerszamok

M2 - M8

M3 - M12

Anchor®-Mini

Saly és
helytakarékos

Anchor®-Blind

Menetes
vakfurat

El6re lyukasztott
fart

Elore lyukasztott
fart

Eldre lyukasztott
fart

magas

kézepes

magas

Gyari szabvany

7010-7180

Gyari szabvany
721 -738

Gydri szabvéany

741 - 758

- 3. oldal

2
4. - 5. oldal

7. oldal

| 6. oldal

8. oldal

9. oldal

Clifa® besajtolhato csavaranya és menetes aszokcsavar

Alkalmazasi teriilet, termékjellemzok és beépitési utasitasok

[ 10. és 11. oldal

M2 = M10

fémekhez

Elére lyukasztott
firt

magas

Gyari szabvany
5000-5030

12. oldal

Clifa®-P

M3 - Mé

fémekhez

Elére ly ukasztoll
fiirt

magas

Gyari szabvéany
5005-5035

13. oldal

M3 = M5

M2 = M5

Clifa®-AB0

Besajtolhato
tavtarto fémekhez

Clifa®-AL

Besajtolhato tavtarto
mitanvagokhoz

Eléire Iyukasziott
frt

Eléire lyukasztott
fart

magas

kézepes

Gyari szabvany

5038-5258

Gyari szabvany
5036-5256

14. oldal

15. oldal

M3 - M5

Besajtolhato
hatlapfeji tavtarté
atmeno menetes
furattal

Eldre lyukasztolt
fiirt

magas

Gydri sz.ih\xinl\'
5700655701

16, oldal

Clifa®-ABG

M3 - M5

Besajtolhato
hatlapfeja tavtarto
menetes zsakfurattal

Elére lyukasztott
furl

magas

Gyari szabvany
57106s 5711

17. oldal

Clifa®-SP/-SR/-SPD

M2,5 - M8

Szintbe sajtolhato
tavtarto

SP durva fogazas
SR finom fogazas
SPD vékony fém

Elére lyukasztolt
fart

kézepes

Gyari szabvany
5066-5340
5061-5341
5062-5342

18. oldal

Clifa®-SL

M3 = M5

muanyagokhoz

ElGre Iyukasziott
fiart

kézepes

Gydri szabviny
5067 -5187

19. oldal

M3 = M10

nagy terhelésre
firt

Elore lyukasztott

magas

Gyiri szabvany
5154-5344

20. oldal

Clifa® ajanlatkéré lap

Rendelésre gyartott Clifa besajtolhaté téesavarokhoz

| 21. oldal

Menetbetetek hasznalatabol adodo gazdasagi elonyék

| 23. oldal



Anvavallalatunknal, Ambergben a
menetbetétek gvartasa hatékony ter-
melési modszerekkel torténik. A ter-
melés egyenletesen magas szinvona-
lat munkatarsaink kivaléan képzett
és motivalt csapata garantalja.

A ceg fennallasa soran toébb milliard-
nyi legvartott terméket tudhat mar
maga mogoit. A lehetd legmoder-
nebb  gvartésorok  biztositiidk a
pontos es magas szinvonali terme-
lést a nap 24 drajaban. Terméksoro-
zataink széles skalgat hatékonvan és
koltségtakarékosan allitjuk el6, ez az
egyik legfGbb erdsségiink, amelyre
sikereinket alapoztuk.

e o ’ » » A nagyfok‘t’l tlennﬁiékezll}-'ség azon-
Aml 1 azan Szamlt' ban nem gatolja mikadeésiink rugal-
- massagat. Vallaljuk nem-szabvanyos

termékek gvartasat, akar kisebb te-

a kiprobalt mingség i

A leheté legmodernebb készletnyil-

vantarto-rendszerek megbizhato és

gvors kiszallitast biztositanak a szab-

CERTIHCATE vany termékek eseteben, ezzel segit-

1SO 14001:2004 ve Ont abban, hogy a termelés

mindig zokkendmentes, a raktarozas

pedig mindig  kéltsegtakarékos
legyen.

Kiléndsen biiszkék vagyvunk termé-
keink ar-érték aranyara, amelvnek
koszonhetden rengeteg elegedett
tgyfelet tudhatunk magunk mellett
vilagszerte, A KerbKonus emiatt valt
az egyik legjobb hirti, és legtekinta-
lyesebb ipari partnerré a globalis
piacon.

A mindseég és a kirnyezet vedelme a
KerbKonus két legfabb prioritdsa. A
mindsegtudatossag szamunkra egy
eszme, amely atszovi vallalatunk
epesz szerkezetét; termékeinket és
szolgaltatasainkat is beleértve. A
KerbKonus életében a mindség meg-
hatarozo alapelem.

A femfeldolgozo ipar egyik résztve-
viojekeént feleldsséget vallalunk azért,
hogy termelésiink a kirnvezeltel
dsszhanpgban legyen. Bzt az elvet
szem elott tartva alakitottuk ki éssze-
i nyversanvag-felhasznalasi és kisr-
) s L nyezetbarat politikankat mind ter-
Mmf‘rseglnztomtam Rendszer meléstinkre, mind termékeinkre vo-
Dekra Tanusitvany a kivetkezd szabvanyok szerint: atkozaain

IS0 9001:2002 Reg,. szam 30507428

ISO/TS 16949:2002 Reg, szam 160507011

15O 14001:2004 Reg,. szam 170507049
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... megbizhato rogzités-technologiak

Alkalmazasok a
probaallvanyon ...

A KerbKonus menetbetéteit nagyté-
telben gvartjuk. Fzeken az apro ter-
mékeken gyvakran a biztonsag, nem
ritkan pedig emberéletek mulhat-
nak, peldaul a légzsakrogzitd koto-
elemek esetében.

Ennek a feleldsségnek a tudataban a
legszigorabb  koriilmények  kozott
teszteljiik és ellendrizziik termékein-
ket. Kiemelten kritikus alkalmaza-
sok esetén minden egyes termeéket
kiszallitas eldtt a lehets legalaposab-
ban, a legmodernebb tesztberende-
zések segitségével ellendrziink.a

Ane, o

)

L N

Tesztelési modszerek

A menet teherbirasa f6ként a nyiré-
erének kitett alkatrész kiilsé geo-
metriai  és  felilleti  kialakitasatol
fligg. A maximalis megbizhatosag
az alkalmazashoz legmegfelelobb
menetbetat kivalasztasaval érhetd
el.

Gyakorlatorientalt, kiprobalt teszt-
modszerek alkalmazasaval (lasd az
alabbi tablazatot), olyan specifikaci-
okat nyajtunk, amelvek segitsegevel
a tervezdk biztonsagosan és meg-
bizhatéan tudnak eleget tenni még a
legszokatlanabb  alkalmazasi ige-
nyeknek is. A legldbb ilyen esetben
is szabvany menetbetétek alkalma-
zasa a legmegfelelobb valasztas.
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Anchor® -
fogazott

szegecshiively ...

Az Anchor szegecshiively acélbol,
vagy rozsdamentes anvaghbol, bronz-
bal vagy konnvilfém-otvozetbd] ke-
szillt menetbetét, amely siillvesztett
6s fogazoll szegecscsappal rendelke-
zik.

Az Anchor szegecshiivelyt a fogado
furatok elézetes lyukasztiasat kive-
téen a vekonyfala dntstt alkatrészbe
szegecseljilk. A folyamat soran a
csap fogazott feliilete az oldalfalba
mélyed, ami rendkiviil biztos kistést
eredmeényez.

A szegecscsap specialis kialakitasa
6s az also rész siillyesziese megveédi
a menetet a beépités soran esetlege-
sen keletkezd sériilésektol. Majdnem
minden felhasznalas soran, tilterhe-
léses tesziek igazoltak, hogy az
Anchor még a menet teljes tilfeszité-
se esetén is megtartja a beépitéskor
létrehozott szilard kitesat.

Alkalmazasi teriilet

Az Anchor szepecshiivelyek uni-
verzalisan  felhasznalhatok  és
szamtalan Kivitelezesi lehetéseget
nyvujtanak. A gépjarmiiparban
idétalls csavarkotések, az elektro-
nikai iparban pedig kifejezetten ér-
zekeny  alkatrészek  rogzitesot
teszik lehetdvé, stb.

Termékjellemzdk

* Az Anchor magas nyomatékti-
rési és mindkét oldalrol nagy te-
herbiré képességgel rendelkezik.

¢ Az Anchor felhasznalhato felii-
letkezelt vagy bevonattal ellatott
alkatrészekben, ezaltal kikiisz-
obolhetd a belsoé menetek idSige-
nyes megtisztitasa, és a felszini
sériilések kijavitasa.

* Az Anchor a csavar behajtasakor
fellepo erchatasra sem mozdit-
hato ki a furatbol. Emiatt rendki-
viil sok id6 takarithato meg.

¢ Az Anchor menete tiszta, ponto-
san méretezett és kopasallo. Pon-
tosan illesztett kdzpontositott
tilekkel rendelkezik, amely feles-
legessé teszi sablonok, vagy
egyeb megvezetok alkalmazasat.

Specifikaciok

Gyari szabvany 701 - 738:
7-9. oldal.

Kérésre rendelheto:

Specialis Anchor-5, a belsé menet-
ben talalhato Tuflok csavarbiztosi-
tassal. A belsé muanvag rogzites
meggatolja, hogy a csavar magatol
kilazuljon.

Rendelkezésre ill tovabba:
Specialis Anchor-1), precote 5 szige-
teldanyaggal bevont kapesoloda fe-
litlettel.
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Specialis igények A mi ajanlataink

Hely és stlvtakarékos Anchor-Mini Kisebb kiilsd méretekkel

kialakités (Gyari szabvény 721 - 738)

Menettomités Anchor-Blind menetes zsikfuratokkal (Cyéri szabvany 741 -
Tavolsagtart6 alkatrész Specidlis hosszisag Anchor perselyek

Tamasztek vagy csapagy funkcio

A fémfeliilettel szintben
kialakitott

Belsé menettel nem rendelkezd Anchor (specidlis véltozat)

Hasznaljon revolver vagy radidlis szegecseld gépet vagy vilassza a
tdblazatban kovetkezd, egyel Kisebb fémlemez vastagsagot.

Kiilondsen nagy terhelések
esetén (nyomatek / kinyoma erd)
vagy az Anchor és fémlemez
kozotli szigeteléshez

Vélasszon kisebb fogad6 furatol. Az Anchor beépilése egy tireges
szegecsbetito segitségovel szegecselés el6tt trtenjen. (Ez elvegezheto
akér egy munkafolyamal sordn is, kombinall beallitasok és
szegecseld szerszam hasznalatdval.)

Ha alacsonyabb felfekvési erd is
elégséges, pl.: mianyagokban vagy
puhafém-panelekben

Az Anchor szegecselés nélkiil egyszeriien besajtolhato. Aramkori
lapok esetén, példaul a szegecscsap forraszthato.
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Anchor® beépités ...

Beépités l.abra  F 2. dbra 3.abra  F

Lyukasztassal vagy firassal hozzuk l l
létre a furatot, helyezziik bele az
Anchor szegecshiivelyt, majd a sze-
pecscsapol egy egyszeri szegecselo-
szerszam segitsegével szegecseljiik
be (1. és 2. dbra):

* kezileg

* pneumatikus kézi szegecsels-
kalapacs segitsegével

egyszer pres hasznalataval

* az Anchor behelyezésével, majd
revolver vagy radidlis szegecselé-
si folvamat alkalmazasaval
automatikus adagolassal folva-
matosan mikddtetheld szersza-
mok esetén

specialis nagyteljesitményii be-
rendezések hasznalataval, nagy-
{izemi termeléshez. Percenként
akér 50 alkatrész betiltethetd.

A vékony fémlemez alkatrészek
serlilesének elkeriilese erdekeben
javasoll kettés miikodesh szege-
cseld szerszamot hasznalni

(3. abra)

150

AN

Szegecseiﬁ SZOISZAM

|

Prestest

Ll

&

o

L]

A szegecseldszerszam anyaga: Acél 115 CrV3 (1.2210)
Keményseg: 58 - 62 HRc, csap 20 - 25 HRc.

Szegecselési nyomas P A szegecselG szerszam méretei (2. dbra):
el patan Cikkszam 401 ... Cikkszam 421 ...
(iRecbiclieeztit Bncharcactin) Anchor 6s Anchor-Blind esetén|  Anchor-Mini esetén

El R1 R2 E2 E E1 Rt R2 E2 E
M 2/M3 kb, 15 - 27kN M 2 43 06 05 7,1 12 24 06 05 48 12
M 4 20 - 30kN M 2,5/M 3 43 06 05 71 12 3:2 6 AT 50 T2
M5 22 - 42kN M 3,5/M4 53 07 05 87 12 | 43 06 05 71 12
M6 30 - 54kN M 5 67 09 05 103 16 5060 W05 82
M 8 45 - 81kN M 6 80 10 06 11,9 16 65 06 06 103 12
M10 65 - 97kN M 8 il kit 86 155020 85 06 05115 12
M12 - M16 80 - 160 kN M10 13,5 1,2 06 183 20 2 = = 5 =

M12 -M16 | 171 14 06 22,2 25 S
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er b £\ Szegecshiively RS

Gyaéri szabvany

onus \./ fogazott 7010 - 718 0

Alkalmazas
ontveny

Az Anchor szegecshiivelyt Az Anchor beépitheté — — alkatrész
olyan rogzitett, nyomatékti- vékonyfala dntvényekbe, /J\
r6 csavarkotések létrehozasa-  amelyek anyaga lehet !
ra fejlesztettiik ki, amelyek el A _ N (O RO
képesek ellenallni mindkét - acél i Klr/
oldalrdl felléps magas terhe- - fémdotvozet -
lésnek vékonyfala (0,5 - 5 - egyéb szinesfémek és A /
mm vastagsag() alkatrészek- - miianyagok é

e, K M L. o

Meéretek mm-ben

Cikkszam féemlemez Cikkszam Belso Kiilso Anya Javasolt
vastagsaghoz masodik és menet atmeérd magassaga furathossz
szamcsoport harmadik ) .
v szamesoport A E K L+0,1
T e 05 - 06 1) .. 000 020 ... M 2 8,0 3 6.0
T0Z s i 0,7 1) .. 000025 ... M 25 8,0 3.2 6,0
T 1= E—— 0,8 1) ... 000030 ... M 3 8.0 3,2 6.0
704 ... ... 09 - 10 1) .. 000035 ... M 35 9.5 3,8 7.0
e 1,1 - 1,3 1) .. 000 040 ... M 4 9,5 3,8 7.0
FOB; i 14 - 16 1) .. 000 050 ... M 5 11,0 4,4 84
107 ... ... 1.7 = 19 2 ... 000 060 ... M 6 12,5 57 9,7
708 ... ... 20 - 22 2 ... 000 080 ... M 8 16,0 6,4 13,2
0 23 - 25 2) .. 000100 ... M 10 19,0 7,6 15,5
710 ......... 26 - 28 2) .. 000120 ... M 12 254 10,2 19,6
A . 29 = 31 1) .. 000 140 ... M 14 25,4 10,2 19,6
i — 32 - 34 2 ... 000 160 ... M 16 254 10,2 19,6
pil = 35 - 37 2
Az elsé szamcsoport hagvomanyos szegecseles eseten alkalmazando; szintben kialakitashoz /
AL 38 - 40 2) rozsdamenles munkadarabok esetén a kévetkezd, egyel kisebb fémlemez vastagsaghoz tartozo
7Ll — 41 - 43 2) szegecscsap hosszusagok kivilaszlisa javasolt!
L (e 44 - 46 2) i ]
L 47 =49 D Z§ Szht(:;je;itlijzxiia‘kczlolt vall
T - — 5,0 2)
Példa a cikkszam Anchor fogazolt szegecshiively M5 belsé menettel, acélbél, 2mm vastagsagi [émlemezekhez:
keresésére Anchor 708 000 050.100
Anyagok Lapyacél, nversacél Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 100
Lapgyacél, cinkbevonati, kék passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 110
Lapgyacél, cimkbevonatd, sargakrémozott Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 120
Lagyacél, cink/nikkelbevonata, atlatszoan passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 143
Rozsdamentes acél 1.4305 Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 500
Kénny afem-otviszet Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 700
Bronz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 800

Mas anvagok (pl.: 8-as mindségi acél) és valtozatok (pl.: csavaranya és szegecscsap magassagok eltérd fémlemez

vastagsagokhoz) kérésre rendelkezésre allnak.
Tiirések 150 2768-m

Menet Belsé menet A: [SO 6H szerint

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH  P.O.Box 16 63 » 92206 Amberg ® Tel. +49 9621 679-0 » Fax +49 9621 679444 I



Anchor®-Mini

b , \ Szegecshiivel : ’
er \7 %o Aot y Gyari szabvany
onus 5 7210 -7380

Alkalmazas

dntvény
Az Anchor-Mini szegecshii- - acél alkatrész
eryl nlyan rogzitett, nyoma- - femotvizet
téktiird csavarkotések létreho- - egyéb szinesfémek és
zasara fejlesztettiik ki, ame- - mianyagok

lyek képesek ellenéllni mind-
két oldalrol fellépd magas ter-
helésnek vékonyfala (0,5 - 5
mm vastagsagn) alkatrészek-
ben, amelyek anyaga lehet

fémlermez

Cikkszam
elsd
szamcsoport

Az Anchor-Mini a minimalis
kiilsé& meéreteinek koszonhe-
téen kiilonosen saly és hely-
takarékos.

Belst

menet

Cikkszam
masodik és

harmadik _
szamesoport A

Meéretek mm-ben

Javasolt

furathossz

Kiils6
atmero

E K L +0,05

S ) ...000 020 ... M 2 50
Y7 S ) ... 000 025 ... M 25 3,9
1 E— ) ... 000 030 ... M 3 55
T2E uciscan ) .. 000035 ... M 3,5 7,0
P ) ... 000 040 ... M 4 7,0
P e 14 = 16 1) ... 000 050 ... M 5 85
727 i 17 - 19 2) ... 000 060 ... M 6 10,0
oL — 20 - 22 2 ... 000 080 ... M 8 12,0
¥ AL e 23 = 25 2)
730 v cirivnr 26 - 28 2)
731 o, 29 - 31 2) Az optimalis ercertekek elérésehez, a beépitéshez revolver vagy radialis szegecseles javasolt.
G5 . - 32 - 34 2) o : ; ) <o ; o
Az els6 szamesoporl hagyomanyos szegecselés esetén alkalmazandd; szintben kialakitashoz /
733 . 35 - 37 2 rozsdamentes munkadarabok esetén a kivetkezd, egyel kisebb fémlemez vastagsaghoz tartozo
T i 38 - 40 2) szegecscsap hosszisagok kivilasztasa javasolt!
e 41 = 43 2 1) 20°-0s lejtésii vall
736... ... .. 44 - 46 2 2) SLi.[‘llb(_'l‘.l kialakitott vall
137 o 47 = 49 2)
i R— 5,0 2)
Példa a cikkszdm Anchor-Mini logazoll szegecshiively M5 belsé menettel, acélbol, 2mm vastagsagi [émlemezekhez:
keresésére Anchor-Mini 728 000 050.100
Anyagok Acél, nyersacel Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 100
Acél, cinkbevonatu, kék passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 110
Acél, cinkbevonatu, sargakromozott Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 120
Lagyacél, cink/ nikkelbevonatu, atlatszoan passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 143
Rozsdamentes acél 1.4305 Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 500
Kénnytifém-dtvizet Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 700
Bronz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 800
Mas anyagok és valtozatok kérésre rendelkezésre allnak.
Tiirések 1SO 2768-m
Menet Belsé menet A: [SO 6H szerint

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH ¢ P.O.Box 16 63 © 92206 Amberg ¢ Tel.

+49 9621 679-0 » Fax +49 9621 679444
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Szegecshiively

fogazott

Anchor®-Blind
Gyéri szabvany
7410-7580

Az Anchor-Blind menetes
(menetszigetelt) zsdkfuraltal
rendelkez6  szegecshiivelyt
rogzitett, nyomatéktiird csa-
varkétések létrehozasara fej-
lesztettiik ki, vékonyfala (0,5

alkatrészekben. Az Anchor
beépitheté vékonyfaltG ont-
vényekbe, amelyek anyaga

lehet  acél,
egyéb szinesfémek és mii-
anyag.

, oniveny
E alkatresz

e

| Ll

C 3

|
fémotvozet, E }
1

- D mm vastagsagu)

Meéretek mm-ben
Cikkszam
masodik és
harmadik
szamcsoporl

Javasolt
turathossz

Cikkszam fémlemez
elsd

szamcsoport

Belso Kiilsé
menet atmerd

A L+ LJ,‘l

B ) ... 000030 ... M 3
i 0.7 1) .. 000035 ... M 35
T —— 0,8 1) ... 000 040 ... M 4
T iican 09 - 10 1) ... 000 050 ... M 5
745 ... 1.1 - 13 1) ... 000 060 ... M 6 12,5 10,5 9,7 3,5
746 ... 14 = 16 1) ... 000 080 ... M 8 16,0 12,0 13,2 55
747 . 17 - 19 2) .. 000100 ... M 10 19,0 135 15,5 6,0
748 ... 20 - 22 2 .. 000120 ... M12 25,4 19,0 19,6 7.0
749 ... 23 = 25 2)
750 ... 26 - 28 2)
IO} ey 29 - 31 2 Az elsd szamcsoport hagyomanyos szegecselés esetén alkalmazando; szintben kialakitashoz /
752.. 32 - 34 2 rozsdamentes munkadarabok esetén a kévetkezd, egyel kisebb fémlemez vastagsaghoz tartozé
758 35 = 31 2) szegecscsap hosszisagok kivalasztisa javasolt!
(o4 3P = 48 2 1) 20°-0s lejtésa vall
155 41 - 43 2 | 5)syintben kialakitott vall
756 .. 44 - 46 2)
J LY - 47 = 49 2)
L 5,0 2)

Példa a cikkszam

Anchor-Blind logazolt szegecshiively M5 belsé menettel, acelbol, 2mm vastagsapgu fémlemezekhez:

keresésére Anchor-Blind 748 000 050.100

Anyagok Acél, nversacél Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 100
Acel, cinkbevonata, kék passzivall Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 110
Acel, cinkbevonata, sargakromozott Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 120
Lagvacél, cink/nikkelbevonati, atlatszéan passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 143
Rozsdamentes acél 1.4305 Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 500
Kénnyatém-stvizet Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 700
Bronz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 800
Mas anyagok és vallozatok kérésre rendelkezésre dllnak (pl.: 8-as erdsségii acél).

Tiirések 150 2768-m

Menet Belsé menet A: [SO 6H szerint

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH  P.O.Box 16 63 » 92206 Amberg ® Tel. +49 9621 679-0 » Fax +49 9621 679444 9
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Clifa®

besajtolhat6 csavaranya /
aszokcsavar ...

A Clifa besajtolhaté csavaranyak és
a Clifa dszokcsavarok acélbol keé-
sziilt menetbetétek, amelyek specia-
lisan kialakitott csappal és fejjel ren-
delkeznek.

A Clifa besajtolhaté csavaranyak és
dszokcsavarok beépitheték rozsda-
mentes anyagokba, a csavaranyak
pedig akar konnyifémotvozetekbe
is.

A Clifa menetbetétet a fogadé fura-
tok elézetes lyukasztasat kivetden
az dntott alkatrészbe sajtoljuk. A fo-
lyamat soran a furat falanak az
anyaga a Clifa menetbetéten kialaki-
tott fogazott gyirikbe / gyriis ba-
riazdakba folyik, ami oldhatatlan
kotest hoz létre.

Adott munkafolyamat sorin egy-
szerre tobb Clifa menetbetét beépi-
tése is lehetséges, A rogzité csavart
mindig az ellenkezd oldalrél hajtsuk
be.

Felhasznalasi teriilet

A Clifa besajtolhato csavaranyadk és
a Clifa aszokcsavarok segitségével
kiilonféle berendezések alkatrészeit
tudjuk rogziteni, mint példaul tav-
tartd tiiskék vagy hiivelyek mii-
anyagok esetén, pl: nyomtatott
aramkiir, stb.

Termékjellemzék

* A Clifa nyomatéktiirg, kopasallo
és képes ellenallni magas
terhelésnek,

* Minimalis kiilsé méretekkel
rendelkezik, kialakitisa hely-,
stlytakarékos és esztétikus.

* A menet kopasallo, tiszta és
pontosan méretezett.

* A Clifa a csavarozasi folyamat
soran sem mozdul ki a helyérél.

* Az1 mm-nél vékonyabb fém-
lemezekhez valassza a vékony
fémlemezbe sajtolhaté dszok-
csavarokat.

Specifikaciok

Gyari szabvanyok a Clifa termékek-
hez: 11 - 20. oldal.

Nagyteljesitményti  berendezések
nagyiizemi termeléshez és rovidebb
munkafazis megvalositasahoz
kérésre rendelkezésre dllnak.
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Clifa®
beépités ...

Beépités

A fogadd furatot eldlyukasziassal,
vagy [arassal hozzuk letre, de ne
sorjazzuk le vagy siillyessziik meg,

Eldlyukasztas esetén a Clifat a mun-
kadarab sorjas oldalarol sajtoljuk be.
torténhet
sikkal parhuzamos alapon, szokva-
nvos, allithaté nyomasszintii présgé-
pen. A Clifa besajtolhaté csavaranya
vallat a sajtolasi folvamat soran a
femlemez sikjaval egy szintben kell
kialakitani.

A besajtolasi  folvamat

A Clifa-SP aszokcsavar esetén, a
csavar fejét teljesen be kell sajtolni,
amig a fémlemez sikjaval egy szint-
be nem keriil.

Vigvazzunk, hogy a kifejtett nyomas
ne legyen tul nagy, és ne csak egy ol-
dalrol érkezzen. Keriiljiik a lejtos ta-
maszték-feliileteket is.

Specialis igények
rivid hosszisag

... megbizhaté rogzités-technologiak

Példdk a beépitésre

Clifa besajtolhat6 csavaranya Clifa-5P besajtolhaté aszokcsavar

A mi ajanlataink
Clifa-M (Gyari szabvany 500 0 - 503 ())

tavtarto hiively fémekhez

Clifa-AM (Gyari szabvany 503 8 - 525 8)

tavtarto hiively maanyagokhoz

Clifa-AL (Gydri szabvény 503 6 - 525 6)

menetes besajtolhaté dszokcsavar
vékony fémlemezekhez < 1,0 mm

Clifa-SPD (Gyari szabvény 5.. 2)

menetes besajtolhaté dszokcsavar
magas erokifejtés esetén

Clifa-5A (Gyari szabvdny 5154 - 534 4)

menetes besajtolhaté dszokcsavar
epoxigyantas éntvényanyagokhoz

Clifa-SL (Gydri szabvény 5067 - 518 7)

meneles besajtolhat6 dszokcsavar
alacsonyabb besajtolasi er esetén

Clifa-SR (Gyari szabvany 5.. 1)
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Besajtolhat6 csavaranya
elfordulas ellen biztositott

Clifa®-M
Gyari szabvany
5000-5030

Alkalmazas

A Clifa besajtolhaté csavar-
anyakat olyan kopésalld csa-
varkotések létrehozasara fej-
lesztettiik ki, amelyek nagy

- acél
- kénnytifém-dtvizet
- egyéb szinesfém
(80-as HRB keménységig)

terhelésnek képesek ellenallni,
minimum 0,8 mm vaslagsagq,
vékonylali ontvény alkatre-
szekben, amelyek anvaga
lehet

%
Z

A csavaranya az alkalrészben
a besajtolasi folyamat eredmé-
nyeképpen rogziil.

x
v

Méretek mm-ben

Minimalis
térkozhagyds

Belst
menet

Cikkszam
masodik és
harmadik

szamcsoport

W
500 ....... | 0,8-t&11,0-ig 0,7 . 000 020 ... M 2 6,0 16 4,2 2.9
M2
) i [ 1,1-t61 1,0 . 000 025 ... M 2,5 6,0 1.6 4,2 2.9
502 ...... |15-t6123-ig 1,3 .. 000 030 ... M 3 7,0 16 4,75 3,6
M5
503,000 2,4-t61 2,2 .. 000 040 ... M 4 8,0 24 5.4 3,8
500........ |1,0-t6113-ig 1,0 .. 000 050 ... M5 9,0 24 6,35 3,8
M6 :
L 501 .o | 14-18123-ig 1,35 ... 000 060 ... M 6 11,0 4,4 8,75 4,6
i 502 .. ... |24-t613.2-ig 2,2 ... 000 080 ... M8 12,5 6,0 10,5 4,8
M8
503 .. s 3,0 .. 000 100 ... M10 15,0 6,7 12,7 438
501 ........ | 24-t6l3,2-ig 2,2
M10 502 ....... |33-t6163-ig 3,0
508 e 6,4-t61 6,0

Példa a cikkszam Elfordulas ellen biztositott Clifa-M besajtolhaté csavaranya M3 belsd menettel, kéregedzett, cinkbevonatua,

keresésére sargakromozott acélbol, 1,8 mm vastagsagu fémlemezhez: Clifa-M 502 000 030,100

Anyagok Kéreged'{.eil acel, cinkbevonata, sarg, akromozott Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 100
Kéregedzett acél, cinkbevonati, kék passzivall Cikkszam (negyedik szimcsoport) ... ... ... 110
Keregedzett acel, cink/ nikkelbevonatu, atlatszoan passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 143
Rozsdamentes acél 1.4305 Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 500
Konnyiifem-otvizet Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 700
Mas bevonatok és specialis formak kérésre rendelkezésre allnak; a tavtarto hi‘lvr-‘]_\-'l lasd a 14. oldalon.

Tiirések SO 2768-m

Menet Belsd menet A: ISO 6H szerint

Besajtolasi nyomas a préshez tartozo iranymutato értékek szerint

Formazott alkatrészekhez

Acélbol

M 2 / M25 5 = 15kN

M 3 5 = 17kN

M 4 7 = 20N Az optimalis besajtolasi nyomas meghatarozasa teszteléssel tor-

M 5 7 = 25kN ténik. Konnyafém-otviozetek esetén, a fémotvozet dsszetétele és

M 6 15 - 37kN geometriai tulajdonsagai szerint magasabb besajtolasi nyomas

M 8 17 - 40kN lehet sziikséges. A maximalis rogzités elérése érdekében mindig
ponlosan ragaszkodjon a javasolt furatatmérdkhoz és tirések-

M 10 20 - S0kN bioz

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e P.O.Box 16 63 » 92206 Amberg ® Tel. +49 9621 679-0 » Fax +49 9621 679444
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Clifa®-P
Gyéri szabvany
5005 -503 5

Besajtolhat6 csavaranya
elfordulas ellen biztositott

Alkalmazas

A Clifa besajtolhatd csavar-

anya kat kﬂp’éﬁﬁl]ﬁ csavarko- j
tések létrehozasara fejlesz-

tettiik ki, minimum 0,8 mm el a1 =%+ E
vastagsagu, vékonyfalt ont- 1 l

vény alkatrészekben.

W L

- =

Meéretek mm-ben

Belst Kiils Anya | Karim: “urat @: | Minimalis
s | menet | & ' térkozhagyés
harmadik
SZAMCSO-
]_'1(_'1[‘[
M3 5005 0re0 0.8 0,76 . 500030..1 M3 6.3 1.5 4,22 4,25 2,68
- 501 e s 1,0 0,97 ... 500 040 ... M 4 7.9 2,0 5,38 54 4,2
M5 5025 14 137 +.500050...1 M5 8.7 2,0 6,38 b.4 3.9
5005...... ... 1,2 1.15 - 500060...] M6 11,05 408 | 872 8,75 4,23
M6 5015. ... 14 1,37
SO B 2,3 2,21
Példa a cikkszam Elfordulas ellen biztositott Clifa-P besajtolhato csavaranya M3 belsé menettel, lagvitott, cinkbevonatu és kék
keresésére passzivalt acélbdl, 1,4 mm vastagsagi fémlemezhez: Clifa-P 502 500 030,110
Anyagok i.,dg_\_'ilull acel, cinkbevonata, kék pclssy_ivdll Cikkszam (negyedik szamc soport) ... ... ... 110
Lagyvitott acél, cink/ nikkelbevonaty, atlatszéan passzivall Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 143
Mas bevonatok és specialis formak (pl.: tavtarto hiivelyek) kérésre rendelkezésre allnak.
Tiirések 1SO 2768-m
Menet Belsé menet A: [SO 6H szerint

Besajtolasi nyomas a préshez tartozo iranymutato értékek szerint

Formazott alkatrészekhez

Acélbol o o ) ) ; i -
Az optimalis besajtolasi nyomas meghatarozasa teszteléssel tor-
M 3 5 - 17kN ténik. Konnytfém-otvozetek esetén, a [émotvozel dsszetélele és
M 4 7 - 20kN geomelriai tulajdonsagai szerint magasabb besajtolasi nyomas
M 5 7 - I5kN lehet sziikséges. A maximalis rogzités elérése érdekében mindig
pontosan ragaszkodjon a javasolt furatatmérdkhoz és tlirések-
M 6 15 - 37 kN hez.

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH  P.O.Box 16 63 » 92206 Amberg  Tel, +49 9621 679-0 » Fax +49 9621 679444
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Besajtolhat6 csavaranya / tavtarté hiively

Clifa®-AM

5 Gyari szabvan
fémekhez y ¥
onus \/ 503 8 - 5258
Alk és ontveny i‘mh'('-n)'
alkatrész "\I:z{; Talkatrész “"\F‘p—
A Clifa besajtolhatd csavar- - acél ' > % ’Z_r

anyakat / tavtartd hiivelye-
ket olyan kopéaséllé csavar-
kotések létrehozaséra fejlesz-
tettiik ki, amelyek nagy ter-
helésnek képesek ellenallni,
minimum 0,8 mm vastagsa-
gu, vékonyfalia ontvény al-
katrészekben, amelyek
anyaga lehet

Cikkszam

féemlemez vastagsag

- konnyGfém-otvozet
- egyéb szinesfém
(80-as HRB keménységig)

A csavaranya az alkatrészben

a besajtolasi folyamal ered-
ményeképpen rogeiil.

Bels menet

Kiils6 atméro

o [ ]

Méretek mm-ben

Minimalis
térkozhagyas

Furat atméro

W

Példa a cikkszam
keresésére

5::800:05 08 - 10 M 3 70 3,6
5..8001..... 11 - 14 M 4 8,0 3,8
5..800 2.. ... 15 - 23 M 5 9.0 3,8
5..800 3.. ... 2,4-t61

Elfordulas ellen biztositott Clifa-AM besajtolhato csavaranva M3 belsé menettel, 8,0 mm anvamagassaggal, kéregedzett,
cinkbevonatd, sargakromozott acélbél, 1,8 mm vastagsag fémlemezhez: Clita-AM 508 800 230.100

Csavaranya magassagok K 3,0 és 25 mm kézott llnak rendelkezésre, 1 mm-es léptékben.

A cikkszdm masodik és harmadik szamjegyébdl kiolvashaté a csavaranyva magassaga K, a hetedik szémjegy a fémlemez

vastagsag beosztdasdnak azonositasara szolgal.

A 8,0 mm-nél nagyvobb csavaranya magassagok esetén, az alkalmazandé menethosszasdg C 7,5 mm marad.

Anyagok

Kéregedzett acél, cinkbevonata, sargakréomozott

Keregedzett acél, cinkbevonata, keék passzivalt

Kéregedzett acel, cink/nikkelbevonatn, atlatszéan passzivalt

Rozsdamentes acél 1.4305

Kénnviifém-stvizet

Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 100
Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 110
Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 143
Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 500
Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 700

Mas bevonatok vagy specialis formak kérésre rendelkezésre dllnak; a tavtartd hitvelyt lasd a 14. oldalon.

Tiirések

Menet

SO 2768-m

Belsé menet A: [SO 6H szerint

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH ® P.O.Box 16 63 » 92206 Amberg  Tel. +49 9621 679-0 » Fax +49 9621 679444
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Clifa®-AL

Besajtolhat6 csavaranya / tavtart6 hiively Gyiti szabvany

onus \ W manyagokhoz 503 6 - 525 6
Alkalmazas Siiviiny bntvény
‘ o AMRaEEss alkatrész gz
A (;ilf'd' l‘-'(.?:.s‘u|tl.)§hm0 csavar-  -epoxi uw:;;bml — i 7
anyak kifejezetten alkalmasak - fenolgyanta |
olyan nyomatékt(ird csavarks-  -tivegszdl (pl: nyomtatott 3
tések létrehozésara, amelyek aramkori lapok) £ Ai % E
nagy terhelésnek képesek el- ' =
lenallni, minimum 1,5 mm  Alkalmazhaté aluminiumban g b k‘\Q.\};l 1
vaslagsagi, wvékonylald onl-  és magnéziumban is. k ¥
vény alkatrészekben, amelyek = la W L
anyaga lehet e S e

Cikkszam

Meretek mm-ben

Belso Kiilsé Munlkadarab min. Furat atmeéro Minimalis
menet atmero vastagsaga Ttrés + 0,1 térkozhagyas

A E M L W

5..600 020 ... M 2 6,0 1,5 3.7 2,2
5..600 025 ... M 2,5 6,0 1,5 4,2 24
5..600 030 ... M 3 7,0 1,5 4,2 2,4
5.. 600 040 ... M 4 8,0 1,5 6,4 33
5..600 050 ... M 5 9,0 1.5 6,8 4,1
Példa a cikkszam Atldsan fogazott Clifa-AL besajtolhaté csavaranya M3 belsé menettel, 8,0 mm anyamagassaggal, kéregedzett,
keresésére réezbevonala és énozott acélbol: Clifa-AlL 508 600 030.100
Csavaranya magassagok K 3,0 és 25 mm kézitt allnak rendelkezésre, 1 mme-es léptékben.
A cikkszam masodik és harmadik szamjegyébdl kiolvashato a csavaranya magassaga K.
A 9,0 mm-nél nagyobb csavaranya magassagok esetén, az alkalmazandé menethosszasag C 9,0 mm marad.
Anyagok Kéregedzett acél, rézbevonati, énozott Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 100
Rozsdamentes acél 1.4305 Cikkszam (negyedik szamesoport) ... ... ... 500
Mas bevonatok kérésre rendelkezésre allnak.
Ttirések 1SO 2768-m
Menet Belsé menet A: ISO 6H szerint

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH ® P.O.Box 16 63 » 92206 Amberg » Tel. +49 9621 679-0 » Fax +49 9621 679444
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Clifa®-ABO
Gyari szabvéany
5700/ 5701

Sajtolassal illesztett menetes tavtart6 hiively
- atmend menetes furattal -

Alkalmazas

A Clifa®-ABO sajtolassal il-
lesztett menetes hiivelyeket
kopasallé csavarkitések létre-
hozasara fejlesztettiik ki, mi-
nimum 1 mm vastagsagu, vé-
konyfala  ontvény  alkatré-
szekben.

szamcsoport

A hatlap alaka fejet a
kerek illesztofuratokkal
sikba préseljiik.
A 1 T — s — T M |E
L -
;,‘-, SRS NN .
ﬁ [ |
o 1
P : S—

Menet Minimalis

térkozhagya

. E; (SW) W
570 0.. ...... M3 48 1,0-t61 4,19 3,2 4,2 3,9
570 Vv ves e M3 6,4 1,0-t6l 5,38 3,2 5,4 4,1
5708 s i M 4 7.9 1,3-t6l 7.1 4,8 1.2 4,4
SP0R s M5 i 1,3-t6l1 7.1 5,35 1,2 4,4

Ci Am
harmadik

szamcsoport

...... 030 .. M3
3-8 s
1..030 .. M 3 9-12
...... 040 .. M 4
3-8 = -] -
...... 050 . M5 9-15 16-2 22-25
furatmélység B, nincs 4 8 1

Példa a cikkszam
keresésére

Anyagok

Ttirések

Menet

Sajtolassal illesztett ABO menetes hiively M4 belsd menettel, 10-es hitvelyhosszal, kéregedzett, cinkbevonata, kek
passzivalt acélbol, 1,3 mm femlemez vastagsagokhoz:
Sajtolassal illesztett ABO menetes hiively 570 010 (40.110

Hiively hosszasagok B 3,0 és 25 mm kozitt allnak rendelkezésre, 1 mm-es léptékben.

A cikkszam nepyedik szamjegye mulatja meg az El sikokon keresztiil mért szélességet az M3 menetmérethez; az

otodik és hatodik szamjogy pedig a hiively hosszasagat jeloli (B).

Kéregedzett acél, dnkbevonati, kék passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 110
Mas bevonatok és specialis formadk kérésre rendelkezésre dllnak.

ISO 2768-m

Belsd menetek A: 1SO 6H szerint

Besajtolasi nyomas a préshez tartozé iranymutaté értékek szerint

Clifa®-ABO

Az optimaélis besajtolasi nyomas meghatarozasa teszteléssel tor-
ténik. Kénnytifém-otvozetek esetén, a [émotvozet osszetétele és
geometriai tulajdonsagai szerint magasabb besajtolasi nyomas

besajtolasi nyomas

20 - 25kN

30 - 40 kN lehet sziikséges. A maximalis rogzités elérése érdekében mindig

pontosan ragaszkodjon a javasolt furatatmérskhoz és tiirések-

40 - 50 kN hoz.
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Clifa®-ABG
Gyari szabvany
5710/ 5711

Sajtolassal illesztett menetes tavtarto hiively
- menetes zsakfurattal -

Alkalmazas

A Clifa®-ABG sajtolassal il-
lesztett, menetes zsakfurattal
(és szigetelt menettel) rendel-
kezs, menetes hiivelyeket ko-
pasallg, nagy igénybevételnek
kitett csavarkotések létrehoza-
sara [ejlesztettiik ki, minimum
1 mm vastagsagi, vékonyfala
ontvény alkatrészekben.

szamcsoport

A hatlap alakd [fejet a
kerek illeszt6furatokkal
sikba préseljiik.

Menet Mez

sikok
76 S rokhoz

576

E, (SW)
571 0....... M3 4.8 1,0-t61 4,19 42 3,9
571 1., ... .. M3 6,4 1,0-161 5,38 54 4.1
57105 s i M 4 7.9 1,3-t61 7.1 1.2 4,4
STV s M5 1.9 1,3-t6l 711 1.2 4,4

Cikkszam

harmadik

szamcsoport

M3

""" o g-11 12-13 14-17 18-25
1..030 .. M3
""" ok ub 8-11 12-13 14-17 18-25
...... 050... M5
menet hosszisag C 4 5 6,5 9,5
Példa a cikkszam Sajtolassal illesztett ABG menetes hiively M4 belsé menettel, 10-es hitvelvhosszal, kéregedzett,
keresésére cinkbevonati, kék passzivalt acélbal, 1,3 mm fémlemez vastagsagokhoz:
Sajtolassal illesztett ABG menetes hiively 571 010 040.110
Hiively hosszasigok B 8,0 és 25 mm kozitt allnak rendelkezésre, 1 mm-es léptékben.
A cikkszam nepyedik szamjegye multatja meg a E1 sikokon keresztiil mért szélességet az M3 menetmérethez; az
otodik és hatodik szamjogy pedig a hiively hosszasagat jeloli (B).
Anyagok Kéregedzett acél, dnkbevonati, kék passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsopaort) ... ... ... 110
Mas bevonatok és specialis formadk kérésre rendelkezésre dllnak.
Ttirések ISO 2768-m
Menet Belsé menet A: [SO 6H szerint

Besajtolasi nyomas a préshez tartozo iranymutato értékek szerint

Clifa®- ABG

Az optimalis besajtolasi nyomas meghatarozasa teszteléssel tor-
ténik. Konnyafém-otvozetek esetén, a fémotvozet dsszetétele és
geometriai tulajdonsagai szerint magasabb besajtolasi nyomas

besajtolasi nyomas

20 — 25kN

30 — 40 kN lehet sziikséges. A maximalis rogzilés elérése érdekében mindig

pontosan ragaszkodjon a javasolt furatatmértkhoz és tlirések-
hez.

40 — 50 kN

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH  P.O.Box 16 63 » 92206 Amberg ® Tel. +49 96 21/6 79-0  Fax +49 96 21/67 94 44
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Besajtolhat6 aszokcsavar
elfordulés ellen biztositott

Clifa®-SP/-SR/-SPD
Gyari szabvany
506 - 534

Alkalmazas

A Clifa besajtolhat¢é édszok-
csavarok kifejezetten alkal-
masak olyan nyomatéktiiré
csavarkotések létrehozasara,
amelyek nagy terhelésnek
képesek ellenallni vékonyfa-
la ontvény alkatrészekben,
amelyek anyaga lehet

SP/SPD tipus

- Acél

- Rozsdamentes acél

- Bronz

- Réz

- Kénnytfém-otvizet, stb.

SR tipus

A besajtolasi folyamat eredménvekép-

] 3 ) P
pen az aszokesavart fogazasa rogziti az
alkatrészben.

Méretek mm-ben

Rendel
)| meght
harmadik nyomatéka
.‘-‘.Z'r.’!l'l“.'f'ii"}jt‘l‘t
5| M3 | M4 | M5 | M6 | < Nm

506 ... ... ... 6.0 X X X X L00025.. | M25 1,0 2,5 35 04
BB .ccxmiss 8.0 X X X X X ..00030.. | M3 1,0 3,0 4,0 08
5 ¢ 10,0 X X X X X X .00040.. | M4 1,0 4.0 5,0 1,9
DY i 12,0 % % X X X X ...00050.. | M5 1,0 50 5,0 38
515 v e 15,0 X X X X X X .00060.. | M6 1,5 6,0 5,0 80
O aeneins 18,0 X X X X X X ..00080.. | M8 1,5 8.0 6,0 12,0
S20 i 20,0 % X X X X X
T 34,0 X X X X

Mais anyagok, tipusok és bevonatok kérésre rendelkezésre dllnak.

Példa a cikkszam
keresésére

Standard
Alacsonyabb besajtolasi eréhoz
1,0 mm alatti fémlemezekhez

Anyagok

Tirések

Menet

*) Hossziasig B

F

|

B

Beiitocsap

| N /A

Ulek —

|
|
i
i
]

Elfordulas ellen biztositott Clifa-SP besajtolhatd dszokesavar, M3, cinkbevonatua és sargakromozott acél, 10 mm

hossazn, fugd'/_otl. I'ujjel, L2 mm fémlemez \-'a-lsmgsaighoz: Clifa-SP 510 000 030.100

Durva fogazisa fej Clifa-SP
Finom fogazasa fej Clifa-SR
Vékonyfém besajtolhaté aszokcsavar Clifa-SPD

Lagyitott acél, cinkbevonatu, sargakromozott

l.élg_\'itntt acel, cinkbevonata, kek pas.‘;-/.i\'.'—'lit

Lagyitott acél, cink / nikkelbevonatii, atlatszoan passzivalt

Rozsdamentes acél 1.4305
1SO 2768-m

Cikkszam 5..000 ... ...
Cikkszim 5..100 ... ...
Cikkszam 5200 i i
Cikkszam (negyedik 572'111'1":.0]1011} e een w100
Cikkszam (negyedik szamesoport) .. .. 110
Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 143
Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 500

Aszokcsavar menet A: [SO bg szerint, angolszasz szabvanya menet az dsszes szokvanvos méretben rendelkezésre all.

60 mm-ig all rendelkezésre

Ly

M 2,5 26 34 89 - 12
gl M3 3,1 4,0 10,5 - 19
2l M4 4,1 5,2 16 - 25

B + 5mm g

Bl M5 5,1 6,4 29 - 30
S M6 6,1 7.6 30 - 50
Sl ms 8,1 10,2 30 - 60

A besajtolasi nyomas (F) fiigg a Clifa méretétdl, a megmunkalt alkatrész anyagatdl és vastagsagatol és a fe fogazasanak kialakitasa-
tol. A Clifa fejét teljesen be kell agyazni és a fémlemez feliiletével sikban kialakitani. Kertiljiik a talzott erdkifejiést. A fogado alkatré-
szen kialakitott furatatmérs = A + 0,6 mm. Clifa-SPS besajtolhaté dszokcesavar specidlis kiilsd menettel P = 1,6 specidlis tartéelemek
rigzitéséhez (pl.: fémlemez anyak, kabelsaruk, stb.) kérésre rendelkezésre all.
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Clifa®-SL

Besajtolhat6 aszokcsavar i by

onus \./ miianyagokhoz 5067 - 518 7

Alkalmazas
B

A Clifa atlésan fogazott, be- -epoxi livegszal
sajtolhaté aszokcsavarok ki- -fenolgyanta
fejezetten alkalmasak olyan -iivegszal T
nyomatéktiiré csavarkotések (pl.: nyomtatott aramkori el - > S S A
létrehozdsara, amelyek nagy lapok) S 4
terhelésnek képesek ellenall-
ni minimum 1,5 mm vastag- Alkalmazhaté aluminiumban 3 . |
sagd, vékonyfala dntvény al- és magnéziumban is. G parepaizettach)
sagl, ve ¥ Y 5 3P Rozsdamentes acél W L |
katrészekben, amelyek F-——ra- -

anyaga lehet

Cikkszam

Meretek mm-ben

Menet Hosszisag Fej Munkadara Furat atmérs Minimaélis
atmeérd min. vastagsaga Ttirés + 0,1 falvastagsag

A E M L W
5..700030... M3 6,0 - 16,0 6.0 1:5 4,2 2,4
5..700 040 ... M 4 60 - 16,0 7,0 1,5 6,4 33
5..700 050 ... M 5 10,0 - 18,0 8,0 1,5 6,4 3,3
Példa a cikkszam Atlésan fogazott Clifa-SL besajtolhato aszokcsavar, M3, B = 10,0 mm hossziisag, kéregedzett, rézbevonatt
keresésére és onozott acélbol: Clifa-SL 510 700 030.100
Aszokesavar hosszasagok 6,0 és 18,0 mm kozott allnak rendelkezésre, 1 mm-es léptékben.
A cikkszam masodik és harmadik szamjegyébol kiolvashato a hosszusag,
Anyagok Keéregedzett acél, rézbevonatu, énozott Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 100
Rozsdamentes acél 1.4305 Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 500
Mas méretek és anvagok kérésre rendelkezésre allnak,
Tiirések SO 2768-m
Menet Aszokesavar menet A: 150 6g szerint

Angolszasz szabvanyl menet az tsszes szokvanyos méretben rendelkezésre all.

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH = P.0.Box 16 63 » 92206 Amberg » Tel. +49 9621 679-0  Fax +49 9621 679444



Clifa®-SA/-SAD
Gyaéri szabvany
5104 -534 4
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Besajtolhat6 aszokcsavar
elforduléas ellen biztositott

Alkalmazas

SA / SAD tipus

A Clifa besajtolhald dszok-
csavarokat olyan kopésallé
csavarkotések létrehozasara
fejlesztettitk ki, amelyek
nagy terhelésnek képesek el-
lenallni vékonyfalt 6ntvény
alkatrészekben.

A fej megerdsitett kialakitasa
miatt magasabb teherbiras
érhet6 el.

Méretek mm-ben

Javasolt méret Cikkszam Menet |fém Furat
masodik és 7 agas. &
M h}a_rmadik f +0,1
szamesoport
L =W
510..... ... 10 X | X | x| X .. 400 030 ... M 3 1,0 6,0 0,8 3 8,5 1,3
o'} [ 15 X | X | x| x| x| x .. 400 040 ... M 4 1,0 7.5 1,2 4 9,5 2.9
5200000000 20 X | X | x| x| x|x .. 400 050 ... M 5 1,2 8,5 1.5 5 10,5 6,0
B2 jiiin 25 X | x [ x| x| x| x ... 400 060 ... M 6 1,2 10 1,5 6 11,5 10
530 ... ... 30 X | X | X | x| x|x ...400 080 ... M 8 1,5 12,5 1,75 8 12,5 25
534 ... ... 34 x| % [ x| x| x[x ... 400 100 ... M10 2,0 15,7 2,2 10 13,5 36
Példa a cikkszam Clifa-SA besajtolhatd aszokcsavar, M5, cinkbevonata és sargakromozott acélbol,
keresésére 20 mm hossza: Clifa-SA 520 400 050.100
Anyagok Lagyitott acél, cinkbevonati, sargakromozott Cikkszam ... ... ... 100
Lagyitott acél, cinkbevonati, kék passzivalt Cikkszam ... ... ... 110
Lagyitott acél, cink/ nikkelbevonatu, atlatszoan passzivalt Cikkszam ... ... ... 143
Mas anvagok kérésre rendelkezésre allnak.
Tiirések ISO 2768-m
Menet Aszokesavar menet A: SO 6g szerint

*) Hossztsag B

Mas méretek kérésre rendelkezésre allnak.

60 mme-ig all rendelkezésre

Besajtolhaté aszokcsavar kiilonbozé csapokkal kérésre rendelkezésre allnak.
Az informaciokerd lap a kvetkezd oldalon talalhaté.
Vékony fémlemez alkalmazasokhoz a Clifa-SAD kérésre rendel hetd.

Méretek mm-ben

Ulek Siillyesztés Besajtolasi
l F a Furat Nyomas
Clifahoz
Beiitdcsap | ! kN
M 3 321 4,0 9,0 - 15,0
N 45¢
|‘ﬁ/‘ M 4 41 5,2 14,5 - 38
! M 5 5,1 6,4 21 - 42
Ulek —| : B + Smm M 6 6,1 1,6 21- 50
i M 8 8,1 10,2 21 - 60
|.|1 M10 10,1 12,2 32 - 84

A besajtolasi nyomas (F) fiigg a Clifa méretétdl, a megmunkalt alkatrész anyagdtol és vastagsagatol és a fej fogazasanak
kialakitasatol. Keriiljiik a talzott erokifejtést. A fogado alkatrészen kialakitott furatatmeérd = A + 0,6 mm.
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Informaciokéré lap
Besajtolhato aszokcsavar Clifa®-SA

- valasszon tipust és végzodést -

KerbKonus Fax szama:
+49 96 21 679 444

Informaciokérd neve:

Projekt:

Kapcsolat:

Cég neve:

Megszolitas: (Mr/Ms)

Telefonszam:

Fax:

Darabszam:

Mit kérek?  Arajdnlat
Mintadarab

Miiszaki segitség

OO

Informaciokérés szama:

Projekt szama:

Kapcsolat:

KerbKonus:

Megszolitas: (Mr/Ms)

Telefonszam:

Fax:

Arajanlat kikiildés datuma:

Els6 mintadarab datuma:

Pilot sorozat datuma:

Sorozalgyartds kezd6 datuma:

I
@
)
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i : | i >'ct ;
¢ I
alkatsder vepmddie: KK allatresn veapidise N
Al o il
- |
|
|
I
@ : o
|
|
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:J“g%— Z ! 11 77 |
' T+ !
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Fényes

RErem
Anyag

Fémlemez /

Ontott alkatrész

Anyag

Datum / Alairas
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Gazdasagi
elényok ...

Folyamatosan mikddtethets kom-
pozit szerszamok hasznalataval a
besajtolhato aszokcsavarok és besaj-
tolhato csavaranyak gazdasagosan
rogzitheték  [émlemezek  alkatré-
szekhez.

Specidlis szetvalogato és tovabbito
rendszerek biztositjak a kistéelemek
helyzetét és iranyat, igy azok megfe-
leléen jutnak el a présben talalhato
beépitd szerszamig. 11t torténik meg
beillesztésiik az Sntvény  alkatré-
szekbe, a prés ciklikus mozgdsi ide-
jenek megfelelden.

Nem szamit, l‘mg&' a lermeléshen ha-
gyomanyos dsszeszerelési technikat
(prés wvagy revolver szegecselés),
vagy folyamatosan mukédtetheto
kom pozit szorszamokal hasznal; az
itt  felsorolt  kotdelemek  eldnyei
mindkét esetben nyil vanvaloak:

» Felhasznalhatéak bevonaltal ella-
tott ontvény alkatrészekben.

* Felhasznalhatéak nehezen, vagy
eg_\'aillalain nem hegeszthetd anya-

pokban.

* Sziikséglelen a menet ujboli meg-
munkalasa.

* Semmiféle héhatast nem gyako-
rolnak az déntvény alkatrészekre.

* Precizen pozicionilhatéak.

* Nagy terhelésnek lehet cket kiten-
ni mindkét oldalrél.

... megbizhato rogzités-technologiak
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... Németorszagban

KerbKonus - kozel az
ﬁgy f el e i nkh e Z Ambergi Kézpont Eearé:ﬂéa: és Frtékesités
Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH

Vilégszerte. Wernher-von-Braun-Stra3e 7
Minden ipa]_"égb an. 92224 Amberg, Germany

... 6s vilagszerte

Fontosnak tartjuk, és tisztdban vagyunk azzal, hogy a , kozelseg”
tigyfeleink nyelvén rovid reakeioidét, valamint az elképzelt rogzi-

tési megoldasaik gyors és hatékony megvaldsulasat jelenti. Kerb-Konus Kerb-Konus UK ,
: : Fasteners Pvt. Itd. Rugeley/Staffordshire
Az ,tigyfelek kozelsége” szamunkra sem csupan egy hangzatos Kolhapur/India UK

szofordulat - ez stratégiank meghatarozo része. Helyi miiszaki ér-
tekesitoi tanacsadoink a vilag minden pontjan az Onok rendelkezé-

K.K.V. Corporation Japan Kerb Konus Espanola S. A.

sére dllnak, amikor megbizhatd, gazdasagosan alkalmazhato, Osaka/lapan NagalcamemiMadnd
modern rogzités-technolégiaval kapcsolatos, hathatos segitségre Spain
vanksztiii:ségi_iif:‘li tan?cm;io;( tevékenységel az ambergi kbzpon- KKV AG KKV Belgium
tunkon keresztiil koordinaljuk. Sattel/Switzerland Gooik/Belgium
Magyarorszagi disztribGtor: Precision Fasteners Inc. KKV Sofrafix
Somerset, New Jersey/USA Villeneuve D'Ascq
F asnnanannintiiiesssin : fionce
RAL T Y RET Kerb-Konus Italia s.r.l.
L L 1
‘ iIVie I ISR I N Mulazzano/ltalien
RUlLeISlil o TugdicalsL kg ~
Toviébbi kiilf6ldi partnertinket a vilag szamos orszagiban megta-
Metrikont Kft lilja. A cimekeért latogasson el a www kerbkonus.de weboldalra.

H-9700 Szombathely, Csaba Gt 12/ A
Tel.: +36 94 505999, 500582, 500583
Fax: +36 94 505644
www.metrikont.hu

www .csavarzseni.hu

e-mail: info@metrikont.hu

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH

P.0O.Box 16 63

92206 Amberg, Germany

Telefon  +49 9621 679:0 2 ) l & |
Fax +49 9621 679444 =l o =

Ez a Kiadvany nem keriil frissitésre / Kiadvany szama: 40.0310

e-mail KKV-Amberg@kerbkenus.de 0 n u s : /
a P

Weboldal www.kerbkonus.de



