... megbizhat6 rogzités-technologiak
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Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH
Wernher-von-Braun-Strafle 7
Industriegebiet Nord

A KerbKonus kotési technolégidit vilagszerte sikerrel alkalmaz-
zak az ipar legkilénb6z6bb tertiletein.

A legmodernebb gyart6kapacitasaink biztositjak tigyfeleinknek a
megfelel6 min6séget és a megbizhat6 kiszallitast, valamint sajat
kutatasi-fejlesztési osztilyunk segitségével képesek vagyunk
minden elképzelhet6 tertileten akar bonyolult kotési megolddsok
alkalmazdséra is.

Szoros egytittm{ikodés, a tapasztalatok, és a szaktudas nemzetko-
zi szintli cseréje biztositja, hogy véllalatunk a technoldgiai fejls-
dés élvonalaban halad.

A vilag szamos orszdgdban miikodé fiiggetlen fiokvéllalatok és
igynokségek segitségével megbizhat6 partnerek vagyunk a biz-
tonsagos kotési technologidk terén.

... termékeink és szolgaltatasaink

Az anyagtél és a sziikséges rogzitési modszert6l fliggben a
KerbKonus a kovetkezé menetbetéteket ajanlja:

* Onmetsz6 menetbetétek fémhez, fahoz és miianyagokhoz,
* Menetbetétek hideg bedgyazashoz,

* Menetbetétek meleg, vagy ultrahangos bedgyazashoz,

* Menetbetétek belst menetbe torténd becsavarashoz,

* Menetbetétek szegecseléshez.

A menetbetétek nagy malta és kiprobalt széles valasztékan til a
KerbKonus a kotési technolégiakhoz kapcsolodé termékeket és
szolgaltatasokat is ajanl:

* Lyukaszt6 szegecsrendszert, vékony 6ntvényekhez
* Csavarbiztosité megoldasokat

* Menetszigetel6 rendszereket

* Szigetel6 miianyag bevonatokat

Barmilyen problémdja is akad a rogzités-technolégiaval kapcso-
latosan - a KerbKonus gazdag szakmai hatterével és széleskori
termékvalasztékaval kinal megoldasokat Onnek.
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A KerbKonus menetbetétei ...
Kiprobalt mindség; tesztmodszerek 2. és 3. oldal
Ensat - Onmetszé menetbetét; Kihtizasi szilardsag; Beépités 4. -6.oldal

Ensat®-S 302/ -S1 302 2

M2 - M30 Onmetszé el6ontott nagyon |Gyadriszabvany | 8.és9. oldal
Bemetszéses vagy fart magas 302
M4 - M12 Hatlap alaku foglalat 3022

Ensat®-SB 307/308 és Ensat®-SBI 307 2/308 2

M3 - M16 Onmetszé, eléontott nagyon |Gyaéri szabvany | 10. oldal
3 sajtolt furattal vagy fart [ magas | 307/308
M4 - M12 Hatlap alaku foglalat 307 2/308 2

Ensat®-SD 303 és Ensat®-SBD 347/348

M3 - M10 A 302/307/308 el6ontott magas Gydri szabvéany | 11. oldal
specialis, vékonyfald | vagy fart 303
valtozata

M3,5- M12 347/348

Ensat®-SH/SHI 309/309 2

M2,5- M16  |Onmetsz6 vagy eléontott | nagyon |Gyari szabvany | 12. oldal
menetvago vagy fart magas 309
M4 - M12 Hatlap alaki foglalat 3092

Ensat®-3F 305

M3 - M6 Menetvago el6ontott magas | Gyari szabvany | 13. oldal
vagy fart 305
Mubux®-A
M2 - M10 Besajtolhato menetbetét | el6ontott kozepes |Gydri szabvany | 14. - 16. oldal
Menetes Spiralisan recézett vagy fart 850 - 857
csapszeg zardprofil

valtozatban is

B-Lok®

M2 - M8 Szétnyilo betét, el6ontott kozepes |Gyari szabvany | 17. - 20. oldal
csavarbiztosito vagy fart 812 - 842
hatés

M2 - M10 Ultrahangos vagy el6ontott magas | Gyari szabvéany | 21. - 26. oldal
Menetes forr6szerszamos vagy fart 860 - 867
csapszeg beépitéshez

valtozatban is




Ami igazan szamit:
a kiprobalt minéség.

Mindségbiztositisi Rendszer

cERnFchTE
{50 14001

DEKRA Tantsitvany a kdvetkezd szabvanyok szerint:

ISO 9001:2008 Reg. szam 30507428/ 1

150/ TS 16949:2009 Reg, szam 160507011/1

ISO 14001:2004 Reg,. szam 1705070491

Anyavillalatunknal, Ambergben a
menetbetétek gyirtisa hatékony ter-
melési modszerekkel torténik. A ter-
melés egyenletesen magas szinvonalat
munkatirsaink kivaléan képzett és
motivalt csapata garantdlja.

A cég fennallisa sordn tobb milliard-
nyi legyartott terméket tudhat mar
maga mogitt. A lehet6 legmodernebb
gydrtsorok biztositjadk a pontos és
magas szinvonald termelést a nap 24
orajaban. Terméksorozataink széles
skéldjat hatékonyan és koltségtakaré-
kosan allitjuk el6, ez az egyik legfébb
erdsségiink, amelyre sikereinket ala-
poztuk.

A nagyfoki termelékenység azonban
nem gdtolja mikddésiink rugalmassa-
gat. Villaljuk nem-szabvéanyos termé-
kek gyartasat, akar kisebb tételben is.

A leheté legmodernebb készletnyil-
vantarté-rendszerek megbizhaté és
gyors kiszallitast biztositanak a szab-
vany termékek esetében, ezzel segitve
Ont abban, hogy a termelés mindig
zokkendmentes, a raktirozis pedig
mindig kéltségtakarékos legyen.

Kiiltnosen biiszkék vagyunk terméke-
ink ar-érték aranyara, amelynek ko-
szonhetden rengeteg elégedett tigyfe-
let tudhatunk magunk mellett vilag-
szerte. A KerbKonus emiatt vélt az
egyik legjobb hirt, és legtekintélye-
sebb ipari partnerré a globalis piacon.

A mindség és a kornyezet védelme a
KerbKonus két legfébb prioritasa. A
mindségtudatossdg szamunkra egy
eszme, amely atszovi vallalatunk
egész szerkezetét; termékeinket és
szolgaltatasainkat is beleértve. A
KerbKonus életében a mindség meg-
hatdrozo alapelem.

A fémfeldolgoz6 ipar egyik résztvevs-
jeként felelosséget vallalunk azért,
hogy termelésiink a kérnyezettel dssz-
hangban legyen. Ezt az elvet szem
elétt tartva alakitottuk ki ésszer(i
nyersanyag-felhasznalasi és kornye-
zetbardt politikinkat mind termelé-
stinkre, mind termékeinkre vonatko-
zoan.




... megbizhato rogzités-technologiik

Alkalmazasok a
probaallvanyon ...

A KerbKonus menetbetéteit nagy-
tételben gyértjuk. Ezeken az apré
termékeken gyakran a biztonsag,
nem ritkin pedig emberélete
mulhatnak, péfé"éu a légzsakrog-
zit6 kotelemek esetében.

Ennek a feleldsségnek a tudataban
a legszigoribb  koriilmények
kozott teszteljik és ellendrizziik
termékeinket. Kiemelten kritikus
alkalmazdsok esetén minden
egyes terméket kiszallitis el6tt a
leheté legalaposabban, a legmo-
dernebb tesztberendezések segit-

Tesztelési modszerek

A menet teherbirasa f6ként a nyi-
roerének kitett alkatrész kiilsé
geometriai és feliileti kialakitasa-
tol fiigg. A maximaélis megbizha-
toség az alkalmazishoz legmegfe-
lel6bb menetbetét kivalasztasaval
érhetd el.

Gyakorlatorientalt, kiprobalt
tesztmoédszerek  alkalmazasaval
(lasd az alabbi tablazatot), olyan
specifikdciokat nyajtunk, amelyek
segitségével a tervezdk biztonsa-

ségével ellendrziink. gosan 6s megbizhatéan tudnak
eleget tenni még a legszokatla-
nabb alkalmazasi igényeknek is. A
legtébb ilyen esetben is szabvany
menetbetetek alkalmazdsa a leg-

megfelel6bb valasztas.
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Ensat®
onmetszo
menetbetét ...

Az Ensat® oOnmetsz6 menetbetét
kiilsé és belst menettel, bemetszés-
sel, vagy sajtolt furatokkal rendelke-
zik.

A folyamatos fejlesztéseknek ko-
szonhet6en a termék szamos jellem-
zbje jelentés mértékben javult. A ka-
talégusban lithaté menetbetéteket
németorszdgi és mds nemzetkozi
szabadalmak védik. Az Ensat behaj-
tasa az el6ontott vagy eléfart fogado
furatba torténik, mikiézben automa-
tikusan kivdgja sajat menetét a furat
falaba. Igy a csavar holtjatéktol
mentes lesz, ami kimagasfé terhelhe-
t6séget eredményez.

Az Ensat®-3F 305 egy menetvago
betét, amely a kiilsé feliletén harom
hosszanti barazdaval rendelkezik.

Alkalmazasi teriilet

Az Ensat a fém- és miianyagfeldol-
goz6-ipar minden teriiletén felhasz-
nalhato.

Gépjarmiigyartas, személyszallito
és haszongépjarmiivek

Kiegészitd alkatrészek széles skala-
ja: visszapillant6 tlikrék, motorok,
valtok, stb.

Haztartasi gépek és irodai
berendezések gyartasa
Porszivok, kamerak,
lampak, farok, stb.

szolarium-

Elektromos és laboratériumi
eszkizik

Kondenzatorok, radio és telekom-
munikaci6s rendszerek és fogaszati
eszkozok,

Berendezés és eszkozgyartas
Peremes illesztések, stb.

Sportfelszerelések
Tenisziiték, sikotések, sth.
50 /
PA, PMMA, PVC-U / /
POM, PBT /
7 /,
0

"

/ __ &

A

ABS, PP, PE, =
PPO, PC, PVC-P

[ %]

Hozzivetdleges kihtizasai eré [kN] —»

-

M3 M4 M5

ENSAT belsé csavarmenet —

M6 M8 M10 M1

Termékjellemz6k

¢ Univerzalisan alkalmazhaté min-
denféle miianyaghoz; hére lagyulo és
hére keményedé miianyagokhoz,
PU/PUR habhoz, iivegszilas mii-
anffa%okhoz, keményfahoz és réte-
gelt lemezhez, keménypapirhoz, és
fémekhez.

* Maximalis szilardsagi értékeket
mutat mas rendszerekkel Osszeha-
sonlitva. A diagrammon a kihtzasi
eré lathaté hére lagyulé miianyagok-
ban: hére keményedd és iivegszalas
mitanyagokban az értékek altalaban

magasabbak.

* A vékonyfali Ensat felhaszndlasa
térfogati korlatokkal (kiad6d6 falvas-
tagsagok) jaro alkalmazasok esetében
javasolt, tovabba hasznalhaté menet-
vagogépes behajtaskor is (a bels6 és a
kiils6 menetemelkedés azonos).

Bemetszéses valtozat WN 303
Haromfuratos valtozat WN 347 /348
11. oldal

3 dib, keriileten
elhelyerkedd sorjaliveg

Ensat®-SBS 337/338

Ezek a sajtolt furatok sorjaiiregként
funkcionalnak. A behajtasi folya-
mat soran keletkezett sorja az tireg-
ben marad, nem hullik a berende-
zés érzékeny alkatrészei koze.

Tovabbi also szigetelést biztosit a
zart fenekii Ensat:

Gyari szabvany 357/358

Meéretek: lasd a 307/308-as szamu
gyari szabvanyokat a 10. oldalon,
vagy a 20-as szamu miiszaki kiad-
vanyunk 15. oldalat.



Az Ensat®

a munkadarabban ...

Beépitési javaslatok

Az Ensatot javasolt hozzavetdle-
esen 0,1 - 0,2 mm-rel a sik ald
ajtani. Mar kozvetleniil a beépi-

tés utdn lehetséges terhelésnek

kitenni. Amennyiben az alkatré-
szek anyagdbol fakaddan az

Ensat terhelés alatt megsiillyed-

het, elmozduldsa csak 0,1 = 0,2

mm lehet tengelyirdnyban. [gy a

csavaregység elofeszitése nagy-

mértékben megtarthat6, megla-
zuldsa még dinamikus terhelés
alatt sem lehetséges.

Fogado furat

A fogadé furat késziilhet firassal
vagy az tntvény része is lehet.

A furat megsiillyesztése a kovet-
kez6k miatt javasolt:

* Megel6zi a munkadarab feltile-
tének megemelkedését

* Mélyebb csavarbehaijtést tesz le-
hetévé

* Javitja a csavar menetkialakito
tulajdonségait

L/

M’%'/A

A friccsontott alkatrész és a
fogado furat kialakitasa

Anyagvastagsag:
A legkisebb megengedhets anyag-
vastagsag 2 az Ensat hossza

A vakfurat mélysége T:
Lasd: Gyari szabvanyok
8. - 27. oldal.

... megbizhat6 rogzités-technologiak
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A furatatméré
Torékeny, szivos és kemény

anyagokban nagyobb furatatme-
rére van sziikség, mint lagy vagy
elasztikus anyagokban. El6zetes
teszteket javasoljuk.

Tavolsag az alkatrész szélétél
Az alkatrész szélétdl szamitott
legkisebb megengedhet6 tavol-
sag a tervezett terhelési szint és
az Ensatot befogadd anyag rugal-
massdgdnak fliggvénye.
Iranymutat6 értekek
miianyaghoz: W20,25-09E

A fogado furat siillyesztése

Az Ensat pontos sikban kialakita-
sahoz a kovetkezd friccsontitt
vagy sajtolt furatkialakitds sziik-

sé?re%

A lagy és kozepesen kemény mii-
anyagokat 60°-ban ferdén torjitk
le. Kemény és térékeny miianya-
gok esetében eléontés vagy el6-
sajtolds javasolt: N=E+ 0,2 - 0,4
mm.

Siillyesztési mélyséhg (X)
nagyobb, mint az Ensat
menetének emelkedése.

legyen
csavar-

Uvegszéilas miianyagb6l késziilt
friicesontott alkatrészekben,
magas kihtzasi szilardsig érhetd
el, ha a fogado furatbol az ontési
sorjat furassal eltavolitjuk.

Vigydzzunk, hogy az Ensat és a
csavar mindig egyenesen alljon -
a fej alatt és a menetben is.
Emiatt, allitocsavarok haszndlata
esetén, az Ensat behajtasi mélysé-
ge = 1 mm. Az aszokcsavarokat
egészen a vakfurat aljaig be kell
hajtani.

Példa:

Belsé menet M8,
Javasolt furatatméré az

Ensat®-S 302-hoz:

10,9 -11,2 mm

Ensat®-SB 307/308-hoz:

11,2 -11,5 mm

(lasd a gyéri szabvanyokban)

Behajtasi nehézségek esetén (pl.:
jelentésen nagy behajté-nyomaték
szint) éltaliban eggyel nagyobb
atmeérét (kovetkezd oszlop) java-
solt kivélasztani. Amennyiben
kétségek meriilnek fel, javasoljuk
el6zetes tesztek elvégzését.
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Az aszokcsavar megfeleld hosszat
a bemetszéses vagy sajtolt furatos
Ensathoz a belsé menet emelkedé-
se hatdrozza meg. (Lasd az alabbi
abran; P = A belsé menet emelke-
dése).

Ensat® -

620-as szerszam

behajto szerszamok...

621-es szrerszim

szintben elhelyezéshez "
Négylapfeji /
tengelyvég-kialakitas

1 Tengely 1

a=P 4 Csap 4

I

9 Golyo 9

1 5 Rigzite csavar 2

szinjeldlés

6 Golyoscsapagy 6

(A TTL L
/4% il
IS 3

il

2 Hiively 2

3 Megvezeld persely 3

Mély fogad6 furatokhoz

a=P 7 Aszokcsavar 7

Az aszokcsavar behelyezése
vagy cseréje

* Huzzuk le a hiivelyt (2) a tengely-
6l (1).

* Szereléskor mindkét csavart (5)
egyenld mértékben kell meghtizni.
* A rogzito csavart (5) oldjuk ki. * Helyezziik be a golyodscsapagyat (6).
* Az aszokcsavart (7) csavarjuk be
vagy Ki. A sdrga szin a rogzito csa
varok lapos feliiletét jeloli.

* Toljuk vissza a hiivelyt (2) amig
a golyos zar visszazar a helyére. A
szerszam tokéletes miikddéséhez
ellendrizziik, hogy a kéreg konnyen

korbeforgathatd-e. Révid Ensatok
esetén, a 610-es szerszamot a kivant
mértékben csiszoljuk le.

* Amennyiben az Ensatot 0,2 mm-nél
mélyebbre szeretnénk a munkadarab
felszine ala behajtani, csavarjuk le az
elejérdl a megvezetd perselyt (3).

Meéretek [mm]

620-as szerszim 621-e5 szerszam Manuilis 610-es szerszim

Cikkszdm N@i-'h j Hossz | Cikkeaim Cikkszam  Hossz Negylaphi Karima
: = ;W | W
Whitworth UNC UNF E | B D B B | E2 B ] D
M25 - 620 000025 = = = 12| 8| 63 78 |621000025|40 | 7 |610000025| 55 5 7
M3 Ne 4 1620000 030 - 620 0006041620000 704 18| 8 | 63 78 |621000030|40 | 7 |610000030| 55 5 7
M35 Nr.& |620000 035 - 620000 6061620000706 | 18| 8 | 6,3 78 |621000035|40 | 7 |610000035| 60 5 2
M4 Ne.& | 620 000 040 = 620 000 608620000708 | 18| &8 | 6,3 78 |621000040(40 | 7 [610000040| &0 5 7
M5 Nr. 1_0 620 000 050 = 620 000 610|620 000710 | 24 (12,5] 10 95 [|621000050150 | 9 |610000050| 75 8 13
M6 'UQ‘ 620 000 060 | 520 000 525 | 620 000 625|620000 725 | 24 [12,5] 10 95 |621000060| 50 | 10 |G10000060| 75 g 13
M8 5/16° | 620000 020 §620 000 531 (620 000 631|620000 731 | 24 (12,5 10 g5 |621000080| 50 | 12 |610000080| 75 8 13
M 10 3!3" 620 000 100 | 620 000 537 [620 0006371620000 737 | 32| 16 | 12,5 | 118 |621 000100 60 | 15 |610000100| 95 | 125 | 19
M12 71167 |620 000 120 | 620 000 544 | 620 000 644620000744 | 32| 16 | 12,5 | 118 [621000120|60 | 18 |610000120| 95 | 12,5 19
M14 1/27 | 620000 140 | 520 000 550 {620 000 650{620000 750 | 50| 25 | 20 145 |621000140(60 | 20 |610000140) 95 | 125 | 19
M 16 5/8" |620 000 160 | 620 000 562 [620 000 662|620000762 | 50| 25 | 20 145 |621000160) 60 | 22 - = = =
Mi8 . 620 000 180 - . = 50| 25| 20 145 |621000180| 60 | 24 - = 3 E
M 20 620000 200 - - . 58( 25| 20 | 169 |621000200|60 | 26 . . - .
M 22 620000 220 = = = 56( 25| 20 169 |621000220|60 | 28 = = = E
M24 - | 620 000 240 - = 70 30 25 198 |621 000 240 60 | 32 = = = =
M27 - 620 000 270 - = 70| 30| 25 198 |621000270)| 60 | 35 - = = =
M 30 620 000 300 - . 70( 30| 25 198 |621000300|60 | 38 - s - =

A6 és 621-vs seersmamok piros vonalak kisdtt ekl megfeleldek mis menotméretvkhes is, ha a megveret perselvt és az dszokcsavart kicsendjik,

6102-es szerszam
az Ensat-SBI-hez

610-es szerszam
kézi beépitéshez

tengelyvég-kialakiids

Tttt

anya

L g P ———

Atméro: 0,1 - 0,2 mm-rel kisebb, mint
az Ensat rgzité furata.

A vékonyfald Ensat (11. oldal) beszere-
léséhez médositott megvezetd perse-
lyek hasznélata javasolt (kérésre ren-
delhetdk).

6102-es szerszim gépi/ kiei

Cikkszdm  Haossz N i Cs
i 8 z \éﬁwﬁg san'p
B G F

Ensat-5BI

M25 - - = =
M3 = = - =
M35 .
M4 610200040 | 80
M5
MB
M8

610200 050
610 200 060
610 200 080

100 2
100 8

10
10

M 10 610200100 | 110 9
M 12 - - = z

M 14 = - - -
M 16 - - - s
M 18 g - : )

M 20 - - - .
M22 - - . g
M24 : - . :
M27 . - : -
M 30 : : c -




Gépi behajtas

1. A munkadarabot precizen kell
elhelyezni, hogy a furat és a gé
csavarorsoja biztosan egy vonal-
ban élljon (ne ferdén). Allitsuk be
a Fépet a megfeleld behajtasi
mélységre (kb. 0,1 - 0,2 mm-re a
munkadarab felszine ala).

2. Forgassuk a gépet az 6ramutato
jarasaval megegyezd iranyba. A

hajtasi folyamat elején, a szer-
szam elforgathaté kiils6 kérgének
a kiviil lathato {itkdzGesapokra
kell tdmaszkodnia; ezt a kéreg
Gramutatd jarasaval megegyezg
irdnyba torténd elforgatasaval ér-
hetjiik el.

3. Helyezziik az Ensatot a szer-
szamba (bemetszéssel vagy saj-
tolt furatokkal lefelé) majd 2 - 4
forgatassal fogjuk be.

4. A gép karjanak mékodtetésével
hajtsuk az Ensatot a furatba. A be-
hajtasi folyamat fennmaradé
része adagolds nélkiil torténik.

5. Kapcsaljuk be az iranyvélto
funkciot. Soha ne hagyjuk a szer-
szamot tal erésen a munkadarab-
ra nehezedni, mert ez a szerszam
és az Ensat eltorését eredményez-
heti.

A szerszam til er6s meghtizdsa
az Ensat laza illeszkedéséhez és a
kihtizdsi szilardsag cstkkenésé-
hez vezethet. Amennyiben sziik-
séges, a behajtasai sebességet a
kellé kihuzési id6 figyelembeve-
telével javasolt beallitani.

Gépi
beépites ...

A gépi beépités a 620-as vagy a
621-es szerszdmokkal térténik;
ezek a kovetkezdkbe integralha-
tok:

* Menetvigo gép

* Hasznaljunk oszlt)Eos ffm’;ﬁé-
pet, amely rendelkezik iranyvalté
menetvagd kiegészitével vagy
nem menetemelkedés-szabdlyo-
zott menetvagd gépet. Fontos:
Soha ne lépjiik tial a maximaélisan
?egengedett behajté nyomaté-
ot,

* Speciilis kézi gépek préshe
megallitissal és iranyvalté rend-
szerrel.,

Nagyiizemi termeléshez:

* Egyszerii vagy dsszetett, pneu-
matikus vagy elektromos hajta-
sa szerelégépek, fél- vagy telje-
sen automata, CNC vezérléssel.

) L st oy Liae

... megbizhato rogzités-technologiak

Nyomaték M
A maximélis megengedett nyo-
maték fligg:

1. Az eszkoz csavarjanak tengely-
irdnyt terhelhetdségétdl,
2. Az Ensat® tengelyirdnyban ki-
fejtett nyomoterhelésétdl.

Miianyagokhoz javasolt
fordulatszamok

Ensat® Fordulatszam
Bels& menet [min]

M 25/M 3 800 - 1300
M 4 /M 5 600 - 900
M6 /M 8 400 - 700
M10 /M 12 300 - 450
M 14 /M 16 240 - 350
M18 /M 20 180 - 300
M22 /M 24 160 - 250
M 27 /M 30 140 - 200

Iranymutat6 értékek

a beépitési nyomatékhoz
Ensat® M 1,5 Nm
Ensat® M 3 2,5 Nm
Ensat® M 4 5,5 Nm
Ensat® M 5 10 Nm
Ensat® M 6 15 Nm
Ensat® M 8 28  Nm
Ensat® M 10 40 Nm
Ensat® M 12 60 Nm




Menetbetét Ensat®-S/SI
erb '@ dnmetsz6 / hatlap alaka foglalattal Gyari szabvany

onus \../ metrikus belsé menet 020/3022

Alkalmazas Ensat SI Ensat-S 3020 Ensat-S1302 2

Az Ensat S/SI bemetszéses Az Ensat behelyezése a hatlap

menetbetét olyan onmetsz6 alaki bemélyedés segitségével

rogzité, amelyet kopdsmen- torténik, igy rovid beépitési id6

tes, rezgésallo, alacsony nyi- érhet6 el.

réerejii anyagokban magas te- Tovabbi elényk: behajtds sordn

herbirdsu csavarkotések létre- elegendd egyszeriibb szersza-

hozésdra fejlesztettiink ki. moi és gépek hasznalata, ame-
lyeket elég az dramutat¢ jarésa-

BeéEitése a kovetkezé anya- val megegyez6en forgatni.

gokba lehetséges:

Az Ensat problémamentesen el-
- Aluminium és aluminium tavolithatd az ajrahasznositési
Gtvozetek folyamat megkezdése el6tt, igy
- Magnézium étvozetek csokkenthetéek a koltsegek.
- Ontott vas, sargaréz, bronz
- Hére keményedé mfianya- Kaphato: M4 - M12

ok, hére lagyulé mianyagok

ﬁ:ivéte] a gumi-puhasagi, A miiszaki informdaciok a 20-as
hére Iééyuié maanyagok szamu kiadvanyunkban taldlha-
<100 Shore keményseg) tok.

Cikkszam Bels6 Kiilsé Hossziis ap alaku foglala A fogadé furat
masodik menet menet SW +0,1 atmeéro g
szamcsoport sodi iranymutatd értékei| vakfuratokhoz
e DO . T
302...020... M 2 4,5 0,5 6 - 41 = 4,2 8
302 5 025 . M 2,5 4,5 0,5 b - 41 — 4.2 8
302 40 D30 M 3 5 0,5 6 - 46 - 47 8
302 45035 au M 3,5 6 0,75 8 - 55 - 56 10
302...040... M 4 6,5 0,75 8 3.2 60 - 61 10
302 ...050... M 5 8 1 10 41 73 - 15 13
302 ... 061... M 6 (a) 9 1 12 - 83 — 85 15
302 ... 060 .., M 6 10 1.5 14 49 89 - 9.2 17
302 .., 080 .., M 8 12 1,5 15 6,6 10,9 — 11,2 18
302 ...100... M 10 14 1,5 18 83 129 - 13,2 22
302 ... 120 ... M 12 16 1,5 22 10,1 149 — 15,2 26
302 ... 140 ... M 14 18 1.5 24 - 16,9 - 17,2 28
302 ... 160 ... M 16 20 15 22 — 18,9 — 19,2 27
302 ... 180... M 18 22 1.9 24 - 209 - 21,2 29
302 ... 200 ... M 20 26 1,5 27 - 249 — 252 32
302...220... M 22 26 1.5 30 e 24,9 — 25,2 36
302... 240 ... M 24 30 1,5 30 = 289 — 297 36
302 ...270... M 27 34 15 30 - 32,9 —3372 36
30225300 M 30 36 1,5 40 — 349 — 35,2 46
Példa a cikkszdm Ensat S 6nmetszé menetbetét a 302 0-as szamu gyari szabvanyokhoz, A = M5 bels6é menettel, kéregedzett, cink-
keresésére bevonat és sargakromozott acélbél: Ensat-S 302 000 050.160;
hatlap alaku foglalattal: Ensat-SI 302 200 050.160
Anyagok Lagy acél Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 100
Kéregedzett acél, cinkbevonata, kék passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 110
Kéregedzett acél, cink/nikkel bevonata, atlatszéan passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 143
Keéregedzett acél, cinkbevonatu, sirga kromozott Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 160
Rozsdamentes acél 1.4105 Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 400
Rozsdamentes acél 1.4305 Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 500
Sargaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 800
Mas anyagok, tervek és bevonatok kérésre rendelkezésre allnak.
Tiirések SO 2768-m
Menet Belsé menet A: ISO 6H szerint
Kiilsé menet E: metrikus, tirések a gyari szabvanynak megfelel6en
UNC, UNF, Whitworth belsé menetek, lasd 9. oldal
Megjegyzés M2 / M2,5 csak minimalis teherbirast anyagokhoz megfelels, mert az dszokcesavarok nyirasi ellendllasa a

behajté-szerszamokban elégtelennek bizonyulhat.

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH » P.O, Box 1663 » 92206 Amberg » Tel. +49 9621 679-0 » Fax +49 9621 679444




... megbizhato rogzités-technolégiak

erth 7 Menetbetét Ensat®-S
onmetszs Gyari szabvany
onus \/ angolszasz szabvany menet 302
Alkalmazas
Bemetszéses menetbetét, e
Whitworth, UNC vagy
UNF belsé menettel. ]

Meéretek mm-ben

Cikkszam Kiilsé menet Hosszisag | A fogad6 furat atmérd Minimalis
menet mm mm irdnymutaté értékei furatm 4

hiivelyk vakfuratc

Whitworth 302 000 525 ... 1/4 10 15 14 89 - 9,2 17
B.S.84 302 000 531 ... 5/16 12 1.5 15 109 - 1.2 18
Belsé menet 302 000 537 ... 3/8 14 1,5 18 129 - 132 22
tlirési osztaly kozepes | 302 000 544 ... 7116 16 1.5 22 149 - 152 26
302 000 550 ... 112 18 1,5 22 169 - 172 26
302 000 562 ... 5/8 20 15 22 189 - 192 27
UNC 302 000 604 ... 4 - 40 5 0,5 6 46 - 4,7 8
durvamenet 302 000 606 ... 6 - 32 6 0,75 8 5% = 56 10
ANSI B1.1/BS 1580 302 000 608 ... g8 - 32 6,5 0,75 8 6,0 - 6,1 10
Belsé menet 302 000 610 ... 10 - 24 8 1 10 7.3 - 7.5 13
tiirési osztaly 2B 302 000 625 ... 14 - 20 10 15 14 8% - 9,2 17
302 000 631 ... 516 - 18 12 1,5 15 10,9 - 11,2 18
302 000 637 ... 38 - 16 14 15 18 129 - 132 22
302 000 644 ... M6 - 14 16 1,5 22 149 - 152 26
302 000 650 ... 12 - 13 18 1,5 22 16,9 - 17,2 28
302 000 662 ... 58 - 1 20 1,5 22 189 - 192 27
UNF 302 000 704 ... 4 - 48 5 0,5 6 46 - 47 8
finommenet 302 000 706 ... 6 - 40 6 0,75 8 55 - 5,6 10
ANSI B1.1/B 1580 302 000 708 ... & - 36 6,5 0,75 8 6,0 - 6,1 10
Belsé menet 302 000 710 ... 10 - 32 8 1 10 73 = 7.5 13
tiirési osztaly 2B 302 000 725 ... 4 - 28 10 15 14 89 - 92 17
302 000 731 ... 5116 - 24 12 1,5 15 109 - 11,2 18
302 000 737 ... 318 - 24 14 1,5 18 129 - 132 22
302 000 744 ... M6 - 20 16 1.5 22 149 - 152 26
302 000 750 ... 172 - 20 18 15 22 69 - 172 28
302 000 762 ... 58 - 18 20 1,5 22 189 - 19,2 27
Példa a cikkszam Ensat-S dnmetsz6 menetbetét a 302-es szama gyéri szabvanyokhoz, A = UNF %" -28 belsé menettel,
keresésére kéregedzett, cinkbevonati és sérgakromozott acélbél: Ensat-S 302 000 725.160
Anyagok Légy acél Cikkszdm (negyedik szamcsoport) ... ... ... 100
Kéregedzett acél, cinkbevonatu, kék passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 110
Kéregedzett acél, cink/nikkel bevonatu, atlatszéan passzivalt Cikkszam (negyedik szamesoport) ... ... ... 143
Kéregedzett acél, cinkbevonatd, sarga krémozott Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 160
Rozsdamentes acél 1.4105 Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 400
Rozsdamentes acél 1.4305 Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 500
Sdrgaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 800
Més anyagok, tervek és bevonatok kérésre rendelkezésre allnak.
Ttirések 1SO 2768-m
Menet Kiilsé menet E: metrikus, tirések a gyédri szabvanynak megfeleléen.
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onus \../

Menetbetét

onmetsz6 / hatlap alakd foglalattal

Ensat®-SB/SBI
Gyaéri szabvan
3070 / 307 2 és 308

3/ 308

Alkalmazéas

Az Ensat SB/SBI sajtolt furatos
menetbetét olyan tnmetsz6
régzité, amelyet kopdsmentes,
rezgésall6, magasabb nyiréere-
jii anyagokban magas teherbi-
rasti csavarkdtések létrehozd-
sara fejlesztettiink ki.

Beépitése a kovetkez6 anya-
gokba lehetséges:

- Aluminium és aluminium ot-

viizetek

- Magnézium étvozetek

- Ontott vas, sargaréz, bronz

- Hére keményedé mianya-
ok, hére lagyul6 mianyagok

ﬁdvétel a gimi—puhasa%‘ﬁ,

hére lagyulé mtanyagok < 100

Shore keménység)

Cikkszam
mésodik
szamgcsoport

Belsé
menet

Ensat SBI

Az Ensat behelyezése a hatlap
alaki bemélyedés segitségével
torténik, igy rovid beépitési id6
érheto el.

Tovébbi elénytk: behajtds sordn
elegendd egyszeriibb szerszamok
és gé aszndlata, amelyeket
elég az 6ramutato jardsaval meg-
egyezben forgatni.

Az Ensat problémamentesen elti-
volithaté az tjrahasznositasi fo-
lyamat megkezdése el6tt, igy
csokkenthetoek a koltségek.

Kaphato: M4 - M12
A miiszaki informacick a 20-as

szamu kiadvanyunkban taldlha-
tok.

Kiilsé menet
Specialis menet

Ensat-SB 307 0/ 308 0

p

——

M0l
||||","
|

I i
I.I lll.b

[
ll“ll

1
L

Ensat-SBI 307 2 /308 2

Hatlap alakd foglalat | A fog
SW +0,1
mésodik
szamcsoport

... 000 ... B e 20 T
307 ...030... 4 _ = 6
308..03%0.. | M3 ° 0 6 46— 47 g
307 e 0838 0s 5 _ _ 7
308 ... 035... M2 0 %8 8 %3 b 10
307...040... b _ 8
308 . 040 M 4 6,5 08 g 3,2 6,0 6,1 10
307 ...050... 7 . 9
308 ... 050... Wi . ! 10 A i T8 13
307 ... 060 ... 8 10
308 . 060 .. M6 10 1,25 12 4.9 93 - 95 5
307 ... 080 ... 9 _ 11
308 080 . M8 12 1.3 14 6,6 1.1 11,3 17
307 ... 100 ... 10 _ 13
308 .. 100 ... M 10 14 1.5 18 83 13,1 13,3 2
307...120... 12 _ 15
308 120 M2 16 1.75 2 10,1 15,0 = 15,2 %
307 ... 140 ... 14 = = 17
308 140... | M ' : 2 e - 28
307 ... 160 ... 14 _ 17
308...160... | M1 2 : 24 ~ 198 = 182 28
Példa a cikkszam Ensat-SB tnmetsz6 menetbetét a 307 0-ds szamu gyari szabvanyokhoz, A = M5 bels6 menettel, kéregedzett, cink-
keresésére bevonatt és sargakromozott acélbél: Ensat-S 302 000 050.160; hatlap alaki foglalattal: Ensat-SBI 307 200 050.160
Rovid kivitel Gyéri szabvény 307
Hossza kivitel Gyari szabvany 308
Anyagok Lagy acel Cikkszdm (negyedik szamcsoport) ... ... ... 100
Kéregedzett acél, cinkbevonatu, kék passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 110
Kéregedzett acél, cink/nikkel bevonatd, étlatszéan passzivalt Cikkszdm (negyedik szamcsoport) ... ... ... 143
Kéregedzett acél, cinkbevonata, sarga kromozott Cikkszdm (negyedik szémcsoport) ... ... ... 160
Rozsdamentes acél 1.4105 Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 400
Rozsdamentes acél 1.4305 Cikkszdm (negyedik szamcsoport) ... ... ... 500
Sargaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 800
Mas anyagok, tervek és bevonatok kérésre rendelkezésre dllnak.
Tiirések 1SO 2768-m
Menet Belsé menet A: ISO 6H szerint

Kiils6 menet E: Specialis, lapos menetttvii menet, tiirések a gyari szabvanyoknak megfelelGen.
UNC, UNF, Whitworth belsé menetek vagy finommenetek kérésre rendelkezésre allnak.

Speciilis alkalmazasok Sorjéra érzékeny alkalmazasok esetén (pl.: elektromos gépek): kaphato sorjatiregként funkcionél6, harom zért
sajtolt furattal is. Gyari szabvany 337/338 - lasd a 20-as szdm mfiszaki kiadvany 13. oldalan
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erb 7\ Vékonyfalti menetbetét Ensat®-SD
onus \./ onmetsz6, bemetszés Gyéri szabvéany 303
Alkalmazas P
N
Az Ensat bemetszéses menet- Ezek a valtozatok els6sorban y
betét specialis, vékonyfald és  menetvagogépes feldolgozas-
roviditett valtozata, Kitllonosen  hoz késziiltek, mivel a kiils6 és
alkalmas vékony kiad6do fal-  belsé menetemelkedés meg- Ef A} f{ 2
vastagsdgok esetén miianya- egyezik.
gokban és konny tiszerkezetek-
ben. g

Méretek mm-ben

Cikkszam Belsd Kiilsé menet Minmalis
menet e furatmélység
Puha mianyagok 5 & 31
keményfa mtianyagok vakfuratokhoz
L L
303 000 030 ... M 3 4,5 0,5 6 4.0 4,1 41 - 42 8
303 000 035 ... M 35 5 0,6 6 4,5 4,6 46 - 47 ]
303 000 040 ... M 4 6 0,7 6 5,3 5.4 5,5 5,6 8
303 000 050 ... M 5 7 0,8 8 6,3 6,4 6,5 6,6 10
303 000 060 ... M 6 8 1,0 10 7.1 7,2 73 - 15 13
303 000 080 ... M 8 10 1,25 12 8,6 88 89 - 92 15
303 000 100 ... M 10 12 1,5 15 10,6 10,8 10,9 - 11,2 18
Példa a cikkszadm Ensat-S5D tnmetsz6, vékonyfali betét bemetszéssel a 303-as szamua gydri szabvanyokhoz, A = M5 bels6
keresésére menettel, kéregedzett, cinkbevonati és sirgakrémozott acélbol: Ensat-SD 303 000 050.160

Anyagok, Tirések, Menet

Lasd: gyari szabvany 302, 8, és 9. oldal; anyagok ...400 és ...500 kérésre rendelkezésre dllnak,

erb 7N\
onus \../

Vékonyfalt menetbetét

Onmetszd, sajtolt furatokkal

Ensat®-SBD

Gyari szabvany 347/348

Alkalmazas

Az Ensat harom sajtolt furatos
menetbetét specidlis, vékonyfala
és roviditett valtozata. Kilons-
sen alkalmas vékony kiadodé
falvastagsagok esetén mfanya-
gokban és konnytiszerkezetek-
ben.

Ezek a véltozatok elsésorban

Cikkszam Bels6

menet

menetvagogépes feldolgozas-
hoz késziiltek, mivel a kiilsd és
belsé menetemelkedés meg-
egyezik. Vékonyfali betétek
fémbe illesztésekor mindig az
alapanyag szakit6szildrdsaga /
keménysége a meghatdrozo.

Kiils6 menet
Specidlis menet

Kritikus esetekben javasoljuk
megfelel6 kendanyagok hasz-
nélatit, hogy a vékonyfala be-
tétek torését elkertiljiik.

Hosszisag

Fogadé furat atmér6

B miianyagokhoz
(iranymutato értékek)

Gydéri szabvény

A 347 348
3..000 035... M 35 5 0,6 5 8 4,6 4,7 7 10
3..000 040 ... M 4 6 0,7 6 8 5,4 5,6 8 10
3..000 050... M 5 6,5 0.8 7 10 6,0 6,1 9 13
3..000 060 .., M b 8 1 8 12 7.4 16 10 15
3..000 080... M 8 10 1,25 9 14 9,3 9,5 11 17
3..000 100 ... M 10 12 1,5 10 18 11,1 11,3 13 22
3..000120... M 12 14 1,75 12 22 13,1 13,3 15 26
Rovid kivitel Gydri szabvany 347
Hosszi kivitel Gydri szabvany 348

Anyagok, Tiirések, Menet

Lasd: gyari szabvany 307/308, 10. oldal; anyagok ... 400 és ...

500 kérésre rendelkezésre allnak.
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erb 7\

Menetbetét

Ensat®-SH/SHI

Gyari szabvany

onus \../ onmetsz6 vagy menetvago, hatlap alakd foglalattal 309 / 309 2
Alkalmazas Beépités Ensat SH 309 Ensat SHI 309 2
Az Ensat 309 bemetszéses menet- 1. Onmetsz6 e P
betétet kopasmentes, rezgésallo, Beépités a bemetszéssel lefelé
nagy teherbirdsi csavarkotések- (normal alkalmazas)
hez fejlesztettiik ki a kovetkez6 2. Menetvéagé
anyagokba: Beépités a bemetszéssel felfele | A, | Y el =

(nagyon puha anyagoknal) l l y
- keményfa 3. Bels6 hatszég(i menet (M4-t61 . 3 5
- puhafa M10-ig): VVN
- puha miianyagok és kompozit A beépitéssel kapcsolatos in- B B

anyagok

fomaciok a 8. oldalon talalhaték.

@

Méretek mm-ben

SW

Cikkszam Bels6 Specialis menet Hatlap A fogadé furat atméré
menet alaka iranymutat6 é i
foglalat )
- Puhafa
B SW +0.1
309 000 025 ... M 25 5 1,6 6 = 3,5 36 - 3.8 8
309 000 030 ... M 3 5.5 1,6 b - 4,1 42 — 473 8
309 000 035 ... M 3,5 6,5 1,6 8 - 4,6 47 = 48 10
309 000 040 ... il 3 56 i = :
309 000 050 ... -
M 5 9 3 12 6,6 7 - ]
309 200 050 ... 4, a 6,2 ;
309 000 060 ... M 6 10 4 14 = 7.6 77 - 19 17
309 200 060 ... 49
300000 080 .. M 8 13 4 20 - 99 101 - 103 23
309 200 080 ... 6,6
BIHCE 00 .. M1 16 5 23 ) 12,4
309 200 100 ... ¢ 83 ' e = 128 %
309 000 120 ... M12 19 5 26 = 15,4 156 - 158 30
309 000 140 ... M14 22 5 26 = 18,4 186 — 188 30
309 000 160 ... M16 24 5 26 - 20,4 206 — 20,8 30

Példa a cikkszam
keresésére

Anyagok

Tiirések

Menet

Ensat 6nmetszé menetbetét a 309-es szama gydri szabvanyokhoz, A = M5 belsé menettel, sargarézbél:
Ensat 309 000 050.800; hatlap alaka foglalattal: Ensat SHI 309 200 050.800

Lagy acél

Lagy acél, cinkbevonata, kék passzivalt
Lagy acél, cinkbevonat, sarga krémozott
Sérgaréz

Mas anyagok, tervek és bevonatok kérésre

ISO 2768-m

Belsé menet A: ISO 6H szerint

Cikkszim (negyedik szamcsoport)
Cikkszam (negyedik szamcsoport)
Cikkszam (negyedik szamcsoport)
Cikkszam (negyedik szdmcsoport)

Kiilsé menet E: fa menet, tlirések a gyéri szabvanynak megfelelGen
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4 Ensat®-3F
er b ’ \ Menetbetét Gyari szabvany

onus \./ HIENEVAZO 305

Alkalmazas

Kopasdllo, nagy teherbirasi A kiils6 menetet hdarom hossz- N
csavarrogzitések  kialakitdsat  iranyd barazda szakitja meg,
teszi lehet6vé, foként hore l&-  ami lehetévé teszi, hogy az
gyul6é mGanyagokban. Ensat 3F-305 menetet formadz-
zon a fogado furatban. —

Meéretek mm-ben

Cikkszam Belsd Kiilsé menet Hossztsag | Fogado furat dtmérd Minimalis
menet (irdnymuataté értékek) furatmélység
(vakfuratokhoz)
A
305 000 030.800 M 3 0,5 6 46 - 47
305 000 040.800 M 4 6,5 0,75 8 60 - 61 9
305000 050.800 M 5 8 1 10 13 = T4 11
305 000 060.800 M 6 10 1.5 14 9.0 - 9.2 15
Példa a cikkszam Ensat 6nmetsz6 menetbetét a 305-6s szama gyari szabvanyokhoz, A = M5 bels6 menettel, sargarézbél:
keresésére Ensat 305 000 050.800
Anyagok Sargaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 800
Mas anyagok, tervek és bevonatok kérésre rendelkezésre dllnak
Tiirések ISO 2768-m
Menet Bels6 menet A: 1SO 6H szerint

Kiilsé menet E: metrikus, tirések a gyéri szabvanynak megfeleléen
UNC, Whitworth belsé menetek kérésre rendelkezésre dllnak.
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onus \./

Mubux®-A -
besajtolhat6

menetbetét / aszokcsavar ...

A Mubux-A menetbetétek va
aszokcsavarok tobbszordsen, spirali-
san recézett gydriikkel, kGpos rogzité-
st profillal és illeszté véggel rendel-
keznek, amelyek konnyl bedgyazast
tesznek lehetéveé.

Alkalmazasi teriilet

Kiilénféle kemény mtianyagbdl
késziilt, froccsontott alkatrészekhez.

Termékjellemzék

* Gyorsan és kiinnyen beépithets. A
specidlis illesztd vég segitségével az
illesztési problémak elkeriilhetdek.

* Viszonylag kis atmérs és minimalis
beépitési hosszisag

* Kiilonosen koltséghatékony.

A frocesontott alkatrész és
a fogado furat kialakitasa

A rogzitendo alkatrészt a menetbetét-
tel szintben kell elhelyezni (1), amely-
hez azonban szlikebb méretd, siily-
lyesztés nélkiili furat (2) sziikséges. A
Mubux-A-t a fréicesontitt alkatrész fe-
lilletével szintben kell besajtolni (1).

A furat atmérdje és a fal vastagsaga a
frocestntott alkatrész anyagtol fiigg.
Kérjiik, érdeklddjon, vagy gydzddjon
meg rola teszteléssel. Az iranymutaté
értékek a gyari szabvanyokban taldl-
haték.

A furat mélysége

2 A Mubux-A hossza + 1lmm.

A csavar semmilyen koriilmények
kozstt nem érheti el a furat aljdt (3).

Kaphato valtozatok

* Szabvany hosszasdgu

* Roviditett valtozat

* Erintkez6 fej, elektromos kapcsola-
tok kialakitisdhoz vagy tobb alkatrész
egyidejl rogzitéscéhez

+ Aszokcsavar érintkezé fejjel vagy
anélkiil

Beépités

A Mubux-A-t az illeszt6 véggel lefelé
illessze a fogado furatba és nyomja be
a kézi kar vagy egy kisebb prés segitsé-
gével. Soha ne kalapalja be!

Mubux-A kiemelkeds kihazasi szi-
lardsagot ér el, ha az éntés utan azon-
nal a fricestintétt alkatrészekbe illeszt-
jtik, mikor az alkatrész még nem halt
ki teljesen.

Mubux-A  sikeresen  alkalmazhato
néhany hére keményedé miianyag-
ban, ha bedgyazisndl ultrahangos

technolégiat haszndlunk.
2
15
1 mﬂhﬂh-‘lrw-vnd-h
% o
g 1
1] A
i
3ﬂ.E' -Fg:';"'—"

M2 M3
MUBUX-A belst menete —»

A tablazatban szerepl6 értékek kizdro-
lag akkor érvényesek, ha a csavar leg-
alabb 50%-ban a menetbetétben van.



... megbizhato rogzités-technologiak

r£'\ Mubux®-A
erb \J Besajtolhatéo menetbetétek Gyari szabvany
onus 850
Alkalmazas
Kopésélls, nagy teherbirdsa -
csavarrogzitések kialakitdsat N 8 ] i
teszi lehetévé kemény mt- IN J
anyagokban. "l --‘ Sali— ‘- E
ey
_ 8 il

Méretek mm-ben

Cikkszam Bels& Kiilsé atmérd Hosszusag Minimalis Furatatmérd

menet falvastagsag (irdnymuato értékek)

A ) 2

850 000 020.800 M 3,35 4,0 1,6
850 000 025.800 M 2,5 4,2 5.3 2,0
850 000 030.800 M 3 4,2 53 2,0
850 000 035.800 M 3,5 5,0 6,3 2,5
850 000 040.800 M 4 58 7,4 25
850 000 050.800 M 5 6,6 8,3 2,5 6,2
850 000 060.800 M 6 8,2 9,2 2.8 7.8
850 000 080.800 M 8 B 9,2 3.8 9,3
850 000 100.800 M 10 12,0 9,2 5.5 11,6
Példa a cikkszidm Mubux®-A besajtolhaté menetbetét a 850-es szama gyari szabvanyokhoz, A = M4
keresésére bels6 menettel, sargarézbél: Mubux-A 850 000 040.800
; i : -AK
(e){'ltl’l S () Besajtolhaté menetbetétek G%r?}?z‘;’é\%ny 852
% co. 1
)
e la 4IRS L £
i Ql‘\m- t@
.1 .
8 Méretek mm-ben

Cikkszam Bels® Kiilsé atmérd
menet (A fej nélkil)

A fej atmérdGije A fej magassdga Hossztsag

A E E,

0,6

852 000 020.800 M 2
852 000 025.800 M 25 4,2 5,6 0,6
852 000 030.800 M 3 4,2 5,6 0,6
852 000 035.800 M 35 5,0 6,4 0,8
852 000 040.800 M 4 58 7.2 0,8
852 000 050.800 M 5 6,6 8,0 1,0 93
852 000 060.800 M 6 8,2 95 1,3 10,5
852 000 080.800 M 8 9,7 11,0 1,3 10,5
852 000 100.800 M 10 12,0 14,0 1,6 10,8
A fogad6 furat dtmérdje a 850 ... ... ...-es cikkszdmnal talalhat6.
Anyagok Sargaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 800
Tiirések 1SO 2768-m
Menet Belsé menet A: ISO 6H szerint
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Mubux®-AS
erb 7\ Besajtolhat6 menetes dszokcsavarok Gyari szabvéany
onus \./ 856

Kaphaté dszokcsavar hosszisagok
(tovabbi hosszusagok kérésre

rendelkezésre éllnak) Méretek mm-ben
Cikkszam Menet Kiilsé atmérd Betét
hossza
B ) v 4
856 000 020.8., M 3,35 4,0 SO L) 6 X X X
856 000 025.8.. M 25 4,2 53 T ) 10 X A b
856 000 030.8.. M 3 4,2 53 RRPIER 10 16 X b A
856 000 035.8.. M 3,5 5,0 6,3 v eee e 180 25 X X X
856 000 040.8.. M4 5,8 7.4 Menet hossza =S - 2P
856 000 050.8.. M 5 6,6 83 P = Menetemelkedés
856 000 060.8.. M 6 8.2 9,2
856 000 080.8.. M 8 9,7 9,2
A fogadé furat atméréje a 850 ... ... ...-es cikkszamnal talalhaté.
Példa a cikkszam Mubux®-A besajtolhaté menetbetét a 856-0s szamt gyari szabvanyokhoz, a menetes dszokcsavar
keresésére hossza S = 10 mm, sargarézb6l: Mubux-A 856 000 040.840
erth 7\ Besajtolhato menetes aszokcsavarok Mubux®-ASK
onus \/ Gyari szabvany 857
A= i
; —
A + ————— £l Er
' T

Méretek mm-ben

Cikkszam Menet Kiils6 atméro Hossziiséag
(A fej nélkil)
E Eq
857 000 020.8.. M 2 3,35 48 0,6 4,6
857 000 025.8.. M 25 4.2 5,6 0,6 59
857 000 030.8.. M 3 42 56 06 59
857 000 035.8.. M 3,5 5,0 6,4 0,8 7,1
857 000 040.8.. M 4 58 1,2 0,8 8,2
857 000 050.8.. M 5 6.6 3,0 1,0 93
857 000 060.8.. M 6 82 95 i3 10,5
857 000 080.8.. M 8 9,7 11,0 13 10,5
A kaphat6 dszokcsavar-hossziisagokat ldsd a tablazatban. A fogado6 furat atmérdje a 850 ... ... ... -es cikkszamnal taldlhato6.
Anyagok Sargaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ...
Ttirések 800
Menet 15O 2768-m

Bels6 menet A: 1SO 6g szerint
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onus \../

BancLok®
onzaro
menetbetét

Q_U

b NN NN

A tobbféle kiilsé profillal rendel-
kez6 B-Lok menetbetét garantalja
barmilyen froccsontétt mdanyag
elem optimalis rogzitését,

Termékjellemzdok

* Kimagasl6an rovid szerelési id6

* Automatikus kilazulas elleni
védelem

* Koltséghatékonysag a
kotéelemek szempontjabol

... megbizhato rogzités-technolégiak

A friocesontott alkatrész és
a fogado furat kialakitasa

A régzitendé alkatrészt a menet-
betéttel szintben kell elhelyezni
(1), amelyhez azonban sztkebb
méretd, sillyesztés nélkili furat
(2) sztikséges. A B-lok-ot a frisces-
ontott alkatrész feliiletével szint-
ben kell besajtolni (1).

A maximalis nyomatékbiztonsag
eléréséhez mindkét miianyag
részt a helyére kell illeszten,
hogy a kiszazadést megel6zziik.

A csavar hosszat ﬂgg kell megva-
lasztani, hogy az a B-Lokot teljes
hosszdban kitdgitsa.

A furat dtmérdje és a fal vastag-
saga a frocesontott alkatrész
anya%étﬁl fligg. Ez teszteléssel
megallapithatd, de minden kér-
désére szivesen valaszolunk. Az
iranyértékek a gyari szabvanyok-
ban talalhatok.

Kuapossag: 0,5° - max. 1°

A B-Lok esetében célszerli a
lehet6 legkisebb furatatmér6t va-
lasztani, amelyben a csavar még
biztonsagosan elhelyezheto.
Minél nagyobb a furat, annal la-
zabban all benne a csavar, és
ezzel egyiitt csokken a kihtzasi
szilardsag és a nyomatékbizton-
sag is.

A furat mélysége. Ha lehet, ezt
érdemes thalméretezni. A csavar
semmilﬁren koriilmények kozott
nem érhet le a furat aljara (3).

A megfelel§ tipusu BancLok kivalasztasa:

%
///,,777//////

Beépités

1. A B-Lokot a fogad6 furatba
nyomjuk, i%y az eljaras soran a
szelvényei befelé hajlanak.

2. A szelvények a csavar behelye-
zésével nyerik vissza eredeti
formajukat, igy az eljaras soran
a kiils6 profil a furat faldhoz
rogziil. Az igy keletkezett fe-
szillt  ség zarja a csavarta
helyére.

A kis méret(i sorozat esetében a
B-Lok behelyezése egy egyszer,
manudlis szerszammal torténik
(Ii:é]déul egy kisebb prés vagy allé
allvanyos farogép segitségével).

Nagyobb sorozatokhoz egy, va
arhuzamosan akar tobb betét be-
elyezésére alkalmas berendezé-

sek rendelhetdk.

' £

Anyag B-Lok Gyari szabvany Oldalszam s
| BB

Hére ligyul6 méanyag] -MV / -E 812/815,830/831 |18, 19 T L/ /
Here keményedd mitanyag) -R 841 20 \ & A
PU/PUR hab -R,-MV / -E 841,812/815 20,1819 z? oS '

830/831 s ,{_ /4
Fa -F/-E 821/823, 830/831 |19 =
Atmen6 furatok -RK 842 20 : T
rétegelt anyagokban i; . L#‘:‘;Nlc—'—
vagy oldalfalakban S I L

Gyakorlati tesztelés javasolt

A tablazat minden értéke csak akkor érvényes, ha a csavar hosszanak legaldbb 50%-a menetbetétben van.
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Y , BancLok®-MV
erb £\ Szétnyil6 betétek Gvaéri szabvan

At y y
onus \.J Oreard §12-t61 815-ig

Alkalmazas

Kopasmentes, rezgésallo, na A csavar vibréciomentes rog-
teherbirdst csavarrdgzitések ki-  ziilését a két szegmens éltal ki-
alakitasat teszi lehetdvé frices-  fejtett szoritd erd teszi lehetd-
ontott mianyag alkatrészekben, ve.

féként hére lagyulé miianya-

gokban. A betét precizi6s rogzi-

t6 szarnyak segitségével illesz-

kedik a frocesontott alkatrész-

hez, a nyomatékbiztonsagot

pedig egy fogazott gyfirti szol-

galtatja.

Meéretek mm-ben

Minimalis Furatatmérd
falvastagsdg (iranymutato értékek)

W L

Cikkszam Belsé Kiilsé 4tmérd | Hossziasag Rogzitd
menet szarnyak

szama

B

812 000 020.800 M 2 3,45 4.0 2
813 000 025.800 M 2,5 4,3 4.8 3
813 000 030.800 M 3 43 4,8 3
813 000 035.800 M 35 51 6,4 3
814 000 040.800 M 4 59 8,0 4
815 000 050.800 M 5 6,7 9,5 5
815 000 060.800 M 6 83 12,7 5 4,0 8,0
815 000 080.800 M 8 9.9 127 5 4,8 b o]
') Max. kipossag + 0,04 mm
Példa a cikkszam BancLok-MV &nzédré menetbetét M5 belsé menettel, 5 rogzité szarnnyal, bronzbol:
keresésére B-Lok-MV 815 000 050.800
Anyagok Sdrgaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 800
Tiirések ISO 2768-m
Menet Bels6 menet A: ISO 6H szerint

Masfajta bels6 menetek (balmenet, egységes vagy BA méret, tobbsziros menet), specidlis méretek, eltérd
szamu rogzitd szarny ugyanakkora csavarhosszisaghoz és ugyanakkora belsd menethez stb. rendelhetdk.
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... megbizhato rogzités-technologiak

erb 7N\ Szétnyilo betétek ga;:pLolgffi?-F
BnzAré yéri szabvany
onus \/ 821/823

Alkalmazas

Kopédsmentes, rezgesdll6, nagy
teherbirdsi  csavarrogzitések
kialakitasat teszi lehetévé

- puha méianyagokban
- féban és farostlemezekben
- kompozit anyagokban

Méretek mm-ben

Cikkszam Belso Legnagyobb Hosszisdg Rogzit6 szarnyak Furatatmérd
menet kiilsé atméré szama (irdnymutaté értékek)
A E

821 000 025.800 M 2,5 5,35 4,8 1 45 - 47
821 000 030.800 M 3 5,35 4.8 1 45 - 4,7
821 000 035.800 M 3,5 6,0 4.8 1 52 - 54
822 000 040.800 M 4 6,65 9,5 2 58 - 60
822 000 050.800 M 5 7,35 9,5 2 65 - 67
822 000 060.800 M 6 9,05 9,5 2 82 - 84
823 000 080.800 M 8 12,45 14,3 3 118 - 120

Rendelhetd kiilonbozé hosszasagban, eltéré szamu rogzitd szarnnyal, ugyanakkora belsé menethez. A valtoztatasokkal a furat atmérdjének
irdnymutato értékei is valtoznak.

Példa a cikkszam BancLok-F énzar6 menetbetét M5 belsé menettel, 2 rigzitd szarnnyal, bronzbol:

keresésére B-Lok-F 822 000 050.800
erb 7N\ Szétnyilo betétek BancLok®-E
onus \.~/ Onzaro Gyari szabvany 830/831

Méretek mm-ben

Cikkszam Belsd Hossz.
menet

szama
A £

830 000 020.800 M 2 39 3,5 1 34 3.5

830 000 025.800 M 2,5 4.4 4 1 39 - 40

830 000 030.800 M 3 5.5 5 1 49 - 50 831 000 030.80 5,9 8 2
830 000 040.800 M 4 6,5 5 1 59 = 60 831 000 040.80 6,5 8 2
830 000 050.800 M5 76 6 1 69 - 70 831 000 050.80 7.6 9 2
830 000 060.800 M 6 8.6 7 1 79 - 80 831 000 060.80 86 9 2
Példa a cikkszam BancLok-E 6nzéré menetbetét M6 belsé menettel, 2 régzité szarnnyal, bronzbol:

keresésére B-Lok E 831 000 060.800

Anyagok Sdrgaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 800
Tiirések ISO 2768-m

Menet Bels6 menet A: 1SO 6H szerint
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e S BancLok®-R
erb 7N\ Szétnyilo betétek G it

onus \./ Onzaro 841

Alkalmazas

Kopédsmentes, rezgésallo, : J

nagy teherbirasi csavarrogzi- ‘

tések kialakitasat teszi leheto- A |l ity il I

vé féként hére keményedé 1 ||

muanyagokban. A\ N 1
B

Méretek mm-ben

Cikkszam Bels6 Kiils6 dtmérd Hossziisag Minimalis Furatatmérd

menet falvastagsag (iranymutato értékek)

W

841 000 020.800 M 3,55 4,0
841 000 025.800 M 2,5 4,3 4.8 3,2
841 000 030.800 M 3 4,3 4,8 3.2 40 - 4.1
841 000 035.800 M 3,5 5,1 6,4 3,6 47 - 438
841 000 040.800 M 4 6,0 8,0 4,0 55 - 56
841 000 050.800 M 5 6.8 9,5 4,8 63 - 64
841 000 060.800 M 6 84 12,7 6,0 19 - 80
841 000 080.800 M8 9,9 12,7 7,0 95 - 96
Példa a cikkszam BancLok-R 6nzdré menetbetét M5 belsé menettel, bronzbal:
keresésére B-Lok-R 841 000 050.800
erh 7N\ Szétnyilé betétek BancLok®-RK
onus \.~/ Onzard Gyaéri szabvéany 842
Alkalmazas
Kiegészité peremmel rendelke- o
zik, felhasznéldsa atmend fura- 2 | e ~ ' iy
tok esetén javasolt lemezelt - !
mtanyagokban és késziilék- T
hazfalakban. e -

Méretek mm-ben

Cikkszam Belso Kiils6 atmérd
menet

Hossztisdg A fej A fej Minimalis Furatatmérd
atmérGje | magassaga falvastagsag (iranymutaté értékek)

A

E, K W

842 000 020.800 M 2 3,55 4.0 48 0,6

842 000 025.800 M 2,5 4,3 4.8 56 0,6

842 000 030.800 M3 43 4,8 5,6 0,6

842 000 035.800 M 35 51 6,4 6,4 0,8

842 000 040.800 M 4 6,0 8,0 1.2 0,8

842 000 050.800 M5 6,8 9,5 8,0 1,0

842 000 060.800 M 6 8.4 12,7 9,5 1,3

842 000 080.800 M 8 9,9 12,7 11,0 1,3
Példa a cikkszam BancLok-RK énzaro menetbetét M5 belsé menettel, bronzbél:
keresésére B-Lok-RK 842 000 050.800
Anyagok Sargaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 800
Tiirések ISO 2768-m
Menet Bels6 menet A: ISO 6H szerint
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onus \../

SonicLok® -

... megbizhato rogzités-technologiak

menetbetét és
aszokcsavar...

A SonicLok a kiils6 feliiletén el-
lentétes irdnyban, halszalkamin-
tdsan recézett menetbetét /[
aszokcsavar. A csavart a probleé-
mamentes beillesztés miatt il-
lesztd véggel lattuk el.

A termék egyedi alakjat az
anyag kovetelményeinek megfe-
lelGen fejlesztettiik ki, kifejezet-
ten ultrahangos vagy forroszer-
szamos beépitéshez, mianyag
alkatrészekbe.

A SonicLokot, alacsony energia-
igénye, rovid beépitési ideje es a
problémamentes gyartasi folya-
mat miatt szamos j6l ismert ult-
rahangos  hegesztégép-gyarto
ajanlja.

Termékjellemz6k

* Kivaloan alkalmas kis falvas-
tagsdgok esetén is, az anyagfe-
sziiltség kikiiszobolésére.

* Szilard felfekvési feliilete érzé-
ketlen a furattolerancidkra vala-
mint az anyagzsugoroddsra,

Alkalmazasi teriilet

Minden hére lagyulé mdanyag-
bol késziilt, froccsontott alkat-
részhez.

A froccsontott alkatrész és
a fogado furat kialakitasa

A furat atmérdje (L) és a falvas-
tagsag (W) a frocesontott alkatrész
anyagatol, az illesztési modszert6l
és a kihdzasi szilardsag / nyoma-
ték biztonsig altal meghatarozott
kovetelményektdl fiigg. Kérjik,
tajékozodjon, vagy bizonyosodjon
meg rola teszteléssel. Az iranymu-
tato értékek a gyari szabvanyok-

ban talalhatok.

Ha az alkatrész kénnyii formael-
tavolitast tesz lehet6vé, hengeres
fogad6 furatok haszndlata ajan-
lott. Kapos (0,5° - 4°) fogadé fura-
tok esetén lasd a 853/1 és a 855/1,
valamint a 853 2 és 855 2 szamu
gyari szabvanyokat.

Siillyesztés (N) ajanlott, ha a be-
4gyazas < 1°30' csticsban torténik,
hdo hasznalataval.

Siillyesztés atmér6je = SonicLok
kiils6 atmérdje E.

Siillyesztés mélysége:

M2~ 0,4 mm
M25/M35~05mm

M4 /M5 ~0,7mm
M6/M8 ~1,1 mm

M10 ~14mm

Furat mélység:

(T) 2 S-Lok hossziisaga + 1 mm

Kaphato valtozatok

¢ Szabvany hosszisaga

* Roviditett valtozat

* Erintkez? fej, elektromos kap-
csolatok vagy tobb alkatrész
egyidejt rogzitéséhez

* Aszokcsavar érintkezd fejjel
vagy anélkiil

NI

e
7

V,

MeghtienitSlogen kibizided eod [KN] —e

Beépités

A betétek beépitése ultrahanggal
vagy forroszerszammal tortenik.
Az eljaras sordn a mﬁanyaé any-
nyira meglagyul, hogy az S-Lok

rofil recéibe olvad.

ihtilés utdn szildrd felfekveési fe-
liletet ériink el, amely képes el-
lendllni nagy terhelésnek is.

Kihuzasi szilardsaga altalaban
magasabb, mint a rafréccsontott
alkatrészeké, azonban ez a md-
anyagt6l, a fogado furat méreté-
t6l, a fal vastagsagatol, az alkat-
rész szelétdl szamitott tdvolsaga-
tol és a beépité berendezés helyes
bedllitasatol fligg.

Beépitd gépek kérésre

rendelhetdk.
/|
g /
7
L A
AN ,/ /
N A
) A /|
L B
: :’ = X’\
| T | mscars
Fi B PO, PE
¢ Wz M3 W M5 MG w8

5Lk beflsih mariie ==

A tablizat minden értéke csak
akkor érvényes, ha a csavar hossza-
nak legaldbb 50%-a menetbetétben
van.
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erbh 7N\ Menetbetétek SonicLok®

3 3 7 , Gyari szabvany
onus \ J Forrészerszamos vagy ultrahangos bedgyazéshoz 860 / 861

Alkalmazas

Kopasdllo, nagy teherbirdsu a furat falat hével, vagy ultra-
csavarrogzitések  kialakitasit  hangos eljarassal lagyitjuk.
teszi lehetévé, foként hore la-

gyulé maanyagokban. A beté- E
tet az el6re kialakitott fogado

furatba sajtoljuk, mikozben

Cikkszam Belso Kiils6 atmeérd Hosszlsag, atatmeérd Minimalis
menet falmélysé

A

860 000 020.800 M 2 3,6 4,0
860 000 025.800 M 2,5 46 58 4,0 2,3 861000 025.800] 4,0
860 000 030.800 M 3 4,6 58 4,0 23 861000 030.800] 4,0
860 000 035.800 M 3.5 54 7,2 48 2,5 861000 035.800] 5.8
860 000 040.800 M 4 6.3 8,2 56 2,5 861000 040.800f 7,2
860 000 050.800 M5 7,0 9,5 6,4 2,7 861000 050.800] 8,2
860 000 060.800 M 6 8,6 12,7 8,0 3.0 861000 060.800] 9,5
860 000 080.800 M 8 10,2 12,7 9,6 3.5 861000 080.800] 9.5
860 000 100.800 M10 12,3 12,7 1.7 4,0 861000 100.800] 9.5
Példa a cikkszam SonicLok fejnélkiili menetbetét M3 belsé menettel, sargarézbol:
keresésére SonicLok 860 000 040.800
erb 7\ Menetbetétek SonicLok®-K
onus \./ Forrészerszamos vagy ultrahangos beégyazashoz Gyari szabvény 862
ZNTT

m
m
=
T

Méretek mm-ben

Cikkszam Belsé ' meérd A fej atmérdje A fej magassaga Hosszusag

menet (A fej nelkiil)

A E, K

862 000 020.800 M 2 3,6 48 0.6 4,6
862 000 025.800 M 2,5 4,6 5,6 0.6 6,4
862 000 030.800 M 3 4,6 5,6 0.6 6.4
862 000 035.800 M 3,5 54 6,4 0.8 8,0
862 000 040.800 M 4 6,3 7,2 08 9,0
862 000 050.800 M 5 7,0 8,0 1,0 10,5
862 000 060.800 M 6 8,6 9,5 1,3 14,0
862 000 080.800 M 8 10,2 11,0 1,3 14,0
862 000 100.800 M 10 12,3 14,0 13 14,0

A fogadé furat dtmérdje a 860 ... ... ...-es cikkszamnal taldlhato.

Anyagok Sdrgaréz Cikkszam (negyedik szédmcsoport) ... ... ... 800

Mas anyagok, pl.: acél vagy aluminium kérésre rendelkezésre éllnak.
Tiirések [SO 2768-m
Menet Bels6 menet A: ISO 6H szerint
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... megbizhato rogzités-technolégiak

erbh 7N\
onus \../

Menetes aszokcsavarok
Forrészerszamos vagy ultrahangos beagyazashoz

SonicLok®-KOH
Gyaéri szabvany
532 / 854 2

Alkalmazas

Kopésillé, nagy teherbirdsad
csavarrdgzitések kialakitasat
teszi lehetévé, féként hire 1a-
gyulé mtanyagokban. A be-
tétet az el6re kialakitott 4°-0s
lejtésti fogado furatba sajtol-
juk, mikézben a furat faldt
hével, vagy ultrahangos elja-
rassal lagyitjuk.

Cikkszam

Furatat :
(iranymutato
értékek)

Belsé
menet

Méretek mm-ben

Cikkszam

wvid

Hossz.

valtozat

i)
A

L

853 200 020.800 M2 4.1 50 3.8
853 200 025.800 M25 4.1 50 3.8 1;9
853 200 030.800 M3 4,7 55 4,4 1,8 854 200 030. 800 50
853 200 035.800 M35 55 6,0 5,2 1,8 854 200 035. 800 55
853 200 040.800 M4 6,1 75 5,8 2,0 854 200 040. 800 6,0
853 200 050.800 M5 1.3 9.0 6,9 2,5 854 200 050. 800 7,0
853 200 060.800 M6 89 10,0 8,5 2,5 854 200 060. 800 9,0
853 200 080.800 M8 11,3 12,0 10,9 3,0
Példa a cikkszam SonicLok-KOH menetbetét a 853 2-es szamu gydri szabvanyokhoz 4°-os lejtéssel, M4 belsé menettel,
keresésére hossza 7,5 mm, sérgarézb6l: SonicLok 853 200 040.800
erbh 7/N\ Menetes aszokcsavarok SO‘(‘EIC;;P??];I%?HK
onus \./ Forrészerszamos vagy ultrahangos beagyazashoz Y 18525 2" y

Méretek mm-ben

Cikkszam Bels6 Kiils6 dtmé A fej dtmérdje A fej magassaga Hosszaség
menet (A fej nélkiil]
A E E K B

855 200 020.800 M 2 4,1 5,0 0,6 5,6
855 200 025.800 M 2,5 41 6,4 0,6 5,6
855 200 030.800 M3 47 6,4 0,6 6,1
855 200 035.800 M 3,5 5,5 7.0 0,8 6.8
855 200 040.800 M 4 6,1 8,0 0,8 83
855 200 050.800 M 5 73 85 1,0 10,0
855 200 060.800 M 6 8.9 10,0 1,0 11,0
855 200 080.800 M 8 11,3 12,5 1.3 13,3

A fogadé furat atmérdje a 853 2.. ... ...-es cikkszamnal talalhato.

Anyagok Sdrgaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 800

Tiirések SO 2768-m

Menet Bels6é menet A: ISO 6H szerint

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH ¢ P.O. Box 1663 = 92206 Amberg ® Tel. +49 9621 679-0 = Fax +49 9621 679444
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erb 7\ Menetbetétek SonicLok®-KO

Forrészerszamos vagy ultrahangos bedgyazashoz Gyari szabvéany
onus \./ &y EO8 Deugy 531/ 8541
Alkalmazas ] :I‘CI
Kopésdllé, nagy teherbirasa i

csavarrogzitések  kialakitasat
teszi lehetévé, foként hére la-
gyul6 miianyagokban. A beté-
tet az elére kialakitott 4°-os lej-
tésti fogadd furatba sajtoljuk,
mikozben a furat falat hével,
vagy ultrahangos eljardssal la-
gyitjuk.

Méretek mm-ben

Cikkszdm Belsd Kiils6 atméro Hosszisag Furatatméro Minimali Cikkszdm Hossz.
menet (iranymutato falmélység rovid
értékek) véltozat

A L +0,1

853 100 020.800 M2 4,1 5,0 3,8 1,5

853 100 025.800 M 2,5 4.1 5,0 3.8 1,5

853 100 030.800 M3 4,6 5,5 4.4 1.8 854 1 030.80 5.0

853 100 035.800 M 3.5 5,4 6,0 5,2 1,8 854 1 035.80 5,5

853 100 040.800 M 4 6.0 s 58 2,0 854 1 040.80 6,0

853 100 050.800 M5 1,2 9,0 6,9 2,0 854 1 050.80 7,5

853 100 060.800 M6 88 10,0 8,5 2.5 854 1 060.80 9,0

853 100 080.800 M8 11,2 12,0 10,9 3.0 854 1080.80 | 10,0
Példa a cikkszam SonicLok-KO menetbetét a 853 1-es szam gydri szabvanyokhoz 4°-o0s lejtéssel, M4 belsé menettel, hossza 7,5
keresésére mm, sargarézbdl: SonicLok-KO 853 100 040.800

erbh 7/N\ Menetbetétek SonicLok®-KOK

onus \./ Forr6szerszamos vagy ultrahangos bedgyazashoz Gyari szabvany 855 1

Méretek mm-ben

Cikkszam Belsé bt érd Hosszisag
menet 5] kil

A Eq

855 100 020.800 M
855 100 025.800 M 25 41 5,6 0,6
855 100 030.800 M 3 4,6 6,4 0,6
855 100 035.800 M 3,5 5.4 7,2 08
855 100 040.800 M 4 6,0 8.0 08
855 100 050.800 M 5 7,2 9,0 1,0 10,0
855 100 060.800 M 6 88 10,0 1,3 11,3
855 100 080.800 M 8 11,2 12,5 1.3 13,3
A fogadé furat dtmérGje a 853 ... ... ... -as cikkszamnal talalhato.
Anyagok Sérgaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 800
Tiirések ISO 2768-m
Menet Bels6 menet A: ISO 6H szerint

24

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH ¢ P.O. Box 1663 » 92206 Amberg ® Tel. +49 9621 &79-0 » Fax +49 9621 679444




... megbizhato6 rogzités-technologiak

erb 7\ Menetbetétek EOI,IIFLOg@;-R
Forroszerszamos vagy ultrahangos beagyazashoz yarl szabvany
onus \../ A 8y gos heagyanisho 863
Alkalmazas
Kopasillo, nagy teherbirdsa csa- T
varrdgzitések kialakitasat teszi '

lehetévé f6ként olyan mianya- el i 4
gokban, amelyek (tregedésbol L
kifolyélag) — megrepedhetnek,
mint példaul a polikarbonat.

Méretek mm-ben

Cikkszam Kiils6 dtmérd Hossztsdg Furatatmérd Minimalis
(Irdnymutat6 értékek) falmélység

L +0,1 W

863 000 020.800 2 3,5 4,0 3,2 1,50

M
863 000 025.800 M 25 4,4 58 4,0 1,80
863 000 030.800 M 3 44 5,8 4,0 1,80
863 000 035.800 M 35 5.2 7,2 4,8 2,20
863 000 040.800 M 4 6,0 8,2 5,6 2,50
863 000 050.800 M 5 6.8 9,5 6,4 3,00
863 000 060.800 M 6 8.4 12,7 8,0 3,50
863 000 080.800 M 8 10,0 12,7 9,6 4,50
863 000 100.800 M 10 123 12,7 11,9 5,50
Példa a cikkszdm SonicLok-R menetbetét a 863-as szamu gyari szabvanyokhoz, A = M5 belsé menettel,
keresésére sargarézbél: SonicLok-R 863 000 040.800
er b 7\ Menetbetétek SonicLok®-RB
onus \/ Forrészerszamos vagy ultrahangos bedgyazashoz Gyari szabvany 864

Alkalmazas

Szimmetrikus alakjanak ko-

szonhetben kinnyen kivalaszt- E
hatd, mindkét oldala hasznalha-

t6. Sokoldaldan felhasznalhato

hére lagyulé mianyagokban.

Méretek mm-ben

Cikkszdm Bels6 Kiils6é atmérs Hosszusag
menet
A

864 000 020.800 M 3,6 4,0
864 000 025.800 M 25 4.6 5.8
864 000 030.800 M3 4.6 5.8
864 000 035.800 M 3.5 5,4 12
864 000 040.800 M 4 6,3 8.2
864 000 050.800 M5 7,0 9,5
864 000 060.800 M6 8,6 12,7
864 000 080.800 M 8 10,2 12,7
864 000 100.800 M10 12,5 12,7

A fogado furat atméréje a 863 ... ... ... -es cikkszdmnal talalhato.

Anyagok Sargaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 800

Tiirések ISO 2768-m

Menet Bels6 menet A: 1SO 6H szerint
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erbh 7N\
onus \../

Forrészerszamos vagy ultrahangos bedgyazéashoz

Menetes dszokcsavarok

SonicLok®-S
Gydéri szabvany
866

Cikkszam

Menet

7,

2
3

Kaphato dszokcsavar hosszasagok
(tovabbi hosszusagok kérésre

rendelkezésre allnak)

Cikkszam Hossz.

Kiils6 atmérs Betét
hossza

Méretek mm-ben

Rendelkezésre all

Példa a cikkszam
keresésére

A 2
B A 2,5

866 000 020.8.. M 2 3,6 4,0 SN 10 6 X X X
866 000 025.8.. M 2,5 4.6 58 coasan <40 10 b S X X
866 000 030.8.. M 3 4.6 58 T 1) 16 X X X
866 000 035.8.. M 3,5 54 7,2 vee e e 280 25 X X X
866 000 040.8.. M 4 6,3 6,2 Menet hossza =S - 2P
866 000 050.8.. M5 7,0 9,5 P = Menetemelkedés
866 000 060.8.. M6 8,6 12,7 A fogado furat atméréje a
866 000 080.8.. M8 10,2 12,7 860 ... ... ...-as cikkszamnal talalhaté.

SonicLok-5 M4 dszokcesavar a 866-0s szamu gyari szabvanyokhoz, az aszokcsavar hossza S = 10 mm,
sargarézbdl: SonicLok-5 866 000 040.840

erbh 7N\
onus \.~

Forrészerszamos vagy ultrahangos beagyazashoz

Menetes aszokcsavarok

SonicLok®-SK
Gyari szabvany 867

Cikkszam

Menet

co. 2P

N

Meéretek mm-ben

Kiils6 atméré A fej atmérdije A fej magassaga Hossziisag

(A fej nélkiil)
E E,

867 000 020.8.. M2 3,6 48 4.6
867 000 025.8.. M 2,5 4,6 5,6 6,4
867 000 030.8.. M 3 4,6 5,6 6,4
867 000 035.8.. M 3,5 54 6,4 8.0
867 000 040.8.. M4 6.3 7,2 9,0
867 000 050.8.. M5 7,0 80 10,5
867 000 060.8.. M 6 8,6 9.5 14,0
867 000 080.8.. M8 10,2 11,0 14,0
A kaphaté dszokcesavar-hosszusagokat lasd a tablazatban. A fogadé furat atmérdje a 860 ... ... ... -as cikkszamnal talalhaté.
Anyagok Sargaréz Cikkszam (negyedik szamcsoport) ... ... ... 800
Mas anyagok, pl.: acél vagy aluminium kérésre rendelkezésre allnak.
Tiirések 1SO 2768-m
Menet Belsé menet A: ISO 6g szerint
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erb 7\
onus \./

Rogzitéelemek
specialis
alkalmazasokhoz ...

Besajtolhatd, hosszalyuk@d  Menetes besajtolhaté tavtarté

tavtart6 hiively hiively, O-gytirtivel, szi
Iést igényld alkalmazasokhoz

Kiilonboz6é kialakitisii és
kiils6 mintizata besajtolha-
t6, korbefroccsonthetd és
behelyezhet6 elemek
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... megbizhato rogzités-technologiak
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KerbKonus - kozel az

s ) Ambergi kdzpont Termelés és Ertékesités
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Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH

VilflgSZel‘tE. Wernher-von-Braun-StraBe 7
o o P 92224 Amberg, German
Minden iparagban. .

... 6s vilagszerte.
Fontosnak tartjuk, és tisztaban vagyunk azzal, hogy a , kozelség” ligy-

feleink nyelvén rovid reakci6idét, valamint az elképzelt rgzitési meg-

e . s Kerb-Konus Kerb-Konus UK
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8 et ) Fasteners Pvt. Itd. Rugeley/Staffordshire
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néljuk. Sattel/Switzerland Neigem/Belgium
Magyarorszagi disztribator: Precision Fasteners Inc. KKV Sofrafix
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