Menetbetétek
fémekhez

Ensat®
Gripp®
Mubux®-Z
Mubux®-M
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Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH
Wernher-von-Braun-Straie 7
Industriegebiet Nord

92224 Amberg, Germany

Telefon  +49 9621 679-0

Fax +49 9621 679444

e-mail KKV-Amberg@kerbkonus.de

Weboldal www .kerbkonus.de

A KerbKonus rogzitd technologiait vilagszerte sikerrel alkal-
mazzdk az ipar legkilonb6z6bb teriiletein,

A legmodernebb gyartokapacitdsaink biztositjak tigyfeleink-
nek a megfelelé minGséget és a megbizhato kiszallitast, ezen-
feliil, sajat kutatési-fejlesztési részlegiink segitségével képe-
sek vagyunk minden elképzelhetd teriileten akar bonyolult
rogzitési megoldasokat is alkalmazni.

Szoros egyiittmiikidés, a tapasztalatok, és a szaktudas nem-
zetkozi szintl cseréje biztositja, hogy vallalatunk a technolé-
giai fejlédés élvonalaban halad.

A vilag szamos orszagdban miikodd fiiggetlen fiokvéllalatok
és ligynokségek segitségével megbizhato partnerek vagyunk
a biztonsagos rogzités-technologia terén,

... termékeink és szolgaltatasaink

Az anyagtol és a sziikséges kotési modszertdl fliggden a
KerbKonus a kivetkezd menetbetéteket ajanlja:

* Onmetszé menetbetétek fémhez, fahoz és miianyagokhoz,
= Menetbetétek hideg beagyazashoz,

* Menetbetétek meleg, vagy térfogattart6 beagyazashoz,

* Menetbetétek belsé menetbe tirténd becsavarasdhoz,

* Menetbetétek szegecseléshez.

A menetbetétek hosszi idon at kiprobalt széles skildja
mellet a KerbKonus kdtéelemeket és kapcsolodo szolgaltata-
sokat is ajanl:

* Perforalt szegecsrendszert, vékony dntvényekhez
* Csavarbiztosité megoldasokat

* Menetszigeteld rendszereket

* Szigetelé mGanyag bevonatokat

Barmilyen problémadja is akad a rigzités-technologiaval kap-
csolatosban - a KerbKonus gazdag szakmai hatterével és
széleskorii termékvalasztékaval kinal megoldasokat Onnek.

Vallalatunk termékeinkraol tovabbi informaciot talal a honla-
punkon: www.kerbkonus.com

Ha miiszaki adatokra van sziiksége, kérjiik, latogasson el
honlapunk letdltési portaljara, ahol tébbféle formatumban -
a CAD formatumot is beleértve - letdltheti a keresett termék
adatait.




Menetbetétek fémekhez ...
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A KerbKonus menetbetétei ...

Kiprobalt mindség, tesztmodszerek
Ensat - Snmetszé menetbetét; Kihizasi szilardsag; Beépites

2, ¢s 3. oldal
4. - 6. oldal

Ensat®-5 302 /-513022 és Ensat®-SK 3021

M2 - M30 dnmetszo Sajtolt vagy nagyon Gyiri szabvany | 7, és 8. oldal
bemetszés fart magas 302

M4 - M12 hatlap alaki foglalat 3022

M4 - M10 bemetszés és fe] 3021 9. oldal

Ensat®-SB 307/308 és Ensat®-SBI3072/3082

M3 - M16 onmetszo Sajtolt vagy nagyon Gyari szabvany | 10. oldal
3 sajtolt furat fart magas 307/308
M4 - M12 hatlap alaku foglalat 307 2/308 2

Ensat®-SBK 307 1/3081 és Ensat®-SBKI 3073/308

M5 - M10 dnmetszo Sajtolt vagy nagyon | Gydriszabvany | 11. oldal
3 sajtolt furat fuart magas 3071/3081
fej

M5 - M10 hatlap alaki foglalat 3073/3083

Ensat®SBN 317/318

fnmetszd, 3 sajtolt
furat, biztonsagi
horony, anva,

horn _\'h[l aszokesavar
rigzitoelemként

M4 - M16

Gyiéri szabvany

3171318

Sajtolt vagy 12. oldal

fiart

nagyon
magas

1338 és Ensat®-SBSI3372/3382

M3 - M16 énmetszd Sajtolt vagy nagyon | Gydriszabvany | 13, oldal
3 sajtolt furat fuirt magas 3371338
sorjaliregként

Md - M12 haplap alakii foglalat 337213382

Ensat®-SD 303

és Ensat®-SBD 347/348

M3 - M10 a302/307/308 Sajtolt vagy magas Gyiri szabvany | 14. oldal
specidlis, vékonyfala | firt 303
valtozata

65 Gyiri szabvany

M3,5 - M12 347/348

Ensat®-SBT 357/358

M4 - M12 dnmetszo Sajtolt vagy nagyon | Gyariszabvdny | 15. oldal

3 sajtolt furat Furt magas 3570/3580

sorjatiergként
zart fenék

Mubux®-Z 890

Menetbetétek
bedgyvazashoz

Sajtolt vagy
ftirt

Gyari szgabvany

890/896

| kitzepes ‘ 16. oldal

Mubux®-MO 970

M3 Kiilsé precote 80 fart és vagott | MAEYON | Gydri szabvany | 17. és 18. oldal
M12 bevonat menet magas 970

rotacio-allo és (szabvany

szigeteld menet)

Gripp® 304

M14x1,25/9mm
M14x1,25/15mm
M18x1,5/9mm

620 / 621 / 610 / 6102-e5 szerszamok

Gyujtogyertyvikhoz frt
Régzitd menet
dnmetszd;

sajtolt furat

Behajto szerszamok ...

nagyon
magas

Gyiri szabvany

304

19. és 20, oldal

| 21. oldal

Ensat beépités ...

Kézi begpiteés
Gépi beépités

22. oldal
23, oldal



Anyavallalatunkndl, Ambergben
a menetbetétek gyartisa haté-
kony termelési médszerekkel
tortenik. A termelés egyenlete-
sen magas szinvonaldt munka-
tarsaink kivaléan képzett és mo-
tivélt csapata garantilja.

A cég fenndlldsa soran tobb mil-
liardnyi legyartott terméket
tudhat mar maga mogott. A
leheté legmodernebb gyartéso-
rok biztositjdk a pontos és magas
szinvonalG termelést a nap 24
érajaban. Terméksorozataink
széles skalajat hatékonyan és
kéltségtakarékosan allitjuk eld,
ez az egyik legf6bb erdsségiink,
amelyre sikereinket alapoztuk.

Ami igaZén szamit: A nagyfoka termelékenység

azonban nem gatolja mik&de-
siink rugalmassagat. Vallaljuk

a ki réb élt min6 Sé nem-szabvéinyos termékek gyar-
P g tasat, akar kisebb tételben is.

A leheté legmodernebb készlet-
nyilvéntarté-rendszerek  meg-
bizhat6 és gyors kiszallitast biz-
ZERT\F!KAT tositanak a szabvany termékek
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1:2004 esetében, ezzel segitve Ont

150 1400 abban, hogy a termelés mindig

zokkendmentes, a raktirozas

D edig mindig kéltségtakarékos

Sevet egyen.

Komus <, biiszkék

Kiilonosen biiszkék vagyunk ter-

b ——— mékeink  ar-érték ga);anyéra,

= amelynek kdszonhetSen renge-
= teg e éiedett tigyfelet tudhatunk
magunk mellett vildgszerte. A
KerbKonus emiatt valt az egyik
legjobb hirdi, és legtekinte ge—
sebb ipari partnerré a globalis
piacon.

A minéség és a kirnyezet védel-
me a I(erb%(onus két legfSbb pri-
oritisa. A minGségtudatossig
szamunkra egy eszme, amely at-
szovi vallalatunk egész szerke-
zetét; termékeinket és szolgélta—
tasainkat is  beleértve. A
KerbKonus életében a mindség
meghatiroz6 alapelem.

A fémfeldolgozé ipar egyik
résztvevdjeként feleldsséget val-
lalunk azért, hogy termelésiink a
kornyezettel dsszhangban
legyen. Ezt az elvet szem el6tt
tartva alakitottuk ki ésszeri
nyersanyag-felhasznalasi és kor-

Mindségbiztositdsi Rendszer

DQS Tandsitvany a kisvetkezé szabvényok szerint: nyezetbar t politikénkat mind
ISO 9001: 2008 Reg. szam 30507428 /1 termelésiinkre, mind terméke-
ISO /TS 16949: 2009 Reg. szam 160507011/1 inkre vonatkozdan.

150 14001: 2004 Reg. szam 170507049/1



Kiprobalt
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alkalmazasok ...

A KerbKonus menetbetéteit nagy
szamban gvartjuk. Ezeken az apro
termékeken gvakran a biztonsag,
vagy emberéletek mulhatnak, példa-
ul a légzsak visszatartd rbgzitd
elemei esetében.

Ennek a felelésségnek a tudatdban a
legszigorabb kériilménvek kozbtt
teszteljitk és figyeljiik termékeinket.
Kiemelten kritikus felhasznaldsok
esetén minden egyes terméket ki-
szallitds elott a lehetd legalaposab-
ban, a legmodernebb tesztberende-
zések segitségével ellendrziink,
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Kihuzasi eflendllas

Tesztelési modszerek

A menet teherbirdsa féként a nyiré-
erének kitett alkatrész kiilsé geo-
metriai  és feliileti kialakitasatol
fiigg. A maximalis megbizhatdsag
az alkalmazashoz éppen megfelelé
menetbetét  kivalasztasaval érhetd

el

A kiprébalt és letesztelt, felhaszna-
las-kozponti tesztmodszerek alkal-
mazasaval (lasd az alabbi tablaza-
tot), olyan specifikaciokat nyajtunk,
amelyek segitségével a tervezok biz-
tonsagosan és megbizhatéan tudnak
eleget tenni még a legszokatlanabb
felhasznalasi igényeknek is. A leg-
tébb esetben itt is a szabvany menet-
betétek alkalmazasa a legmegfele-
16bb.
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Talnyomaték

Fesziiltséggel terhelt
kiilsd csavarmenet
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Az Ensat®

onmetszd menetbetét ...

Az Ensat énmetszé menetbetét kiilsé
és belsd menettel, bemetszéssel, vagy
sajtolt furatokkal rendelkezik. A folya-
matos fejlesztéseknek kiszoénhetden a
termék  szamos jellemzéje jelentds
mértékben javult. A katalogusban lat-
haté menetbetéteket németorszagi és
mas nemzetkozi szabadalmak vedik.

Ensat®-5 302

(Bemetszéses.) A legtdbb alkalmazis
esetében ennek a terméknek a haszna-
lata javasolt. Néhany anyagban az
Ensat minimalis, befelé iranyulo
rugdzo mozgast végez, igy bizonyos
foka csavarrdgzitG hatast is kifejt. Ha
erre a hatasra nincs sziikségiink, java-
soljuk az Ensat-SB 307/308 hasznala-
tat.

Ensat®-SB 307/308

(Sajtolt furatos.) Ezt a terméket nehéz
vagasi tulajdonsagokkal rendelkezd
anyagokhoz fejlesztettitk ki. A betét
fala vastag, és a vagéerd harom vago6él
kozott oszlik el.

Az Ensat 307 rovid valtozata kiilono-
sen alkalmas minimalis anyagvastag-
sagok esetében.

Vékonyfala Ensat®-SD/SBD
Felhasznalasa térfogati korlatokkal
(kiadodo falvastagsagok) jaro alkal-
mazasok esetében javasolt, tovabba
hasznalhaté menetvagogépes behaj-
taskor is (a belsé és a kiils6 menet-
emelkedés azonos). Bemetszéses val-
tozat: Gydri szabvany 303
Haromfuratos véltozat: Gyari
szabvany 347/348. (lasd 14. oldal)

Ensat®-5BS 337/338

Harom sorjaiireggel rendelkezik. Fel-
hasznélasa f6ként abban az esetben ja-
vasolt, amikor a menetvagdsi folyamat
soran csak kis mértéki sorjaképzédeés
megengedett. (lasd 13. oldal)

Ensat®@-SBT 357/358
Zart fenekd, amely tovabbi alsé szige-
telést eredményez. (lasd 15. oldal)

Alkalmazasi teriilet

Az Ensat a fém- és mianyagfeldol-
gozb-ipar minden teriiletén fel-
hasznalhaté.

Gépjarmiigyartas, személyszalli-
t6 és haszongépjirmivek
Motorok, valtok, kiegészito alkat-
részek széles skalaja: visszapillan-
t6 titkrdk, hitéberendezések, 16k-
haritok, stb.

Gyarépités és eszkdzgyartis
Peremes illesztések, épitSipari be-
rendezések, olajégetok, stb.

Haztartasi gépek és irodai beren-
dezések gyartasa

Porszivok, kamerdk, szolarium-
lampak, firok, stb.

Elektromos és laboratériumi esz-
kiiziik

Kondenzatorok, erdsarama beren-
dezések, radioé és telekommunika-
ci6s rendszerek és fogaszati eszko-
zik.

Katonai alkalmazas
Harckocsik, repiilégépek, stb.

Termékjellemzék

Az Ensat nagy méret hatisos nyi-
rofeliilettel rendelkezik (E 1 B), igy
nagyobb kihiizasi ellenallas létrejot-
tét teszi lehetGvé, azaz egy Md-es
Ensat menet gyakran elegend egy
vagott M5-6s menet helyett (lasd 5.
oldal).

* Az Ensat behajtasa a kész munka-
darabba torténik. Igy a selejtes, nem
megfelelGen kiontott alkatrészek, és
az esetlegesen a menetbe keriils
ontvényhomok megsziinésével
megné az dntdgép teljesitménye is.

= Az Ensat behajtasahoz elég egy
normal tirésekkel rendelkezd els-
ontott, vagy eléfart fogado furat. A
menet  elhelyezkedése  mindig
pontos lesz.

¢ A huzal-menetbetétek soran al-
kalmazott munkalépések - menet-
vagas, behajtotiiske levigdsa, stb.
valamint az eszkozkopas koltségei
(specialis menetftrok, méretsablo-
nok, stb.) az Ensat rendszer haszna-
lataval feleslegessé valnak.

* Az Ensat érzéketlen a kismértéka
anyagzsugorodasra. Az  Ensat-
rendszerrel megel6zhetdk a szakadt
menetek miatt keletkezo karok.
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Az Ensat® -
a menetatfedésnek koszonhetd
kihtzasi szilardsag ...

Az Ensat menetbetétekkel létreho-

zott kitések jelentésen kisebb dltala- 70000
nos méretek alkalmazasat teszik le-
hetévé, igy szabad teret engednek |~ M12
anyag- és sulytakarékos tervek elké- 50000
szitéschez, T T |7 T L tp—t—— M 10
L T
Ag alabbi al\r§11 ’Iﬁ.thhaté ‘ill_uszh‘é\ci() 30000 P — M8
két azonos kihazasi szilardsaggal E /
rendelkezs csavarkitést mutat be. £ 20000 / I
- o
-i 10000
i 0
R

0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100%

A kiilsé menet
atfedése [%] =

Ensat Munkadarab

Menetatfedés

Konnyiifémotvozetekbél készalt
munkadarabban az Ensat 302 akar
30%-0s menetatfedés esetén is képes

kiszel maximalis kihtzasi szilirdsa- 90000 T o T T T
got kifejteni. Munkadarab  GAI 512{€0)

Ensat Kirogodantt &= galvanizalt acél ]
Kihuzasi szilardsig oo = 7]
Az Ensat képes ellendllni a magas | | 77 . ‘." /
terheléseknek. Konnyifémotvo- 70 /
zetekben hasznalva példaul olyan : /
foka kihazasi ellenallas érhets el, o
amely messze meghaladja a 8.8 mi- i a
néségili behajtott csavar folyashata- ,-"/ s
rat. 50000 7 ".

L *

—=
- v‘

a i

e s m =

M3 M4 M5 ME M8 M10 M12 M 14
ENSAT-belsé menet —»
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Az Ensat®

a munkadarabban ...

Beépitési
javaslatok

Az Ensatot javasolt hozzavetélege-
sen (0,1 - 0,2 mm-rel a sik ald hajtani.
Az Ensatot mar kodzvetleniil a be-
épités utdn lehetséges terhelésnek
kitenni. Amennyiben az alkatré-
szek anyagabol fakadoan az Ensat
terhelés alatt megsiillyedhet, az
Ensat elmozdulasa csak 0,1 - 0,2
mm lehet, tengelyiranyban. [gy a
csavaregység elofeszitése nagy-
mértékben megtarthatd, meglazu-
lisa még dinamikus terhelés alatt
sem lehetséges.

Furrattwérs [mm] Szabvany értékek - ENSAT 302 m
Munkadarab | Koonyiifémiviinetelk
anyaga RveszakittealindsigMmm2]
M, brong, szinesfom
Onttittvas
HB=hbrinell kemérmység [INfmm ]
ENSAT M2IM2,5 Col 43 = : : :
belsd menet M3 N° 4 4.8 4,6 A \ 48
M35 N6 5.7 55 58 : 57
M4 N & 6,2 6,0 \ 6,2
M5 N°10 7.6 7.4 TR 7
Mé(a) - 8.6 - : X I
Mb - 8.8 53! 54 CE] T N7 95,
M8 516" 0,8 by 1.4 11,1 T I 115
M10 £l ) 13.4 131 1= (N k: o) 13,5
Mi2 Me" : 5.2 154 15.0 5,2 154
Mia - 6.8 _ 7 17.0 T A2 174
Mi6 518" : 32 19,4 19,0 A \ JrN 194
MI18 T 0,8 3 24
M20/22 34" 4.8 152 254
M24 294
M27 2 33,4
M30 N 354 ! :
Howzdvetdleges menetitfedes 60% 50% 40% 0% 80% 70% 60% 50%

Al i P T

y i 1t furatitmérdk
miés dtmérék esetén kenésre lehet sziikség

A fenti specifikiciok csak javaslatok, és az edzett & bevonatos acélbol készilt ENSATokra vonatkoznak.

Fogad6 furat

A fogadd furat késziilhet furdssal
vagy az Ontvény része is lehet.

A furat sillyesztése a kdvetkezdk
miatt javasolt:

* Megel6zheté a munkadarab fel-
szini sikjanak emelkedése

* Mélyebb becsavarozast tesz lehe-
tove

* Jobb kezdeti vagotulajdonsagokat
biztosit

Anyagvastagsaig:
Az Ensat hossza = a legkisebb meg-
engedheté anyagvastagsag M.

A vakfurat mélysége:
Minimdlis mélység - T. Lasd a gyéri
szabvanyokat, 7. - 20. oldal.

A furatatmeérd:

Torékeny, ellenall6 és kemény anya-
gokban nagyobb furatatmérdre van
sziikség, mint lagy vagy elasztikus
anyagokban. Az irdnymutaté értéke-
ket lasd a fenti tdblazatban.

Tavolsag az alkatrész szélétél:

Az alkatrész szélétol szamitott legki-
sebb megengedhetd tavolsag a terve-
zett terhelési szint és az Ensatot befo-
gado anyag rugalmassaganak fiigg-
venye.

kb. 0,1 - 0,2

A bal oldali tablazatbol kiolvashatak
a munkadarab anyagatél és az Ensat
tipusatol / méreteitdl fliggo javasolt
furatatmérck.

Példa:

Konnyfém-otvozeti munkadarab
(R =280 N/mm32),

Belst menet M8,

Javasolt furatatméré az

Ensat®-S 302-hoz: 11,2 -11,4 mm
Ensat®-SB 307/308-hoz: 11,2 -11,5
mm

Behajtdsi nehézségek esetén (pl.: je-
lentésen nagy behajté-nyomatek
szint) altaldban eggvel nagyobb at-
mérdt (kivetkezd oszlop) javasolt ki-
valasztani. Amennyiben kétségek
meriilnek fel, javasoljuk elézetes
tesztek elvégzését,

<

1 A

Pul
|

=

{7/,

Irdanymutaté értékek
kinnytifém otvizetekhez:
W=202-206E

Irainymutat6 értékek dntbttvashoz:
Wz203-205E
E = Az Ensat® kiils6 atmérdje [mm)]
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erb ’ \ Menetbetét Ensat®-S/SI

dnmetszd / hatlap akaka foglalat Gyari szabvany
onus \ I metrikus belsé menet 3020 /3022
Alkalmazas Ensat-SI Ensat-5 302 0 Ensat-51 302 2

Az Ensat-S/Sl bemetszéses Az Ensat behelyezése a hatlap
menetbetét olyan Onmetszé  alaka foglalat segitségével tor-
rogzitd, amelyet kopasmen- ténik, igy rovid beépitési idé
tes, rezgesallo, alacsony nyi-  érheté el,

roszilardsdgi  anyagokban Tovédbbi elénydk:  Behajtas
magas teherbirdst csavarko- sordn elegendd egyszer(ibb
tések létrehozdsara fejlesztet-  szerszamok és gépek hasznala-
tiink ki. Beépitése a kivetke- ta, amelyeket e[ég az Gramutaté

z6 anvagokba lehetséges: jardsaval megegyezden forgat-
- Aluminium és aluminium ni.
Stvozetek

Az Ensat problémamentesen el-
tavolithaté az Gjrahasznositasi
folyamat megkezdése elétt, igy
csokkenthetéek a koltségek.

-Magnézium 6tvizetek
-Ontottvas, réz, és bronz
-Hére keményedé miianya-
gok, hére lagyulé mianya-
gok (kivétel a gumi-puhasa-  Kaphats: M4-ts] M12-ig.
g0, hore lagyulé miianyagok

<100 Shore keménység)

Meéretek mm-ben

Bels6 Kiilsé menet 0S¢ y y Minimalis
menet SW furatmélysé

szamcsoport

... 000 ... E P B T
302 ...020... M 2 4,5 0,5 6 - 8
302...025... M 2,5 4,5 0,5 6 = 8
302...030... M 3 5 0,5 b - 8
302...035... M 3,5 6 0,75 8 - 10
302 ...040... M 4 6.5 0,75 8 3.2 10
302 ...050... M 5 8 1 10 41 13
302 ... 061 ... M 6 (a) 9 1 12 - 15
302 ... 060 ... M 6 10 1,5 14 49 17
302 ...080... M 8 12 1,5 15 6,6 18
302 ...100 ... M 10 14 1,5 18 83 22
302...120... M12 16 1,5 22 10,1 26
302 ...140.... M 14 18 1,5 24 - 28
302 ... 160... M 16 20 1,5 22 - 27
302 ... 180... M 18 22 1,5 24 — 29
[ 302...200... M 20 26 1,5 27 = 32
302 ...220 ... M 22 26 1,5 30 - 36
302 ...240... M 24 30 1,5 30 = 36
302...2/0... M 27 34 1.5 30 = 36
302...300... | M30 | 36 1,5 | 40 ] = | 46
Példa a eikkszam Ensat-S dnmetszd menetbetét a 302 0-s sorozatszdmu gyari szabvanyokhoz, A = M5 belsé menettel, kéregedzett,
keresésére cinkbevonati és sargakromozott acélbol: Ensat-S 302 000 050. 160; hatlap alaki foglalattal: Ensat-S1 302 200 050. 160
Anyagok Lagy acél Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 100
Kéregedzett acél, cinkbevonatt, kék passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 110
Kéregedzett acél, cink/nikkel bevonatu, atlatszoan passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 143
Kéregedzett acél, cinkbevonati, sargakromozott Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 160
Rozsdamentes acel 1.4105 Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 400
Rozsdamentes acel 1.4305 Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 500
Réz Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 800
Mas anyagok, tervek és bevonatok kérésre rendelkezésre alinak.
Tiirések ISO 2768-m
Menet Belsé menet A: 1SO 6H szerint
Kiilsé menet E: metrikus, tiirések a gyari szabvanyoknak megfelelden
UNC, UNF, Whitworth belsé menetek vagy finom menetek, ldsd 8. oldal
Furatatmerd A furatatmérdk iranyado értékeit lasd a 6. oldalon talalhato tablazatban.
Megjegyzés M2 / M2,5 csak alacsonyabb erdsségii anyagok esetén megfelel6, mivel az dszokcsavarok nyirészilardsaga

a behajté-szerszamokban elégtelennek bizonyulhat.
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erb ’ \ Menetbetét Ensat®-S

onmetszé Gyari szabvany

onus \.~/ angol szabvany menet 302

Alkalmazas

Bemetszéses és  belso

menetes menetbetét;

Whitworth, UNC vagy

UNF. g

Méretek mm-ben

Bels6 Kiilsé menet Hosszlsag Minimalis
menet mm mm furatm

hiivelyk vakfurato

A
M

Whitworth 302 000 525 ... 114 10 1,5 14 17
B.S.84 302 000 531 ... 5/16 12 1,5 15 18
belsé menet 302 000 537 ... 3/8 14 1.5 18 22
T 302 000 544 ... 1116 16 1,5 22 26
Hlrés: kozepes 3021000 550 ... 12 18 15 2 26
302 000 562 ... 518 20 1.5 22 27
UNC 302 000 604 ... 4 - 40 5 0.5 6 8
durva menet 302000605 s s 075 ; I
QJ\]JSI Bli'I{Bb 1580 302 000 610 ... 10 - 24 8 1 10 13
bels6 menet 302 000 625 ... 14 - 20 10 1,5 14 17
Ttrés 2B 302 000 631 ... 516 - 18 12 1,5 15 18
302 000 637 ... 3/8 - 16 14 1,5 18 22
302 000 644 ... 716 - 14 16 1.5 22 26
302 000 650 ... 12 - 13 18 1,5 22 28
302 000 662 ... 5/8 - 11 20 1.5 22 27
UNF 302 000 704 ... 4 - 48 5 0.5 6 8
finom menet 302 000 706 ... 6 - 40 6 0.75 8 10
ANSI B1.1/B 1580 302 000 708 ... 8 - 36 6,5 0,75 8 10
Belsé menet 302 000 710 ... 10 - 32 8 1 10 13
Tiirés 2B 302 000 725 ... 14 - 28 10 1.5 14 17
- 302 000 731 ... 516 - 24 12 15 15 18
302000 737 ... 318 - 24 14 15 18 22
302 000 744 ... 16 - 20 16 1.5 22 26
302 000 750 ... 172 - 20 18 1,5 22 28
302 000 762 ... 58 - 18 20 1,5 22 27
Példa a cikkszam kere- Ensat-S 6nmetsz6 menetbetét a 302-es sorozatszami gyari szabvanyhoz, UNF 1/47-28 belsé menettel, kéregedzett,
sésére cinkbevonat és sirgakrémozott acélbél: Ensat-5 302 000 725.160
Anyagok Lagy acél Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 100
Kéregedzett acél, cinkbevonatu, kék passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 110
Kéregedzett acél, cink/nikkel bevonatu, atlatszoan passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 143
Kéregedzett acél, cinkbevonat, sargakromozott Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 160
Rozsdamentes acél 1.4105 Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 400
Rozsdamentes acél 1.4305 Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 500
Réz Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 800
Mas anyagok, tervek és bevonatok kérésre rendelkezésre llnak.
Tiirések SO 2768-m
Menet Kiilsé menet E: metrikus, tirések a gyari szabvanyoknak megfelelGen
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... megbizhat6 rogzités-technologiak

erb 7\ Menetbetét Ensat®-SK
onmetszo Gyari szabvany
onus \./ !

Alkalmazas

P

> 1_
Az Ensat-SK 302 1 menetbe-  Beépitése a kovetkezé anya- A fej elektromos csatlakozasok T
tét, amely bemetszéssel és  gokba lehetséges: kialakitasat, valamint tobb al- LU
fejiel is rendelkezik, egy  -Kénnytfém-dtvozetek katrész egyideji  rogzitését |, - o E
olyan oOnmetsz6 rbgzitd,  -Ontott vas, réz, bronz, és teszi lehetévé, A fejre neheze- l |
amelyet kopdsmentes, rez-  egyéb szinesfémek dé nyomds esetén, az ANy
gesallo, alacsony nyirészi-  -Mianyagok, lemezelt fa- athtizéerd jelentés mértékben )
la rdségl]’ a‘nyagokban magas anyagok megno. +KI
teherbirasi  csavarkétések  -Keményfa : B
El s ) ) T - - —— m—t
létrehozédsara  fejlesztettiink
ki.

Meéretek mm-ben

Cikkszam Bels6 Kiilsé menet Fej Fej magassag | Hosszusag Minimum furatmalység

menet Atmeéro vakfuratokhoz

A E1

302 100 040 ... M 4 0.75 9 1 9
302 100 050 ... M 5 8 1 11 1 1
302 100 060 ... M 6 10 1.5 13 1.5 15,5
302 100 080 ... M 8 12 1:5 15 1.5 16,5
302 100 100 ... M 10 14 1.5 17 1.5 19,5

Példa a cikkszdm keresé- Ensat-SK Onmetszd fejes menetbetét a 302 1-es sorozatszdmi gyéri szabvinyokhoz, A = M5 belsé menettel,

sére kéregedzett, cinkbevonati és sdrgakrémozott acélbél: Ensat-SK 302 100 050.160

Anyagok Lagy acél Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 100
Kéregedzett acél, cinkbevonatu, kék passzivalt Cikkszdm (negyedik szamcsoport)... ... ... 110
Kéregedzett acél, cink/nikkel bevonatii, dtlatszéan passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 143
Kéregedzett acél, cinkbevonata, sargakromozott Cikkszdam (negyedik szamcsoport)... ... ... 160
Réz Cikkszdm (negyedik szdmcsoport)... ... ... 800

Mas anyagok, tervek és bevonatok kérésre rendelkezésre dllnak.
Tiirések ISO 2768-m
Menet Bels6 menet A: ISO 6H szerint

Kiilsé menet E: metrikus, t{irések a gyari szabvanyoknak megfeleléen

UNC, UNF, Whitworth belsé menetek vagy finom menetek kérésre

Furatitmérd A furatitmérék iranyadé értékeit lasd a 6. oldalon talilhaté tablazatban.
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erb 7\
onus \./

Menetbetét

onmetsz6 / hatlapa alaka foglalat

Ensat®-SB/SBI
Gyéri szabvany
3070/ 307 2és 3080 / 308 2

Alkalmazas

A sajtolt  furatokkal ren-
delkezd Ensat-SB/SBI menet-
betét egy olyan dnmetsz6 rog-
zitd, amelyet kopasmentes,
rezgésallo, magas nyiroszi-
lardsagta anyagokban magas
teherbirdst csavarkotések lét-
rehozasara fejlesztettiink ki.
Beépitése a kovetkezd anya-
gokba lehetséges:
- Aluminium és
Otvozetek

- Magnézium dtvizetek
-Ontéttvas, réz, és bronz
-Hére keményedd miianya-
gok, hére lagyulé mitanyagok
(kivétel a gumi-puhasagq,
hére lagyulé maanyagok <

100 Shore keménység)

aluminium

Cikkszam
elsG

szamgcsoport

Ensat-SBI

Az Ensat behelyezése a hatla-
pu foglalat segitségével torté-

nik, igy rovid beépitési idé T
érhet6 el.

Tovabbi elényok: Behajtas
soran elegendé egyszeriibb

Ensat-SB 3070/3080

Ensat-SBI 3072 / 308 2

E‘ A
.
szerszamok és gépek hasznd- 4 l
lata, amelyeket elég az 6ra-

mutaté jarasaval megegyezo-

en forgatni.

Az Ensat problémamentesen
eltavolithato az Gjrahasznosi-
tasi folyamat megkezdése
el6tt, igy csokkenthetbek a
koltségek.

Kaphaté: M4-t61 M12-ig,

O menet
alis menet

Hosszasag

furatmélység
vakfuratokhoz

.. 000 ... B T
08 o0 | M3 5 06 : - ;
28 o | mss 6 08 3 g 10
Jo8 oa0 | M4 65 08 : 32 10
o8 o | M 8 1 10 41 3
Jo8 0w | M6 10 1.25 b 49 15
o8 oso | M8 12 15 ¥ 66 E
J08 100, | Mo 14 LS i8 83 >
o8 i | M 16 175 % 10,1 3
s aes | WA 18 2 2 - o
J08 160, | M1 20 2 24 - 28

Példa a cikkszam kere- Ensat-SBK dnmetszé menetbetét a 307 0-5 sorozatszamu gyari :',7;1lwﬁn_\mkhuz, A = M5 belsdé menettel, k(rrcgcdzutl,

sésére cinkbe-vonata és R."lrgakrdmnzntt acélbol; Ensat-SBK 307 100 050,160; hnllapfl fogla}aff.a]: Ensat-SBI 307 200 050, 160

Réwvid kivitel
Hosszu kivitel

Gyari szabvany 307
Gyari szabvany 308

Anvagok Lagy acél Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 100
Kéregedzett acél, cinkbevonati, kék passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 110
Kéregedzett acél, cink/nikkel bevonatu, atlatszoan passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 143
Kéregedzett acél, cinkbevonatu, sargakrémozott Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 160
Rozsdamentes acél 1.4105 Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 400
Rozsdamentes acél 1.4305 Cikkszim (negyedik szimcsoport)... ... ... 500
Réz Cikkszdm (negyedik szamcsoport)... ... ... 800
Mas anyagok, tervek és bevonatok kérésre rendelkezésre dllnak.

Ttrések ISO 2768-m

Menet Belsd menet A: ISO 6H szerint
Kiilsé menet E: Specidlis, lapos menettévi menet, tlirések a gydri szabvanyoknak megfelelGen.
UNC, UNF, Whitworth belsé menetek vagy finom menetek kérésre,

Furatatmeéro A furatatmérdk iranyado értékeit lasd a 6. oldalon talalhato tablazatban.

Specialis Sorjara érzékeny alkalmazasok esetén (pl.: elektromos gépek): kaphato sorjatiregként funkcionalé, harom zart sajtolt

alkalmazasok furattal is. Gyari szabvany 337 / 338 - 13. oldal,

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e P.O. Box 1663 ® 92206 Amberg @ Tel.: +49 9621 679-0 o Fax +49 9621 679444




... megbizhaté rogzités-techn

erb 7N\
onus \./

Menetbetét

onmetsz6 / hatlap alaka foglalat

Ensat®-SBK/SBKI
Gyari szabvany

3071 /3073653081 /3083

Alkalmazas
A sajtolt furatokkal ren-
delkezd Ensat-SBK/SBKI

menetbetét egy olyan dnmet-
szO rogzitd, amelyet kopds-
mentes, rezgésallo, alacsony
nyirdszilardsagun  anyagok-
ban magas teherbirastu csa-
varkotések létrehozasara fej-
lesztettiink ki.

Beépitése a kovetkezé anya-
gokba lehetséges:

- Aluminium és aluminium

A fej elektromos csatlakozasok
kialakitasat, valamint toébb
alkatrész egyideji rogzitését
teszi lehetévé; a fejre nehezedd
nyomas esetén, az athazoerd

jelentés mértékben megné.
Ensat-SBKI
A beépitéssel és kiszereléssel

kapcsolatos informaciok a 10.
oldalon talalhatok.

Ensat-SBK 3071/3081

Ensat-SBKI 3073 /3083

otvizetek

- [&’Iagnézium Otvizetek
-Ontottvas, réz, és bronz
-Hére keményedd mianya-
gok, hére lagyulé mianya-
gok (kivétel a gumi-puhasa-
gu, hére lagyulé manyagok
<100 Shore keménység)

Cikkszdm Bels6 Kiils6 menet Fej Fej Hossz |Hatlap alaki foglalat Minimalis
elsé menet Specidlis menet atmero magassag SW 201 furatmély
szamcsoport masodik vakfurat
e d 00
307 ... 050 ... 8 9
308...050.. | M° @ ! I : 11 % 13
307 ... 060 ... 9,5 10
308 ... 060 ... M B o 185 B 15 13,5 49 15
307 ... 080 ... 10,5 11
308 ... 080... il & 12 B e 15,5 6.6 17
307 ... 100 ... 11,5 13
(s0e.t00. [ MP O] M v P e | % 2

Példa a cikkszam Ensat-SBK 6nmetszé menetbetét a 307 1-es sorozatszama gyari szabvanyokhoz, A = M5 belsé menettel, kéregedzett,

keresésére cinkbevonatii és sargakromozott acélbol: Ensat-SBK 307 100 050. 160; hatlap alaka foglalattal: Ensat-SBKI 307 300 050. 160.
Rivid kivitel
Hosszi kivitel

Gyari szabvany 307
Gyari szabvany 308

Anyagok Lagy acél Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 100
Kéregedzett acél, cinkbevonatu, kék passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 110
Kéregedzett acél, cink/nikkel bevonatq, atlatszéan passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 143
Kéregedzett acél, cinkbevonat, sargakromozott Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 160
Réz Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 800
Mas anyagok, tervek és bevonatok kérésre rendelkezésre allnak.

Ttirések [SO 2768-m

Menet Belsé menet A: ISO 6H szerint
Kiils6 menet E: Specidlis, lapos menettov(i menet, tiirések a gvari szabvanyoknak megfeleléen.
UNC, UNF, Whitworth belsé menetek vagy finom menetek kérésre rendelkezésre allnak.

Furatitmér6 A furatatmeérdk iranyado értékeit lasd a 6. oldalon taldlhato tablazatban.

Specialis Sorjara érzékeny alkalmazasok esetén (pl.: elektromos gépek): kaphat6 sorjaiiregként funkciondld, harom zart sajtolt

alkalmazasok furattal is. Gyari szabvany 3371 / 338 1.

Példa: Fejjel és zart sajtolt furatokkal rendelkezé Ensat, M10 belsé menettel, hossza 19,5 mm, kéregedzett, sargakromozott
acél = Ensat-SBSK 338 100 100.160
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erb 7\
onus \./

Menetbetét

biztonsagi hornyolt, Snmetsz6

Ensat®-SBN
Gyari szabvany
317 és 318

Alkalmazas

Ez a specidlis menetbetét al-
kalmas széls6séges torzios és
vibracios fesziiltség elnyelésé-
re. A forgasall6 funkcidjdt egy
DIN 1473-nak megfelel6 par-
huzamosan hornyolt csavarral
éri el (az el6fards atmérdje E3,

mélysége = B3+1mm).

Cikkszam Belsd
menet

E

Kiilsé menet
Specialis menet

P

Hossztsag | Minimum furatmélység
vakfuratokhoz

Meéretek mm-ben

T

v

Hornyos dszokcsavar

317 000 040 ... 6 8 I
318 000 040 ... M4 8 10 6 2
Hsoooe | M s 8 1 10 3 6 3
Jsoooe . | M6 10 1.25 12 E 10 ]
disooos | M8 12 15 i 17 i )
Sigoooio s | Mo 14 15 i8 2 it ;i
Yoo | M 16 BE 2 2 it .
Jlsoooido s | M 18 2 24 2 it 3
dsocoie [ me 20 : 24 2 it )

Példa a cikkszam
keresésére

Rivid kivitel
Hossz kivitel

Anyagok

Tiirések

Menet

Furatatmérd

Ensat-SBN 6nmetszé menetbetét a 318-as sorozatszamui gyari szabvanyokhoz, biztonségi horonnyal és A = M5 bels6
menettel, kéregedzett, cinkbevonatu és sargakromozott acélbol: Ensat-SBN 318 000 050.160

Gydri szabvany 317
Gyari szabvéiny 318

Kéregedzett acél, cinkbevonati, sargakromozott

Kérésre:
Lagy acél

Kéregedzett acél, cinkbevonati, kék passzivalt

Kéregedzett acél, cink/nikkel bevonatu, atlatszéan passzivalt

Rozsdamentes acel 1.4105
Rozsdamentes acél 1.4305
Réz

Mas anyagok, tervek és bevonatok kérésre rendelkezésre allnak.

A hornyolt csavar anyaga: cinkbevonati acél.

1SO 2768-m

Belsd menet A: ISO 6H szerint

Cikkszéam (negyedik szamcsoport)... ... ...

Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ...
Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ...
Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ...
Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ...
Cikkszéam (negyedik szamcsoport)... ... ...
Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ...

Kiilsé menet E: Specialis, lapos menettévii menet, tirések a gyari szabvanyoknak megfelelGen.
UNC, UNF, Whitworth belsé menetek vagy finom menet kérésre rendelkezésre dllnak.

A furatdtmérdk irdnyadd értékeit lasd a 6. oldalon talalhaté tablazatban.

160

100
110
143
400
500
800
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... megbizhato rogzités-technolo
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erb 7\
onus \./

Menetbetét

dnmetsz6, sorjatireggel / hatlap alaka foglalat

Ensat®-SBS/SBSI
Gyari szabvany
3370 /3372653380 / 338 2

Alkalmazas

A specialis Ensat-SBS/SBSI-t
elsésorban olyan alkalmaza-
sokhoz fejlesztettiik ki, ahol
az onmetszé folyamat soran
sorja keletkezik - ami karos
hatast gyakorol, és a késobbi
miikédés sordn komoly karo-
kat, vagy meghibasodasokat
okozhat a kész szerkezetben -
példaul egy elektromos be-
rendezésben.

A keriileten elhelyezkedé
harom sajtolt furat
sorjaiiregként szolgal. A be-
épitési folyamat soran kelet-
kezG sorja ezekben az tiregek-
ben marad, igy nem keriilhet
a berendezés érzékeny alkat-
részeibe.

Jelsd
menet

elso

szamcsoport

Ensat-SBSI

Az Ensat behelyezése a hatlapu
foglalat segitségével torténik,
igy rovid beépitési id6 érhet6

el.
Tovabbi elényék: Behajtas £ | A
soran elegend6 egyszeriibb 1
szerszamok és gépek hasznala-

ta, amelyeket elég az 6ramuta-

to jardsaval megegyezéen for-

gatni.

Az Ensat problémamentesen
eltdvolithato az tjrahasznosita-
si folyamat megkezdése elGtt,
igy csokkenthetéek a koltsé-
gek.

Kaphato: M4-t6] M12-ig.

Kiilso menet
Specialis menet

Ensat-SBS 3370/ 3380

Ensat-SBSI 3372 /3382

Meéretek mm-ben

Minimalis
furatmélysé

... 000 ... B T
6o | M3 5 06 : : 5
Slenledes | O 35 6 08 : - “

e o | M4 65 08 3 32 1
o | M 8 1 it 4 3
s ow | M 10 1.25 13 49 i
e o | M8 12 15 14 66 7
e o0 | Mo 14 15 i8 83 3
e | Mu 16 175 ) 10,1 >
38 a0 | M 18 2 24 - 2%
e | M 2 2 . - %
Példa a cikkszam Ensat-SBS sorjatireges nmetsz6 menetbetét a 337 O-s sorozatszamt gyari szabvéanyokhoz, A = M5 belsé menettel, kéregedzett,
keresésére cinkbevonati és sargakromozott acélbol: Ensat-SBS 337 000 050. 160; hatlap alaka foglalattal: Ensat-SBSI 337 200 050. 160
Rovid kivitel Gyari szabvany 337

Hosszu kivitel

CGyadri szabvany 338

Anyagok Lagy acél Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 100
Kéregedzett acél, cinkbevonata, kék passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 110
Kéregedzett acél, cink/nikkel bevonatd, atlatszéan passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 143
Kéregedzett acél, cinkbevonatd, sargakromozott Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 160
Rozsdamentes acél 1.4105 Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 400
Rozsdamentes acel 1.4305 Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 500
Réz Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 800
Mas anyagok, tervek és bevonatok kérésre rendelkezésre allnak.

Tlirések SO 2768-m

Menet Belsd menet A: 1SO 6H szerint
Kiils6 menet E: Specialis, lapos menettovii menet, tiirések a gyari szabvanyoknak megfelelden.
UNC, UNF, Whitworth belsé menetek vagy finom menetek kérésre rendelkezésre allnak.
A sorjaiiregek korlatozott kapacitisa miatt, valassza a legnagyobb furatatmérdt.

Furatatmeérd A furatatmerdk iranyado értékeit lasd a 6. oldalon talalhato tablazatban.

Fejjel és sorjatiregekkel rendelkezé menetbetéthez: Ensat SBSK; Gyari szabvany 337 1 / 338 1, kaphato M5-t6l.
Példa a cikkszamra: Fejes és sorjaiireges Ensat, M10 belsd menettel, hossza 19,5 mm, anyaga kéregedzett, cinkbevonatu,
sargakromozott acél = Ensat-SBSK 338 100 100. 160.

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH e P.O. Box 1663 ® 92206 Amberg ® Tel. +49 9621 679-0 e Fax +49 9621 679444 13
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Vékonyfalt menetbetét

Ensat®-SD

Gydéri szabvany

onus \ I onmetsz6 303

Alkalmazas P
!

Az Ensat bemetszéses menet-  zashoz késziiltek, mivel a tat, hogy a vékonyfala betétek

betét specidlis, vékonyfali és  kiilsd és belsé menetemelke- torését elkertljiik.

roviditett valtozata, Kiléno- — dés megegyezik. Vékonyfald

sen alkalmas vékony kiadodé  betétek fémbe illesztésekor E AJ_ ''''' =3

falvastagsagok esetén mtia- mindig az. alapanyag

nyagokban és konnytiszerke-  szakitoszildrdsaga/kemény-

zetekben. sége a meghatarozo. Kritikus N B
L)

Ezek a viltozatok elsésorban
menetvagogepes feldogo-

Belsd
menet

Cikkszam

esetekben javasoljuk megfe-
lelé kenGanyagok haszndla-

Kiilsé menet

Hosszusag,

Téjol6furat atméré, rideg vas
otvozetek, szinesfémek

Meéretek mm-ben

Minimalis
furatm

303 000 030 ... M 3 4,5 0,5 6 4,2 - 4,3 8

303 000 035 ... M 35 5 0,6 6 47 - 4,8 8

303 000 040 ... M 4 6 0,7 6 56 = 5.7 8

303 000 050 ... M 5 7 0.8 8 6,6 i 6.7 10

303 000 060 ... M 6 8 1,0 10 7,5 = 7,6 13

303 000 080 ... M 8 10 1,25 12 9,2 - 9.4 15

303 000 100 ... M 10 12 1,5 15 11,2 - 11,4 18
Példa a cikkszam Ensat-SD onmetsz6, vékonyfalti betét bemetszéssel a 303-as sorozatszama gyari szabvaynokhoz, A = M5 belsd
keresésére menettel, kéregedzett, cinkbevonati és sargakromozott acélbol: Ensat-5D 303 000 050.160
Anyagok, Tiirések, Menet Lasd: gyari szabvany 302, 7. és 8. oldal; anyagok... 400 és ... 500 kérésre rendelkezésre allnak.

erb 7N\
onus ../

Vékonyfalt menetbetét
6nmetsz6, sajtolt furatokkal

Ensat®-SBD
Gyari szabvany
347/348

Alkalmazas

Az Ensat harom sajtolt furatos
menetbetét specidlis, vékonyfa-
lu valtozata, Kiilondsen alkal-
mas vékony kiadodo falvastag-
sagok esetén miianyagokban és
kénnytiszerkezetekben.
Ez a viltozat elsGsorban menet-
vagogépes feldolgozashoz ké-
sziilt, mivel a kiilso és belsé me-
Cikkszam Belsé

menet

netemelkedés megegyezik. Vé-
konyfala betétek fémbe illesz-
tésekor mindig az alapanyag
szakitoszilardsaga / kemény-
sége a meghatdrozo. Kritikus
esetekben javasoljuk megfelelo
kendanyagok hasznalatat,
hogy a vékonyfalua betétek toré-
sét elkertiljiik.

G menet
lis menet

Gyari szabvany

P

Méretek mm-ben

Minimalis furatmeé
vakfuratokhoz

Gyari szabvany

347 348 47 348
3.000035 .. M 3,5 5 0,6 5 8 47 - 48 7 10
3..000 040 ... M 4 6 0,7 6 8 56 - 5,7 8 10
3..000 050 .., M 5 6,5 08 7 10 61 = 5.2 9 13
3.. 000 060 ... M 6 8 1 8 12 15 - 1,7 10 15
3..000 080 .., M 8 10 1,25 9 14 94 - 96 11 17
3..000 100 ... M 10 12 1,5 10 18 11,2 - 115 13 22
3..000 120 ... M 12 14 1,75 12 2 132 - 135 15 26
Rovid kivitel Gyari szabvany 347
Hossza kivitel Gyari szabvany 348
Anyagok, Tirések, Menet Lasd: gyari szabvany 307/308, 10. oldal; anyagok ... 400 és ... 500 kérésre rendelkezésre allnak.
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... megbizhato rogzités-technolégiak

erb 7\
onus \./

Menetbetét

dnmetszd, sorjaiireges
zart fenekii

Ensat®-SBT
Gydéri szabvany
357 0 és 358 0

Alkalmazas

A specialis Ensat-SBT-t els6-
ﬁnrgan olyan alkal-
mazasokhoz fejlesztettiik ki,
ahol az énmetszé folyamat
soran sorja keletkezik - ami
karos hatast gvakorol, és a
késobbi mtkodés soran
komoly karokat, vagy meg-
hibasoddsokat okozhat a
kész szerkezetben - példaul
egy elektromos berendezés-
ben.

A keriileten elhelyezked6
hirom sajtolt furat sorja-
tiregként szolgdl,

A beépitési folyamat sordn ke-
letkez6 sorja ezekben az iire-
rekben marad, igy nem keriil-
et a berendezés érzékeny al-
katrészeibe.

A zart fenék tovabba nem
engedi a keletkezett sorjat a
rogzitd furatba hullani a forga-
tasi folyamat soran (vakfura-
tok létrehozasakor).

Méretek mm-ben

Cikkszam Belst 5 menet Menetmélység Minimali
elsd menet Specidlis menet min. furatmély
szamcsoport vakfuratokhoz
B (
357 000 040 ... 6 3,2 8
358 000 040 ... il 53 08 8 45 10
357 000 050 ... M 5 3 ! 7 4 9
358 000 050 ... 10 6 13
357 000 060 ... 8 4,8 10
M 1 1 .
358 000 060 ... 5 g 23 12 7 15
358 000 080 ... M & I b 14 88 17
358 000 100 ... Mitd 4 1.5 18 1 2
358 000120 ... M2 16 hi3 2 14 26
Példa a cikkszdm Ensat-SBT dnmetsz6é menetbetét sorjatiregekkel és zért fenékkel a 357 0-s sorozatszamu gyariszabvinyhoz, A = M5 belsé
keresésére menettel, kércgcdzeli, cinkbevonata és 5¢‘hrgakn}11wzo[l acélbol: Ensat-SBT 357 000 050. 160
Riwvid kivitel Gyari szabvany 357
Hossza kivitel Gyari szabvany 358
Anyagok Lagy acél Cikkszam (negyedik szamesoport)... ... ... 100
Kn':rugcdzui‘t acél, cinkbevonata, kék ].msszivf.‘ilt Cikkszam (neg_yedik sz‘inu‘supurl).,. T— ]
Kéregedzett acél, cink/nikkel bevonatu, atlatszoan passzivalt Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 143
Kéregedzett acél, cinkbevonatu, sargakromozott Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 160
Rozsdamentes aceél 1.4105 Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 400
Rozsdamentes acél 1.4305 Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 500
Réz Cikkszam (negyedik szamesoport)... ... ... 800
Mas anya‘gok, tervek és bevonatok kérésre rendelkezésre allnak.
Tiirések 1SO 2768-m
Menet Belsé menet A: ISO 61 szerint
Kiilsé menet E: Specialis, lapos menettév(i menet, tirések a gyari szabvanyoknak megfeleléen.
UNC, UNF, Whitworth belsé menetek vagy finom menetek kérésre rendelkezésre allnak.
Furatatmérd A sorjaiiregek korlatozott kapacitasa miatt, valassza a legnagyobb furatatmérot.

A furatatmeérdk iranyado értékeit lasd a 6. oldalon talalhato tablazatban.
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Mubux®-Z -

besajtolhato

menetbetétek ...

A Mubux-7Z edzett és cinkbevonati
acélbol késziilt besajtolhaté menet-
betét, amely spir.iifogazmt kiilsé
gytriivel rendelkezik.

Alkalmazasi teriilet

Csavarrogzitésekhez, szinesfém
tntitt alkatrészekben - elsésorban
konnyli dtvdzetekben, atmento- és
vakfuratok esetén.

Beépités

A Mubux-Z a furatba egyszeriien
besajtolhatd. A rogzité furat létre-
hozédsa farassal, vagy az ontési fo-
lyamat soran torténik. A Mubux-Z
behelyezése a furatba lefelé mutaté
megvezetd vall segitségével lehet-
séges. A sajtoloszerszamnak sima-
nak kell lenni (ha lehet polirozott-
nak), hogy akadalyozza a
Mubux-Z sajtolasi folyamat kézben
végzett korkoros mozgasit.

ne

Termékjellemzék

Megfelelé kihazasi szilardsagu,
kopasallo, rozsdaallé menet. A be-
sajtolas folyamata gyors és egysze-
r{i, nincs sziikség specilis szersza-
mokra és el6zetes ,menetvagasra”,

erb 7N\
onus \./

Besajtolhaté menetbetét

Mubux®-Z
Gydri szabvany
890

Alkalmazas

Kopasillo, magasan terhelhe-
tod csavarkotések létrehozasa-
hoz, dntitt 6tvdzethdl késziilt

alkatrészekhez. Alkalmas
atmend- és  vakfuratokhoz
egyarant,

Cikkszam
menet

Hosszisag
furat 1)

Javasolt rog

per

A L +0,1
890 000 040.100 M 4 1. 69 1,2 2.4
890 000 050.100 M 5 1,7 6,9 12 24

1) Irdnymutatd értékek. A kiilonbizd anyagok tesztelése javasolt.

Példa a cikkszam
keresésére

Anyagok
Menet

Tiirések

Edzett acél, cinkbevonati, sargakromozott
Belsé menet A: SO 6H szerint

15O 2768-m

Mubux-Z besajtolhaté menetbetét, A = M4 belsd menettel, edzett, cinkbevonati és sargakromozott acélbol:
Mubux-# 890 000 040.100

Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH # P.0. Box 1663 » 92206 Amberg ® Tel. +49 9621 679-0 » Fax +49 9621 679444




... megbizhato rogzités-techn

Mubux®-MO -
a bevonattal ellatott
menetbetét ...

A Mubux-MOQ kiilsé és belsé menet-
tel rendelkezé menetbetét cinkbevo-
nati acélbol késziill. A kiilsejeét
precote 80 bevonattal lattuk el,

Alkalmazasi teriilet

A Mubux-MO felhasznildsa sordn
kivalo tomito tulajdonsigokkal bird,
vibriciomentes, erds kotések hozha-
tok létre, amelyek magas menetter-
heléssel és kopasellenallassal ren-
delkeznek. Beépitése a miianyagok-
tol a fémekig sokféle anyagba lehet-
séges; akdr minimalis falvasl.agsaigﬂ
és rendkivill torékeny anyagok
esetén is.

Termékjellemzdk

= Alacsony beépitési koltség

* Beépitése egyszeri, nincs sziik-
ség koltséges, specialis szerszamok-
ra

* A menetbetétek sériilés nélkiil
cserélheték

precote 80 bevonat

A precote B0 egy akril bazisq,
mikrokapszulds bevonat. A csavar-
anyaba behajtva a kapszulak feltor-
nek és belélik kifolyt mianyag
elkezd megkeményedni. Ez erés,
vizallo kotést eredményez. Kb. 20
perc utdn a csavart kézzel hazzuk
meg, a teljes terhelhetéségét 24 ora
utan éri el.

A precote 80 bevonat tébbféle szin-
ben is kaphato.

A tobbi csavarrégzité és menetszi-
geteld bevonatfajtarol részleteseb-
ben a 60-as szamu kiadvanyunkban
olvashat.

Beépités
1. Farjuk ki a rgzité furatot.

2. Vagjuk ki a menetet egy szabva-
nyos menetvagoval,

3. Hajtsuk be az MO-t egy egyszeri
szerszammal; ez torténhet kézileg,
fél-automatikusan, vagy teljesen
automatikusan.

Minden Ensat behajto-szerszam és
gép a Mubux-MO-hoz is hasznal-
hato. Az eldfeszités kozbeni beépi-
tés soran megnd az oldasi nyoma-
ték.

Fontos: Az alkatrészeknek beépités
el6tt olaj és zsirmentesnek kell len-
niiik.




erb ’ \ Menetbetét Mubux®-MO

precote 80 mikrokapszulas bevonattal Gydéri szabvany

onus \ I javasolt hossztisagok 970

Alkalmazas 360° precote 80 bevmat“\

Kopasallo, magasan terhelhetd
csavarkotések létrehozasihoz
ontott Stvozetbol készilt alkat-
részekhez. Alkalmas atmend-
és vakfuratokhoz egyarant.

Méretek mm-ben

Cikkszam Hossz i) ik Belsé Kiilsé Szabvany hossz ljl
elsé masodik és harmadik menet menet B

szamcsoport : szamcsoport

1A \ 1,5A \

s ... 000 030...
972 ... ... 1,5A ... 000 040 ... 6 8 10
A Biion 2 A ... 000050 ... 7.5 10 12,5
a9 ... .. 25A ... 000 060 ... 9 12 15
.. 000 080... 12 16 20
.. 000 100 ... 15 20 25
.000120 ... 12 18 24 30

1) Tirés +0,25 mm

Példa a cikkszim Mubux-MO, A = Mé belsé menettel, B = 12 mm hosszisdggal, cinkbevonati vagy sargakromozott acélbél, precote 80

keresésére mikrokapszulas adhézios anyaggal bevonva: Mubux-MO 973 000 060.100

Anyagok Cinkbevonati, sargakromozott acél, precote 80 bevonattal Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 100
Cinkbevonatu, sargakromozott acél, bevonat nélkiil Cikkszam (negyedik szamcsoport)... ... ... 120

Mas anyagok kérésre rendelkezésre allnak.

Menet Bels6 menet A: ISO 6H
Kiils6 menet E: Standard menetbe behajthato.

Bevonat Az akril alapt mikrokapszulas precote 80 bevonat miatt a maximalis tarolasi id6 szobahomérsékleten 4 év.

Javasolt hosszisag

Munkadarab ‘savar Javasolt hossz(
nyir6szilardsaga szakitoszilardsaga

N/mm’ (DIN) M M 5 M 6/M 8/M 10

=70 4.8 24 1.5A 2A 2 A —

=140 4.8 2A 1.5A 2A 1,5A 1T A
6.8 2A 1.5A 2A 1,5A 1,5A
8.8 24 1.5A 24 2 A 2 A

=210 6.8 2A 1,5A 2A 1.5A 1T A
8.8 28 1.5A 2A 1,5A 1,5A
12.9 2A 1,5A 2A 1,5A 2 A
14.9 2A 2 A 2A 2 A 25A

= 280 6.8 2A 1.5A 2A 1,5A 1T A
8.8/12.9 A 15A 2A 1,5A 1,5A
14.9 2A 154 2A 1.5A 2 A

Példa A munkadarab nyiroszilardsaga koriilbelal 160 N/ mm?, M6 csavar

Erésségi besorolasa: 8.8
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Menetjavitas
az Ensat® es
a Gripp® segitségével

Ensat®

Idedlis vélasztas szakadt és meg-
rongalt menetek gvors javitasahoz.
Az addig hasznalt csavarmeret
megtarthatd, és a menetek terhelhe-
tésége is jelentésen megnd.

A Gripp® felhasznalasat konnyfi-
fém-otvizetd hengerfejek szakadt
tartomenetének javitisahoz ajanl-
juk, gyajtogyertydknal. A Gripp be-
épitése az Ensathoz hasonloan tor-
ténik, csak ezt mélyebbre helyez-
ziik be; amig felsé karimdja a hen-
gerfej felszine alatt 1,8 mm-re keriil.
A gytjtogyertva tomitégytirtje igy
tud hatékonyan funkcionalni.

A mini-csomagokat kisebb javitasi
igényekhez kindljuk, ezek beszerez-
heték  szerszamboltokban  vagy
kozvetleniil a gyartotol.

Az alap Ensat® készlet

Az alap készlet tartalmaz 315
Ensat-S 302 kéregedzett, cinkbevo-
nati, sarga kromacél, kiilsé és belsé
menettel rendelkezé Snmetsz6 me-
netbetétet M2,5-t61 M16-ig,

Az Ensat® beépitési készlet

A beépitési készlet tartalmaz 270
Ensat-S 302 kéregedzett, cinkbevo-
nati, sarga kromacél, kiilsé és
belsé menettel rendelkezé tnmet-
sz0 menetbetétet M4-t6l M8-ig, va-
lamint a kézi beépitéshez sziiksé-
ges szerszamokat. (Részletesebb
leirds a 22. oldalon talalhato.)

A Gripp® készlet

A Gripp készletet kifejezetten gyuj-
togyertyak szakadt és sériilt rogzitd
furatai javitasahoz allitottuk Bssze,
és tartalmazza a kézi beépitéshez
sziikséges szerszamokat két menet-
méretben:

* Szabvany: M14 hossza és rovid

¢ Univerzilis: M18
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Gyujtogyertya menetbetét

onmetszo

Gripp®

Gyari szabvany

304

Alkalmazas

Az Ensat-Gripp sajtolt fura-
tos menetbetétek olyan 6n-
metszd rogziték, amelyek al-

kalmazhatok

hengerfejek

szakadt vagy sériilt tartome-
neteinek javitisihoz, gydjto-

gyertydknal.

Cikkszam

Az Ensat-Gripp-et ugy ter-
veztiik, hogy novelje a menet

kihtizasi ellenallasat.

Bels6 menet

Kiilsé specialis

menet

Hosszusag

Méretek mm-ben

Furatméret-atméro

304 000 140.160

M 14

1,25

72502

17,7

1,25

304 000 141.160

M 14

1,25

72502

17,7

1,25

304 000 180.160

M 18

1,5

72501

21,7

1,25

1) Irdnymutatd értékek normal alkalmazasokhoz. Eltérések a hengerfej-ttvizet erejétdl fHiggden, £ 0,1 mm

Példa a cikkszam
keresésére

Anyagok

G}fﬁjl(’)g_\'m'tyd betét A = M14 x 1,25 mm belsé menettel, !1(3557_1.:15';15 B = 9 mm, edzett, cinkbevonata és sa rga krémozott

acélbol: Ensat-Gripp 304 000 140.160

Edzett, cinkbevonatu, sargakromozott

erb , \ Szerszamok Gyari szabvany
onus \ , a Gripp beépitéséhez 619/629
Méretek mm-ben 619-¢s szerszam, kézi !urépiléshuz
Cikkszam A Gripphez
alkalmas . ;
304 000 140.160
619 000 140 22 97
304 000 141.160 (
619 000 180 304 000 180.160 22 97
Méretek mm-ben 629-ps szerszam, t;épi buépih_"shuz.
Cikkszam A Gripphez Maximalis Hossz :;'—
alkalmas atmeéro =
E B, 2% 22
1 g )
304 000 140.160 2% ”‘l = 9
629000146 1 354 000 141,160 0 12 gg
629 000 187 304 000 180.160 50 73 " G ve—] | — | —-
]

20
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Az adszokcsavar megfelelé hosszat
a bemetszéses vagy sajtolt furatos
Ensathoz a belsé menet emelkedé-
se hatarozza meg. (Lasd az alabbi
dbran; P = A belsé menet emelke-
dése).

Az aszokcsavar behelyezése
vagy cseréje

* Hazzuk le a kérget (2) a tengelyrol
(1).

* A rbgzitd csavart (5) oldjuk ki.

* Az aszokesavart (7) csavarjuk be
vagy ki. A sarga szin a rogzitd csava-
rok lapos feliiletét jelli.

* Sgereléskor mindkét csavart (5)
egyenld mértékben kell meghtzni.

Ensat®-

... megbizhato

gzités-technologiak

behajto szerszamok...

620-as szerszam

621-es szerszam

szintben elhelyezéshez —¢—

Négvlapteja,
tengelyvég-kialakitas

1 Tengely

4 Csap

9 Golyo

5 Rogzith csavar,

szinjelilés
je

6 Goly dscsapagy

2 Kéreg

I_

N e
Repooo

A

3 Megvezeto persely

7 Aszokcsavar

* Helyezziik be a golyoscsapagyat (6).
* Toljuk vissza a kérget (2) amig a
golyos zar visszazar a helyére,

A szerszam tokéletes mikodéséhez
ellendrizziik, hogy a kéreg kénnyen
kérbeforgathato-e.  Révid  Ensatok
esetén, a 610-es szerszam menetét a
kivant mértékben esiszoljuk le.

mely fogado furatokhoz

|

* Amennyiben az Ensatot 02
mm-nél mél}*ebhre szeretnénk a
munkadarab felszine ald behajtani,
csavarjuk le a megvezetd perselyt
(3) az elejérol. Atmeéré: 0,1 - 0,2
mm-rel kisebb, mint az Ensat rogzi-
t6 furata.

Meéretek [mm]
620-as szerszam 621-es szerszam Manuilis 610-es szerszim _ 6102-es szerszim gépi/ kézi
Cikkszim Névhpky Hossz | Cikkszam Cikkszam  Hossz Nigyhyds Karima [JUSISSTN Cikbsmam  Hosse Nembpiy Csap
. ?W = = W W = P!‘w &)
Whitworth UNC UNF E|B| D B Bi | E B 5] D B G F
M2,5 - |620000025 2 = = 18| 8| 63 78 |621000025(40 | 7 |610000025| 55 | S i M 25 E
M3 Nr.4 |620 000030 = 620000604|620000704 |18| 8 | 6.3 78 |621000030(40 | 7 |610000030| 55 5 7 M3 = = - 3
M35 Nr.6 |620 000035 - 620000 606/620 000706 | 18| 8 | 6,3 78 |621000035(40 | 7 |610000035| 60 e 7 M35 - E - =
M4 Nr.8 620 000 040 = 620000608|620000708 | 18| 8 | 6.3 78 |621000040(40 [ 7 |610000040| 60 By 7 M4 610200040 | 20 49 6
M35 NHP 620 000 050 = 6200006101620000 10 |24 |12,5) 10 95 |621000050150 | 9 1610000050 75 [ B 13 M3 610200050 90 62 B
ME 1M_ 620 000 060 | 620 000 525 | 620 000 625|620 000725 | 24 | 125| 10 95 J621000060|50 | 10 |610000060| 75 | 8 13 MB 610200060 100 10
Ma 516" | 620 000 080 | 620 000 531 |620 000 631|620 000 731 |24 |12,5) 10 95 |621000080| 50 | 12 |[610000080| 75 8 13 ME 610200080 ( 100 8 10
M10 3!8'. 620 000 100 | 620 000 537 | 620000 637|620 000 737 | 32| 16 | 12,5 | 118 [621000100|60 | 15 |610000100| 95 [ 125 | 19 M0 610200100 | 110 9 12
M1z 716" 620 000120 | 620 000 544 | 620 000 644|620 000 744 |32 | 16 125 | 118 |621000120)|60 | 18 |610000120) 95 | 125 | 19 M12 - = - =
M 14 m: 620 000 140 | 620 000 550 | 620 000 650|620 000 750 | 50| 25 [ 20 | 145 [621000140|60 | 20 IEIU(IJOWJ 95 125 | 19 M14 = -
M 16 5/87 |620 000 160 | 620 000 562 | 620 000 662|620 000 762 | 50| 25 | 20 | 145 |621000160]|60 | 22 - - - - M 16 - = - .
M18 - | 620000180 : - - 500 25 20 | 145 [621000180|60 | 24 - Mg 3 . -
M 20 620 000 200 = = 58| 25| 20 169 |621000200| 60 | 26 . . = - M 20
M 22 620 000 220 - - s 58| 25| 20 169 [621000220| 60 | 28 - = - = M 22 % =
M 24 620 000 240 = = = 701 30| 25 | 198 62100024060 | 32 - . - - M 24 =
M27 620 000 270 = r = 700 30| 25 | 193 |621000270|60 | 35 - = = = M27 = = - =
M 30 620 000 300 . E - 700 30| 25 | 198 62100030060 | 38 J - - - M 30 -z
A 620k s 62108 seerszamok senes vonalak kiiziith érbikol megfeleloek mis eretekinz is. hia meg b perselyt & az dsrokosavart kicserdljitk.

. tengehyvip-kialakitis

610-es szerszam 6102-es szerszam
kézi beépitéshez az Ensat-SBl-hez
F
négylaploi G
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A vékonyfald Ensat (14. oldal)
beszereléséhez modositott meg-
vezetd perselyek hasznalata java-
solt (kérésre rendelhetdk).
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Kézi beépités behajto szerszammal és menetfird hajtovassal:
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Beépités: Ensat hatlap alaka foglalattal

|

Y

22

Az Ensat®§
kézi beépitése ...

Kézi beépités

A kézi beépités a 620-as, 621-es vagy a
610-es szerszamok és egy menetfurd
hajtévas segitségével torténik:

1. Furjuk ki a furatot, és amennyiben
szlikséges, kiiposan siillyessziik meg.
A megfelelé atméroket lasd a 6. olda-
lon,

2. Hajtsuk ra az Ensatot a behajto
szerszamra, a bemetszéssel vagy a
sajtolt furatokkal lefelé.

3. Hajtsuk be az Ensatot a munkada-
rab felszine ala koérilbelil 0,1 - 0,2
mme-rel. A szerszamot tartsuk mindig
merdlegesen! A 620-as és 621-es szer-
szamok hasznalatakor az elforgatha-
to kiilsé kéregnek a kiviil lathato dt-
kozbéesapokra kell tamaszkodnia; ezt
a kéreg oOramutaté jarasaval meg-
egyezd iranyba torténd elforgatasaval
érhetjiik el.

4. Vegyiik ki a behajtd szerszamot. A
folyamat soran a 620-as és 621-es
szerszamok az Ensatbél automatiku-
san kijonnek. A 610-es szerszam:
Tartsa meg a hatlapfejii anyat egy
csavarkulcesal, amig a ziras megszi-

nik.
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Behajtas acélba

Ensat®-S 302:

Furé (alacsony fodulaton) hasznala-
taval \!égjuk eld a menetet, majd al-
litsuk be a szerszam menetes részét
az Ensat teljes hosszahoz. (a 610-es
szerszam nem allithato).

Ensat®@-SB 307 / 308:
Kézepes szilardsagu acélokig az elo-
vagas nem sziikséges.

Az M12-vel bezarédlag, magas erds-
ségli acélokhoz a Mubux®-M hasz-
nalata javasolt.

A Mubux®-M beépitése

Vagjuk elé a rogzitd menetet egy
szokvanyos menetvagd szerszam-
mal, majd az Ensathoz hasonléan
hajtsuk be.




Gépi behajtasi folyamat

1. A munkadarabot precizen kell
elhelyezni, hogy a furat és a gép
csavarorsoja biztosan egy vonalban
allion (ne ferdén). Allitsuk be a
gepet a megfelelé behajtasi mély-
ségre (kb. 0,1 - 0,2 mm-re a munka-
darab felszine ald).

2. Forgassuk a gépet az éramutatd
jarasaval megegyez6 iranyba. A be-
hajtasi folyamat elején, a szerszam
elforgathalc‘: kiilsé kérgének a kiviil
lathatd  ttkbzéesapokra kell  ta-
maszkodnia; ezt a kéreg éramutatd
jardsaval megegyezs iranyba torté-
nd elforgatasaval érhetjiik el.

3. Helyezziik az Ensatot a szer-
szamba (bemetszéssel vagy sajtolt
furatokkal lefelé) majd 2 - 4 forga-
tassal fogjuk be.

4. A gép karjanak miikddtetésével
hajtsuk az Ensatot a furatba. A be-
hajtasi folyamat fennmaradé része
adagolas nélkiil tortenik.

5. Kapcsoljuk  be az  iranyvilio
funkciot, Soha ne hagyjuk a szer-
szamot til erésen a munkadarabra
nehezedni, mert ez a szerszam és
az Ensat eltorését eredmeényezheti.

A szerszam tal erés meghizasa az
Ensat laza illeszkedéséhez és a ki-
hiizasi  ellenallas csikkenéséhez
vezethet. Amennyiben sziikséges,
a behajtasai sebességet a kello ki-
hazasi id6 figyelembevételével ja-
vasolt beillitani.

Geépi
beépités ...

A gépi beépités a 620-as vagy a
621-es szerszamokkal torténik; ezek
a kovetkezdkbe integralhatok:

1. Menetvagé gép

2. Haszndljunk oszlopos furogé-
pet, amely rendelkezik iranyvalté
menetvago kiegészitdvel vagy nem
menetemelkedés-szabalyozott me-
netvagd gépet. Fontos: Soha ne
lépjiik tal a maximalisan megenge-
dett behajté nyomatékot.

3. Speciilis kézi gépek iitkdzé
ruddal és iranyvalto rendszerrel.

4. Nagyiizemi termeléshez:
Egyszer vagy osszetett, pneumati-
kus vagy elektromos hajtasa szere-
légépek, fél- vagy teljesen automata,
CNC.

... megbizhato rogzités-technologiak

Kénnytifémotvizetekhez
javasolt fordulatszamok:
Ensat® Fordulatszam
Belsé menet [min-1]
M 25/M 3 650 - 900
M4 /M5 400 - 600
M6 /M8 280 - 400
M10 /M 12 200 - 300
M14 /M 16 150 - 200
M18 /M 20 120 - 200
M22 (M 24 100 - 160
M27 /M 30 80 - 140
Nyomaték M
A maximalis megengedett nyoma-
tek flige:

1. Az eszkoz csavarjanak tengely-
irany1 terhelhetéségétal

2. Az Ensat® tengelyiranyban ki-
fejtett nyomasellendllasatol

Iranymutaté értékek

a beépitési nyomatékhoz:
Ensat® M 2,5 1,5 Nm
Ensat® M 3 2,5 Nm
Ensat® M 4 55 Nm
Ensat® M 5 10 Nm
Ensat® M 6 15 Nm
Ensat® M 8 28  Nm
Ensat® M 10 40  Nm
Ensat® M 12 60 Nm
Kenés

Csak a nehéz vagotulajdonsagn

anyagok esetén.

Kézepesen kemény konnyiifémit-
viozetekhez:
vagoolaj, szesz vagy petréleum

Kemény konnytifémotviozetekhez
és ontitt vashoz:

vagoolaj koriilbeltil 5 - 8% molib-
dén szulfiddal
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... Németorszagban

... megbizhatoé rogzités-technologiak

KerbKonus - kozel az
ﬁngElEiI‘lkheZ. Termelés és Ertekesitées Hadamar
Vilagszerte. b

Ambergi Kézpont Gyar

Minden iparégban 92224 Amberg, Germany

L ]
Fontosn'zk tartjuk, és tisztaban vagyunk azzal, hogy a ,kézel-

ség” tigyfeleink nyelvén révid reakci6idét, valamint az elkép-

zelt rogzitési megoldc‘isalk gyors és hatékony megval6sulasat Kerb-Konus Kerb-Konus UK
jelenti. Fasteners Pvt. Itd. Rugeley/Staffordshire
Kolhapur/india UK

Az ,ligyfelek kbzelsége” szdmunkra sem csupdan egy hangza-
tos széfordulat - ez stratégiank meghataroz6 része. Helyi mi-

szaki értékesitGi tanacsadéink a vilag minden pontjan az K.K.V. Corporation Japan  Kerb Konus Espanola S. A.

Onok rendelkezésére dllnak, amikor megbizhato, gazdasago- Osakallapan Nau‘alcame ro/Madrid
san alkalmazhatd, modern rogzités-technoldgiaval kapcsola- Spain
tos, hathatos segitségre van sziikségiik. A tandcsadéi teveé-
kenységet az ambergi kozpontunkon keresztiil koordinaljuk. KKV AG KKV Belgium
Sattel/Switzerland Neigem/Belgium
Magyarorszagi disztribiitor:
Precision Fasteners Inc. KKV Sofrafix
| M dd dda A0 e Somerset, New Jersey/USA Villeneuve D"Ascqg
I AlL LR ALEAF ZR LT france
IVZLF L he® LIL L BLYNL L
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ROoTOglen es rodiilesieChnnika Kerb-Konus Italia s.r.I.
- Mulazzano/ltaly oo
Metrikont Kft. =
&
H-9700 Szombathe]y, Csabaut12 / A Tovabbi kiilfoldi partneriinket a vilag szamos orszigdban megtalalja. E
Tel.: +36 94 505999, 500582, 500583 A cimekért latogasson el a www.kerbkonus.de weboldalra, g
Fax: +36 94 505644 i<
www.metrikont.hu <
www.csavarzseni.hu &
e-mail: info@metrikont.hu E‘
sl
Kerb-Konus-Vertriebs-GmbH i
P.O.Box 1663 =
92206 Amberg, Germany g
=)
LF}
Telefon +49 9621 679-0 ;
Fax +49 9621 679444 s
e-mail KKV-Amberg@kerbkonus.de g
L]
Weboldal www.kerbkonus.de &




