* Torx vagy Pozidriv kulcsnyilas

 Nyiro- és vagohegy

 Fej alatti marobordak
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K| Ienc Ok, m iért Jetti ng . Statisztikai grafikon a becsavarozasi nyomaték valtozasarol

. . h 3 és Jetting faforgacsl té
1. Meredekebb menet , mint a hagyomanyos B

faforgacslap csavaroknal. A pont: a csavar vége, mely behatolt a faba, de nem furta at.

2. Mélyebb bemetszés, mint a hagyomanyos B pont: a csavar vége, mely mar atfarta a fat.
faforgacslap csavaroknal. E pont: a csavar vége, mely éppen megkezdte a behatolast a faba
3. Erésebb nyomaték, mint a hagyomanyos Becsavarozasi nyomaték (Nm)

faforgacslap csavaroknal.

4. Alacsonyabb becsavarasi-nyomaték, mint a 2,70
hagyomanyos faforgacslap csavaroknal.

5. Nyiro és vago erét fejt ki a munkadarabra,
ezzel lukat fur 6nmaganak 2,10

6. Gyorsan kizarja a faforgacsot.

7. A munkadarab faanyagat egyenletesen
ledaralja, ezzel megel6zve a gyakran
keletkezd repedéseket.

8. Kobnnyen alkalmazhaté akar 2-3 fa témb
esetében is. ® Ea A B

A csavar behatolasi mélysége a faba (mm)

L1 vonal: 4,0x60-as hagyomanyos faforgacslap csavar

L2 vonal: 4,0x60-as Jetting faforgacslap csavar

9. A munkafeliletbe teljesen belesimulé esz-
tétikus megjelenés, a fejrész alatti bordak
segitségével.
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